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Dane techniczne
Elementy $lizgowe:

bezkonserwacyjne
Materiat:
iglidur® J / J200
Maks. predkos¢ poslizgu:
15 m/s
Zakres temperatur:
-40 °C do +90 °C

DryLin® W jako zatrzask
ustalajacy w przemysle
szklarskim

DryLin® W w ciagtej ek-
sploatacji w przenosniku
pasowym

DryLin® W do kierowania
EnergyChain® igus” w dru-
karce atramentowej.

DryLin® W | Modutowe prowadnice liniowe

DryLin® W jest oferowany jako optacalny, gotowy system. Konstrukcja DryLin® W zapewnia ela-
stycznos$é projektowa i fatwosé montazu, w rozwigzaniach z jedna lub dwiema szynami. Szyny sa
wykonane z twardo anodowanego aluminium, dzieki czemu DryLin® W zapewnia niskie zuzycie,
niskie tarcie bez smarowania, odpornosé na zanieczyszczenia i pyl, niska mase i cichg prace.

Zalety DryLin® W

@ Latwy montaz, bezkonserwacyjne

@ Niedrogi wozek odlewany z cynku, z wktadkami JUM

@ Eksploatacja bez smarowania zapewnia odporno$é na
zanieczyszczenia

@ Niewielka masa i cicha praca

@ Odporne na wysokie momenty bezwtadnosci

@ Dla ruchéw jednoosiowych

Szczego6lne wiasciwosci:

@ Odporno$é na pyt i kurz

@ Pilaskie i szerokie, wytrzymujace wysokie momenty bezwtadnosci
@ Pozwalajg na elastyczne wykorzystanie przestrzeni

@ Niskie wspdtczynniki tarcia bez smarowania

@ Wytrzymate, odporne na korozje i zuzycie

@ Cicha praca

@ Szyny z twardoanodowanego aluminium

@ Wkiadki iglidur® J200

@ Wymiary pozwalajg na korzystanie z ogélnie

DryLin® W - cyfrowy system pomiaru

dostepnych profili aluminiowych - a@an

& Szyna z twardo-anodowanego aluminium
@ Widadki wykonane z iglidur® J200
) Obudowa odlewana z cynku i chromowana

@ Anodowana plyta montazowa w 2 szerokosciach i 3

dtugosciach dla kazdego rozmiaru

DryLin® W -
najwieksza
elastycznosé w
konstrukcji
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DryLin® W | Informacje techniczne @H‘Spl
ox Moy Moz

Typ Dtugo$¢ wézka  Szerokos$¢ woézka Coy&Coly) Coz M
[mm] [mm] [N] [N] [Nm] [Nm]  [Nm]
WW-06-30-06 60 54 1680 840 25 34 34
WW-06-30-08 80 54 1680 840 25 5i il
WW-06-30-10 100 54 1680 840 25 68 68
WW-10-40-10 100 73 4800 2400 96 170 170 =
WW-10-40-15 150 73 4800 2400 96 290 290 ©.E
WW-10-40-20 200 73 4800 2400 96 410 410 _ZI’
WW-10-80-10 100 107 4800 2400 178 170 170 (=)
WW-10-80-15 150 107 4800 2400 178 290 290
WW-10-80-20 200 107 4800 2400 178 410 410
WW-16-60-10 100 104 8400 4200 240 270 270
WW-16-60-15 150 104 8400 4200 240 480 480
WW-16-60-20 200 104 8400 4200 240 690 690
WW-20-80-15 150 134 12800 6400 525 670 670
WW-20-80-20 200 134 12800 6400 525 990 990
WW-20-80-25 250 134 12800 6400 525 1250 1250
Tabela 3.5: Obciazalno$¢ kompletnych uktadéw wozkow o o
My N~ ©
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tozyska ruchome we wszystkich kierunkach (+/- 1 mm) kompen-
sujg odchytki osi i rownolegtosci

Montaz wraz z szynami

State Swobodne

State Swobodne

Swobodne

®
pl DryLin® W | Uwagi konstrukcyjne

Ruchome fozyska utatwiajg montaz - konieczne
tylko w przypadku niektérych szyn.

Ruchome fozyska ufatwiaja montaz - konieczne tylko w przypadku
niektorych szyn.Montaz utatwia profil kwadratowy DryLin® WQ. Rucho-
me tozyska we wszystkich kierunkach (+/- 1 mm) kompensuja odchy-
fki osi i réwnolegtosci pomiedzy szynami. Zapobiega to zacinaniu, w
przeciwnym wypadku konieczne jest czasochtonne ustawianie row-
nolegtosci.

Chociaz DryLin® W to system z szynami profilowymi, jest on w sta-
nie kompensowaé odchyiki katowe w osi x. Mozliwa jest regulacja
katowa w granicach +/- 7°. Eliminuje to praktycznie naprezenia wyste-
pujace podczas montazu ptyt metalowych.

Dostepne oprawy swobodne
+0,2

y ’
.. LLY - Katowe

=1,0

Z  LLZ - Katowe

Obrotowe - kagtowe
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DryLin® W | Zasady konstrukcji @Hspl

Lozyska ptywajace do prowadnic

Swobodne state

W przypadku systemoéw z dwoma réwnolegtymi prowadnicami, jedna
strone nalezy wyposazy¢ w fozyska ptywajace.

Odpowiednie rozwiazanie zawierajgca zaréwno tozyska stafe, jak i pty-
wajace jest dostepne dla kazdej konfiguracii, czy to poziomej, piono-
wej czy poprzecznej. Ten rodzaj montazu zapobiega zacinaniu sig ele-
mentéw na prowadnicach, spowodowanemu odchytkami réwnolegt-
osci. Lozyska ruchome zapewniaja kontrolowany luz w kierunku
spodziewanej odchytki réwnolegtosci. Zapewnia to dodatkowg swo-
bode ruchu z jednej strony.

Podczas montazu nalezy si¢ upewnic, ze tozyska ruchome wykazu-
ja podobny luz w obu kierunkach. Zalecane przez nas systemy zawie-
rajace tozyska state i ruchome sa przedstawione w odpowiednich
rozdziatach.

Powierzchnie styczne prowadnic i wézkéw powinny by¢ wystarczaja-
co gtadkie (np. frezowane), aby zmniejszy¢ naprezenia wystepujace w
ukfadzie. Niewielkie nierbwnosci powierzchni stycznych mozna kom-
pensowaé do pewnego stopnia (0,5 mm) zwigkszajac luz. Luz mozna
regulowac tylko bez obcigzenia.
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Automatyczne wyréwnanie odchytek rownolegiosci.

Sity mimosrodowe

. . . , o Swobodne stale 2 X
Aby zapewni¢ prawidtowe uzytkowanie bezobstugowych fozysk linio- ‘
wych DryLin® nalezy przestrzegaé pewnych zasad:

Jesli odleglos¢ pomiedzy wektorem sity napedowej i tozyskami staty-
mi jest wigksza, niz dwukrotno$¢ rozstawu tozyska (zasada 2:1),
wspdiczynnik tarcia statycznego réwny 0,25 moze teoretycznie powo-
dowac zacinanie na prowadnicy. Zasada ta obowiazuje niezaleznie od

wartoéci obcigzenia lub sity napgdowej.

F

telefon: 22 / 863 57 70
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lloczyn tarcia jest zawsze zwigzany z tozyskami statymi. Im wigksza
odlegto$¢ pomiedzy sitg napedowa a tozyskami, tym wigksze jest
zuzycie i wielko$¢ niezbednej sity napedowe;j.

Nieprzestrzeganie zasady 2:1 podczas uzytkowania liniowych tozysk
Slizgowych moze powodowac nieréwnomierna prace lub nawet zablo-
kowanie ukfadu.Takie sytuacje mozna czesto wyeliminowac za pomo-
ca stosunkowo prostych modyfikacii.

W przypadku jakichkolwiek pytart odnosnie konstrukciji lub montazu, Reguta 2:1
prosimy o kontakt z naszymi inzynierami.

Struktura numeru art. kompletnych uktadow:

‘WK -10

-40‘-1 5‘-01

,1500‘LLZ‘05=20‘ ?

Rodzaj wozka
bez danych: Standard z otworami
C5=...mm: Jesli wymiar otworu nie jest sym.
Opcje wozka
bez danych:  Standard

LLZ: Swobodne, kierunek z
LLY: Swobodne, kierunek y
Dt wozka

llo$¢ platform wozkdw
Diugos¢ platformy wozka
Szeroko$¢ wspornika
Srednica walow

Kompletny system

Struktura numeru art. dla catego systemu:
WK-10-40-15-01, 1500 kompletny system, skiadajgcy sie z szyny 1500
mm oraz wézkiem o dtugosci 150 mm i szeroko$ci 40 mm.

S I T I
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DryLin® W | Szyna pojedyncza - okragta 1guspl \ _ I

3 rozmiary @: 10, 16, 20 mm
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Szyny prowadnic DryLin® W - okragte

Nrart. Masa H da di L a h h1 h2 Gl G2 A1 Q1 Q2
-0,1 Max. -0,3

[kg/m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

WS-10 062 18 10 - 4000 27 55 55* 9 27 17 165 - -

ws-16 098 27 16 80 4000 27 75 35 14 33 19 25 32 28

WS-20 132 36 20 102 4000 27 95 45 20 38 21 30 37 37

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

Nr art. C4 C5 C5 C6 C6 K1 dla ly Iz Wby Wbz
Min. Max. Min. Max.  Wkret
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] DIN 912 [mm‘] [mm¢] [mm?  [mm?]
Ws-10 120 20 79,5 20 79,5 M6** 19000 2850 1000 310
WS-16 120 20 79,5 20 79,5 M8 36000 12900 1800 940
WS-20 120 20 79,5 20 79,5 M8 57100 35000 2700 1900

* Symetryczne standardowe otwory: C5 = C6
** Otwdér przelotowy

DryLin® W - oprawy fozyskowe

Nrart. Luz  Kierunek Masa B C1 C3 A3 K2 K3 Nosnos¢ stat.
fozyska tozyska +0,07 Coy Coz+ Coz-
ruchom. ruchom.  [g] [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [N] [N] [N]
WJ200UM-01-10 - - 41 26 29 16 6,5 M6 M5 1200 1200 250
WJ200UM-01-10 LL £ 0,2 = 41 26 29 16 6,5 M6 M5 1200 1200 250
WJ200UM-01-16 - - 100 345 36 18 9 M8 M6 2100 2100 400
WJ200UM-01-20 - - 190 425 45 27 9 M8 M6 3200 3200 500
WJ200UM-01-20 LL  + 0,25 - 190 42,5 45 27 9 M8 M6 3200 3200 500

*** Dostepne rowniez jako odlew precyzyjny ze stali szlachetnej. Wiecej informacji » Strona 3.50

] --fo®
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DryLin® W | Instrukcje montazu 1@%p

Szyna DryLin® W z oprawami tozyskowymi

Podczas procesu montazu, zaleca sig¢ przytozenie sity nacisku
minimum 50 N w centrum powierzchni montazowej. Alternatywnie
mozna uzy¢ gumowego miotka w celu ustawienia osiowosci wozka i
szyny.
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Wymiary Maks. moment Szerokos¢é g
mocujacy [Nm] nakretki
W-06 1,5 M4
W-10 6,0 M6
W-16 15,0 M8
W-20 15,0 M8
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Szyna DryLin® W z kompletnym systemem
slizgowym

Podczas procesu montazu, zaleca sie przytozenie sity nacisku mini-
mum 50 N w centrum powierzchni montazowej. Alternatywnie mozna
uzy¢é gumowego miotka w celu ustawienia osiowo$ci wozka i szyny.

Wymiary Maks. moment Szerokos¢
mocujacy [Nm] nakretki
W-06 15 M4
W-10 6,0 M6
W-16 15,0 M8
W-20 15,0 M8
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