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Instrukcja obstugi

Narzedzie HARTING - Zaciskarka reczna

Instrukcja obstugi narzedzia HARTING 09 99 000 0110

Narzedzie HARTING 09 99 000 0110 stuzy do zaciskania kontaktow
HARTING Han D®, Han E®, Han® C oraz Han-Yellock®, meskich i
zenskich, przewodoéw o przekrojach 0,14 - 4 mm? (AWG 26 - AWG 12).
Narzedzie wyposazone jest w multifunkcjonalny lokator.

Poprzez obrét lokatora nastepuje wybér rodzaju zaciskanego kontaktu.

Zawarte w opakowaniu
* Narzedzie HARTING (z zainstalowanym lokatorem)
* Instrukcja obstugi

Za pomocag narzedzia ponizsze kontakty mogg zostaé zacisniete:

Seria Przekroj Przekroj Dtugosé¢ odi-
(mm?) (AWG) zolowania (mm)
Han D® 0,14-15 AWG 26 - 16 8,0
Han E® 05-25 AWG 20 - 14 7,5
Han® C 1,5-4,0 AWG 16 - 12 9,5
Han-Yellock® 0,5-2,5 AWG 20 - 14 6,5

Identyfikacja

Identyfikacja rodzaju Sruba odblokowujaca
Kod produkcyjny

Identyfikacja rodzaju
zacisku mm?

Kod produktu

Profile zaciskania
® 0,14 -1 mm? (AWG 26 - 18) Han D®, Han E®, Han- Yellock®

® 1,5 mm? (AWG 16) Han D®, Han E®, Han® C, Han-Yellock®
® 2,5mm? (AWG 14) Han E®, Han® C, Han-Yellock®

Lokator

Lokator umozliwia dokonanie zacisniecia kontaktu we wiasciwej
pozyc;ji (strefie zacisku).

Ruchomy, multifunkcjonalny lokator jest oznakowany w sposéb
umozliwiajacy dokonanie wyboru wtasciwego kontaktu Han®.
Zaleznie od rodzaju zaciskanego kontaktu, nalezy ustawi¢ lokator
wiasciwie dla danego kontaktu.

Lokator (z mozliwoscia nastawienia)
Proces zaciskania

1.) Lokator nalezy ustawi¢ zgodnie dla zaciskanego kontaktu oraz
wsung¢ kontakt do wiasciwej komory, do konca jej glebokosci.

Proces zaciskania nalezy rozpocza¢ od fagodnego $cisniecia rekojesci
narzedzia dzieki czemu nastgpi uchwyt kontaktu przez szczeki co
umozliwi wprowadzenie odizolowanego przewodu do kontaktu.

Przekréj przewodu 0,14 - 1 mm? (AWG 26 - 18)
Han E®, Han-Yellock®

Przekréj przewodu 1,5 mm? (AWG 16)
Han® C, Han-Yellock®

Przekréj przewodu 2,5 mm? (AWG 14)
Han-Yellock®

Przekroj przewodu 4,0 mm? (AWG 12)
Han-Yellock®

Han D®,

Han D®, Han E®,

Han E®, Han® C,

Han E®, Han® C,

09 99 000 0110 @ 4,0 mm2 (AWG 12) Han E®, Han® C, Han-Yellock®
09 99 000 0110 / 99.00 2 3
Narzedzie HARTING 09 99 000 0110 = Narzedzie HARTING 09 99 000 0110 = Narzedzie HARTING 09 99 000 0110 fasmsc
Mechanizm Akcesoria
2.)‘ C?diz‘olowahy p.rzewéd nalezy \{vprowacllzié do kontaktu i do.kon.a(: Aby zay:.)ewni.é statg jakos$¢, narzedzie jest wyposazone w mechanizm NemnE Kod produktu
susnlec!a rekojesci a% do uzyskania samoistnego odblokowania sie zabezpieczajacy: Lokator dla kontaktow D/E/C 09 99 000 0376
mechanizmu narzedzia. e Chroni narzedzie przed zamknigciem gdy szczeki sg catkowicie Lokator Han-Yellock® 09 99 000 0341

3.) Po zaprzestaniu $cisku rekojesci nastgpi samoistne odblokowanie

szczek zaciskarki, kontakt moze zostaé usuniety z narzedzia.

=

Po zakonczeniu procesu zaleca si¢ wi-
zualne sprawdzenie jakosci zacisniecia.

otwarte

e Chroni narzedzie przed otwarciem przed zakonczeniem procesu
zaciskania

Wczesniejsze odblokowanie
W przypadku wystapienia btedu w procesie zaciskania istnieje
mozliwosc zatrzymania procesu zaciskania i odblokowanie narzedzia.

W tym celu nalezy:
® Zaprzestaé zaciskanie

® Przekreci¢ srube odblokowujacg (umieszczong powyzej kodu produk-
cyjnego) w strone lewa lub prawg az do uwolnienia kontaktu.

Umozliwia to ochrone przed zniszczeniem szczek w przypadku zasto-
sowanie niewtasciwego kontaktu.

@ WSKAZOWKA
Nie nalezy otwiera¢ lub zamyka¢ narzedzia w sposoéb sitowy;
Nalezy naoliwi¢ wszystkie elementy i powierzchnie obrotowe.

Sily zrywalnosci zacisnietych kontaktow zgodnie z DIN EIC 60 352-2, A2

Przekroj zrywsall::oéci Kontakt Han®
mm? AWG N
0,14 26 18 D
0,22 24 28 D
0,25 32 D
0,32 22 40 D
0,50 20 60 D E Yellock
0,75 85 D E Yellock
0,82 18 90 D E Yellock
1,00 108 D E Yellock
1,30 16 135 D E Yellock
1,50 150 D E Yellock C
2,10 14 200 E Yellock C
2,50 230 E Yellock C
3,30 12 275 E Yellock C
4,00 310 E Yellock C

Wiasciwe stosowanie zaciskarki HARTING zapewnia
zgodnos¢ z DIN IEC 60 352-2, A2 w zakresie wymaganej

sity. 5

Pushing Performance

HARTING Electric GmbH & Co. KG
Wilhelm-Harting-StraRe 1
D-32339 Espelkamp
Telefon: +49 5772 47-97100
Faks +49 5772 47-495
Internet: www.HARTING.com
e-Mail: electric@HARTING.com

Wszystkie dane zostaty podane wg najlepszej wiedzy, aktualnej w momencie publikacji

HARTING zastrzega prawo do modyfikacji.
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