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AKCESORIA DO ELEKTRONARZEDZI
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WIERTLA DO METALU PROLINE

Elementy konstrukcyjne wiertta

1 Chwyt

2 Chwyt walcowy
a 3 Korpus
| —— 4 Szyjka
5 Dtugos¢ catkowita
6 Dtugo$¢ rowka widrowego
- 7 Rowek wiérowy
8 Grzbiet wiertta
9 Szeroko$é grzbietu
10 Srednica wiertta

Opis

WIERTLA DO METALU
HSS
(bez korekty $cinu)

WIERTLA DO METALU
HSS (z korekta Scinu)

e

WIERTLA DO METALU
HSS (z korekta Scinu)

= — =

WIERTLA DO METALU
HSS Co

N N N e
WIERTLA DO METALU
HSS TiN

B STRONA 254

Charakterystyka

Zaostrzone i szlifowane normalnie, co pozwala na za-
stosowanie tych wiertet do wszystkich zwyktych wiercer
w stali, metalach kolorowych, tworzywach. Kat ostrza jest
odpowiedni do skrawalno$ci obrabianego materiatu. Korzy-
$ci: silne gtéwne krawedzie tnace, niewrazliwe na uderzenie
i sity boczne. Prosty szlif, mozliwos¢ ostrzenia recznego.

Szlifowane i zaostrzone krawedzie pozwalajace na
zastosowanie tych wiertet do wszystkich wiercen w stali,
metalach kolorowych, tworzywach. Szlif dwuscinowy.

Wiertta wykonane catkowicie metodg szlifowania
- gwarantujag wysoka doktadno$¢ i prostoliniowos¢
wykonania otwordw oraz kilkukrotnie wyzsza wydajno$é
niz dla wiertet walcowanych czy podszlifowanych. Materiat
- najwyzszej klasy stal szybkotngca HSS Zwiekszona
odporno$¢ na Scieranie. Zwigkszona sprezysto$¢ i
odporno$¢ na naprezenia skretne.

Wiertta wykonane catkowicie metodg szlifowania -
gwarantujawysokadoktadnos¢iprostoliniowo$éwykonania
otworéw. Materiat - najwyzszej klasy stal szybkotngca
HSS, uszlachetniona kobaltem dla zwiekszenia wydajnosci.
Do wiercenia w stalach wysokostopowych, tytanowych,
kwasoodpornych,  nierdzewnych,  Zarowytrzymatych
oraz zeliwach (wytrzymatosci powyzej 900 N/m?)
i innych materiatach trudnych do obrdbki.

Wiertta wykonane catkowicie metodg szlifowania,
powlekane azotkiem tytanu zwiekszajgcym Zzywotno$¢
wiertet i poprawiajacym jako$¢ wykoriczenia otworéw

- o X

szlif stozkowy

7S

szlif stozkowy

S

szlif dwuscinowy

S

szlif dwuscinowy

S

szlif dwuscinowy

11 Rdzen

12 Srednica rdzenia

13 Scin wiertta

14 Dtugos¢ scinu

15 Naroze

16 Kat $cinu

17 Powierzchnia przytozenia

18 Krawedz skrawajaca

19 Powierzchnia natarcia

20 Pomocnicza krawedzZ skrawajaca
21 tysinka prowadzaca

22 Szeroko$¢ tysinki prowadzacej
23 Kat pochylenia linii Srubowej
24 Kat wierzchotkowy

.y

Parametry techniczne

Kat wierzchotkowy: 118° standardowy.
Szlifowanie krawedzi: stozkowe.
Materiat: szybkotnaca stal HSS
uszlachetniona.

Kat wierzchotkowy — 135° z korekta Scinu
umozliwia szybkie wykonanie otworéw
przy jednoczesnym zaoszczedzeniu czasu
podczas punktowania. Materiat: stal
szybkotnaca HSS uszlachetniona.

Kat wierzchotkowy 135° z korektg $cinu -
umozliwia szybkie wykonanie otworéw przy
jednoczesnym zaoszczedzeniu czasu
podczas punktowania .

Materiat: szybkotngca stal HSS
uszlachetniona.

Kat wierzchotkowy 135° z korektg $cinu -
umozliwia szybkie wykonanie otworéw przy
jednoczesnym zaoszczedzeniu czasu
podczas punktowania.

Wysoka odpornos$¢ na temperature.
Materiat: stal szybkotnaca HSS, uszlachetnio-
na kobaltem Co.

Kat wierzchotkowy 135° z korektg $cinu =
umozliwia szybkie wykonanie otworéw przy
jednoczesnym zaoszczedzeniu czasu
podczas punktowania.

Materiat: szybkotnaca stal HSS powlekana
azotkiem tytanu TiN.
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WIERTLO DO METALU HSS
< HSS TWIST DRILL - CBEPJIO IO METAIY U3 CTATIM HSS
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Kat wierzchotkowy 135° z korekta $cinu - umozliwia szybkie wykonanie
otworéw przy jednoczesnym zaoszczedzeniu czasu podczas punktowania.
Szlifowane krawedzie. Materiat - stal szybkotnaca, uszlachetniona. Pakowane
i sprzedawane w tubie plastikowej, prostokatnej: wymiary 0.8 - 8.0 mm
po 10 szt.; wymiary 8.5-13.0 mm po 5 szt.

i
B

WIERTLO DO METALU HSS BLISTER
- HSSTWIST DRILL BLISTER - CBEP/IO N0 METATY HSS

T | 7 o ]wss)

Kat wierzchotkowy 135° z korektg $cinu — umozliwia szybkie wykonanie
otworéw przy jednoczesnym zaoszczedzeniu czasu podczas punktowania.
Szlifowane krawedzie. Materiat — stal szybkotnaca, uszlachetniona. Pakowane
i sprzedawane w blistrze: wymiary 0.8 - 2.0 mm po 5 szt.; wymiary 2.5 - 3.5 mm
po 3 szt.; wymiary 4.0 - 5.0 mm po 2 szt.; wymiary 5.1-13.0 mm po 1 szt.

(/] L czesci rob. L catk. (%] L czescirob. L catk. llosé
Kod [mm] [mm] [mm] @ R [mm] [mm] [mm] [szt.] Ii‘ @
79008 0,8 10 30 10/200/1000 79008K 0,8 10 30 5 X 20/200
79010 1 12 34 10/200/1000 79010K 1 12 34 5 X 20/200
79015 1,5 20 43 10/200/1000 79015K 1,5 20 43 5 X 20/200
79020 2 24 49 10/200/1000 79020K 2 24 49 5 X 20/200
79025 2,5 30 57 10/200/1000 79025K 2,5 30 57 3 X 20/200
79030 3 33 61 10/200/1000 79030K 3 33 61 3 X 20/200
79032 3,2 36 65 10/200/1000 79032K 3 36 65 3 X 20/200
79035 3,5 39 70 10/200/1000 79035K 35 39 70 3 X 20/200
79040 4 43 75 10/250/1500 79040K 4 43 75 2 X 20/200
79041 4,1 43 75 10/250/500 79041K 41 43 75 2 X 20/200
79042 4,2 43 75 10/250/1500 79042K 4,2 43 75 2 X 20/200
79045 4,5 47 80 10/250/1500 79045K 4,5 47 80 2 X 20/200
79048 4,8 52 86 10/250/500 79048K 48 52 86 2 X 20/200
79050 5 52 86 10/250/1500 79050K 5 52 86 2 X 20/200
79051 51 52 86 10/250/500 79051K 51 52 86 1 X 20/200
79052 52 52 86 10/250/500 79052K 52 52 86 1 X 20/200
79055 55 57 93 10/250/1500 79055K 55 57 93 1 X 20/200
79060 6 57 93 10/250/1500 79060K 6 57 93 1 X 20/200
79065 6,5 63 101 10/100/600 79065K 6,5 63 101 1 X 20/200
79070 7 69 109 10/100/600 79070K 7 69 109 1 X 20/200
79075 75 69 109 10/100/400 79075K 75 69 109 1 X 20/200
79080 8 75 117 10/100/400 79080K 8 75 117 1 X 20/200
79085 8,5 75 117 5/50/200 79085K 8,5 75 117 1 X 20/200
79090 9 81 125 5/50/200 79090K 9 81 125 1 X 20/200
79095 9,5 81 125 5/50/200 79095K 9,5 81 125 1 X 20/200
79100 10 87 133 5/50/200 79100K 10 87 133 1 X 20/200
79105 10,5 87 133 5/50/200 79105K 10,5 87 133 1 X 20/200
79110 11 94 142 5/50/200 79110K 1 94 142 1 X 20/200
79115 11,5 94 142 5/50/200 79115K 11,5 94 142 1 X 20/200
79120 12 101 151 5/50/200 79120K 12 101 151 1 X 20/200
79125 12,5 101 151 5/50/200 79125K 12,5 101 151 1 X 20/120
79130 13 101 151 5/50/200 79130K 13 101 151 1 X 20/120
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n ZESTAW WIERTEL 13 SZT.
< DRILL BIT SET - 13 PCS - CBEP/TA HABOP - 13 LLIT.

WIERTLO DO METALU HSS
- HSSTWIST DRILL - CBEPTIO 110 METATITY U3 CTATM HSS

PROLINE |

GOLDsBLACK
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Kat wierzchotkowy 118° standardowy. Szlifowane krawedzie. Materiat — stal
szybkotnaca, uszlachetniona. Pakowane i sprzedawane w papierowej kopercie/
pudetku: wymiary 0.8 - 8.0 mm po 10 szt.; wymiary 8.5-13.0 mm po 5 szt.

B
B

‘J ” ’ i r‘lr [ \\

55 5 4845 4 35323 25215

= 1] L czesci rob. L catk.
It 4
gt it i1 § L LG [mm] [mm] [mm] @

3 DIN 76808 0,8 10 30 10/100/3000
4 338 76810 1 12 34 10/100/3000
76815 1,5 20 43 10/100/3000
il s U 76820 2 24 49 10/100/3000
76825 2,5 30 57 10/100/3000
76830 3 33 61 10/100/3000
76832 32 36 65 10/100/2000
— 135 . 76835 35 39 70 10/100/2000
:E g 76840 43 75 10/100/2000
=t - 76842 42 It 75 10/100/000
Kat wierzchotkowy 135° z korekta $cinu - umozliwia szybkie wykonanie 76845 4:5 47 80 10;}0042000
otworéw przy jednoczesnym zaoszczedzeniu czasu podczas punktowania. ;gggg 438 g% gg lgﬂggﬂggg
Szlifowane krawedzie. Materiat - stal szybkotnaca, uszlachetniona. 76851 51 5 86 10/100/1000
Zakres llosé 76852 52 52 86 10/100/1000
Kod [mm] [szt.] @ 76855 55 57 93 10/100/1000

: 76860 57 93 10/50/500

79213 1.56.5¢c00.5+3.2,4.8 13 25/100 76865 6,5 63 101 10/50/500
79214 2-8¢00.5 13 10/50 76870 69 109 10/50/500
@l S B
ZESTAW WIERTEL 76885 8,5 75 117 5/50/300

« DRILL SET - CBEP/IA HABOP 76890 81 125 5/50/300
76895 9,5 81 125 5/50/300

76900 10 87 133 5/50/300

76905 10,5 87 133 5/50/300

76910 11 94 142 5/50/200

76915 11,5 94 142 5/50/200

‘ 76920 12 101 151 5/50/200

o PROLINE 76925 12,5 101 151 5/50/200

e . 76930 1 101 151 5/50/200

P Guud | x25 HSS

n WIERTLO DO METALU HSS PODTACZANE
- HSS REDUCED SHANK DRILL - CBEPAIO 110 METAJUIY HSS OBTOYEHHBIE

T ] 7 [0 wss

Stal szybkotngca uszlachetniona. Zgodne z normg DIN 338. Podtoczenie
13 mm. W etui PWC.

/] L czescirob. | L catkowita
Kod [mm] [mm] [mm] @
76135P 13,5 108 160 25/100
76140P 14 108 160 25/100
76145P 14,5 114 169 25/50
—— S ’ 76150P 15 114 169 25/50
I'I/ g 3 76155P 15,5 120 178 25/50
] L o . . 76160P 16 120 178 25/50
Kat wierzchotkowy 135° z korekta $cinu - umozliwia szybkie wykonanie 76165P 16,5 195 184 25/50
otworéw przy jednqczesnym zaoszczedzeniu czasu podczag punktowania. 76170P 1% 125 184 25/50
Szlifowane krawedzie. Materiat - stal szybkotnaca, uszlachetniona. 76175P 175 130 191 25/50
Kod Zakres llosé @ 76180P 18 130 191 25/50
[mm] [szt.] 76185P 18,5 135 198 25/50
79219 1-10c0 0.5 19 25 76190P 19 135 198 25/50
79225 1-13¢00.5 25 10 76200P 20 140 205 25/50
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WIERTLO DO METALU HSS ZESTAW WIERTEL
~ HSSTWIST DRILL - CBEPIO 110 METATIY U3 CTAIIH HSS DO METALU HSS %
< HSS TWIST DRILL SET - HABOP CBEP/I 2
110 METAZINY HSS
L czesci L
Kod [ rob. | catkowita @
mm]
[mm] [mm]
77053 53 52 86 10/250/500
77054 | 54 57 93 10/250/500
77055 55 57 93 10/250/1500
77056 5,6 57 93 10/250/500
77057 57 57 93 10/250/500
— - 77058 58 57 93 10/250/500 o
@@ @ @ 7705 59 57 93 10/250/500 ;
=7 ' < 77060 6 57 93 10/250/1500 ¢ |
Kat wierzchotkowy 135° z korektg $cinu — umozliwia ;;g:; 2; gg 181 18;188;338 /l
szybkie wykonanie otwordw przy jednoczesnym 77063 6'3 63 101 10/100/300 7
zaoszczedzeniu czasu podczas punktowania. ’ 1
Wiertta wykonane catkowicie metoda szlifowania 77064 | 64 63 101 10/100/300
- gwarantujg wysoka doktadnos$¢ i prostoliniowo$¢ 77065 ' 6,5 63 101 10/100/600
wykonania otworéw oraz kilkukrotnie wyzsza 77066 6,6 63 101 10/100/300
wydajnos¢ niz dla wiertet walcowanych czy 77067 | 6,7 63 101 10/100/300
podszlifowanych. Materiat - najwyzszej klasy 77068 6,8 69 109 | 10/100/600
stal szybkotnaca, uszlachetniona. Zwiekszona 77069 | 69 69 109 | 10/100/300
odporno$¢ na $cieranie. Zwiekszona sprezystos¢ 77070 | 7 69 109 10/100/600
i odporno$¢ na naprezenia skretne. Pakowane 77071 7,1 69 109 10/100/400
i sprzedawane w tubie plastikowej, prostokatnej: 77072 7,2 69 109 10/100/400 — -
wymiary 0.5 - 8.0 mm po 10 szt; wymiary 77073 773 69 109 10/100/400 @@ @ @
8.1-13.0 mm po 5 szt.; wymiary 13.5-20.0 mmpo 77074 | 74 69 109 10/100/400 57 .
1 szt. 77075 7,5 69 109 10/100/400 Kat wierzchotkowy 135° z korektg Scinu. Wykonane
L czesci L 77076 7,6 75 117 10/100/400 catkowicie metodg szlifowania. Materiat -
Kod [mm] rob.  catkowita @ 77077 77 75 117 10/100/400 najwyzszej klasy stal szybkotnaca, uszlachetniona,
[mm] [mm] 77078 | 7.8 75 117 | 10/100/400 = | odporna na naprezenia skretne.
77005 0,5 6 22 10/200/1000 77079 @ 79 75 117 10/100/400 Zakres llogé
77008 0,8 10 30 10/200/1000 77080 8 75 117 10/100/400 Kod [mm] [szt] @
77010 | 1 12 34 10/200/1000 77081 8,1 75 117 5/50/200 77213 | 156.5c00.5+3.2,48 13 |25/100
77011 1,1 14 36 10/200/1000 77082 82 75 117 5/50/200 77214 2-8¢00.5 13 | 10/50
77012 | 1,2 16 38 10/200/1000 77083 83 75 17 5/50/200
77013 | 1,3 16 38 10/200/1000 77084 84 75 117 5/50/200 ZESTAW WIERTEL 0]
77015 1,5 18 40 | 10/200/1000 77085 8,5 75 117 5/50/200 DO METALU HSS 2
77016 | 1,6 20 43 10/200/1000 77086 8,6 81 125 5/50/200 < HSSTWIST DRILL SET - HABOP CBEPT
77018 | 1,8 22 46 10/200/1000 77087 @ 8,7 81 125 5/50/200 110 METAUIY HSS
77019 | 19 22 46 10/200/1000 77088 838 81 125 5/50/200
77020 2 24 49 10/200/1000 77089 89 81 125 5/50/200
77021 2,1 24 49 10/200/1000 77090 9 81 125 5/50/200
77022 22 27 53 10/200/1000 77091 @ 9,1 81 125 5/50/200
77023 | 2,3 27 53 10/200/1000 77092 9,2 81 125 5/50/200
77024 24 30 57 10/200/1000 77093 @ 93 81 125 5/50/200
77025 25 30 57 10/200/1000 77094 94 81 125 5/50/200
77026 2,6 30 57 10/200/1000 77095 95 81 125 5/50/200
77027 | 2,7 33 61 10/200/1000 77096 @ 9,6 87 133 5/50/200
77028 2,8 33 61 10/200/1000 77097 @ 9,7 87 133 5/50/200
77029 | 29 33 61 10/200/1000 77098 98 87 133 5/50/200
77030 3 33 61 10/200/1000 77099 @ 9,9 87 133 5/50/200
77031 3,1 36 65 10/200/1000 77100 10 87 133 5/50/200
77032 32 36 65 10/200/1000 77102 | 10,2 87 133 5/50/200
77033 | 33 36 65 10/200/1000 77105 10,5 87 133 5/50/200
77034 34 39 70 10/200/1000 77110 11 94 142 5/50/200
77035 35 39 70 10/200/1000 77115 11,5 94 142 5/50/200
77036 = 3,6 39 70 10/250/500 77120 12 101 151 5/50/200
77037 | 37 39 70 10/250/500 77125 125 @ 101 151 5/50/200
77038 38 43 75 10/250/500 77130 13 101 151 5/50/200
77039 | 39 43 75 10/250/500 77135 135 108 160 100 e e
77040 4 43 75 10/250/1500 77140 14 108 160 100 e
77041 | 41 43 75 10/250/500 77145 | 145 114 169 50
77042 | 42 43 75 10/250/1500 77150 = 15 114 169 50 — M
77043 | 43 47 80 10/250/500 77155 155 120 178 50 G@ m @
77044 44 47 80 10/250/500 77160 16 120 178 50
77045 | 45 47 80 10/250/1500 77165 | 16,5 125 184 50 Kat wierzchotkowy 135° z korektg $cinu. Wykonane
77046 4,6 47 80 10/250/500 77170 17 125 184 50 catkowicie metoda szlifowania. Materiat -
77047 47 47 80 10/250/500 77175 17,5 130 191 50 najwyzszej klasy stal szybkotnaca, uszlachetniona,
77048 48 52 80 10/250/500 77180 18 130 191 50 odporna na naprezenia skretne.
77049 | 49 52 86 10/250/500 77185 185 135 198 50 Kod Zakres llosé @
77050 5 52 86 10/250/1500 77190 19 135 198 50 [mm] [szt.]
77051 51 52 86 10/250/500 77195 195 140 205 50 77219 1-10c0 0.5 19 25
77052 | 52 52 86 10/250/500 77200 20 140 205 50 77225 1-13c0 0.5 25 10
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WIERTLO DO METALU
HSS-CO BLISTER

« HSS-COTWIST DRILL BLISTER - CBEP/IO
110 METATINTY HSS-CO

T | 7 Jowfom]

Kat wierzchotkowy 135° z korektg $cinu — umozliwia
szybkie wykonanie otworéw przy jednoczesnym
oszczedzaniu  czasu podczas  trasowania.
Wykonane z najwyzszej klasy stali HSS z dodatkiem
5% kobaltu. Wysoka odporno$é na temperature. Do
wiercenia w stalach wysokostopowych, tytanowych,
kwasoodpornych, nierdzewnych, zarowytrzymatych
oraz zeliwach (wytrzymatosci powyzej 900 N/
m?) i innych materiatach trudnych do obrobki.
Wiertta wykonane catkowicie metoda szlifowania
- gwarantujg wysoka doktadnosé i prostoliniowo$¢
wykonania otworéw. Pakowane i sprzedawane w
blistrze: wymiary 0.8 - 2.0 mm po 5 szt.; wymiary
2.5-3.5 mm po 3 szt.; wymiary 4.0 - 5.0 mm po 2
szt.; wymiary 5.1-13.0 mm po 1 szt.

L
0 czes’ci llosé
Kod [mm] rob. [ Iszt | E‘ @
[mm]
78008K | 0,8 10 30 5 x | 20/200
78010K | 1 12 34 5 x | 20/200
78015K | 1,5 20 43 5 x | 20/200
78020K 2 24 49 5 X | 20/200
78025K | 2,5 30 57 3 x | 20/200
78030K 3 33 61 3 X | 20/200
78032K | 3,2 36 65 3 x | 20/200
78035K 35 39 70 3 X | 20/200
78040K 4 43 75 2 X | 20/200
78041K 4,1 43 75 2 x | 20/200
78042K | 42 @ 43 75 2 x | 20/200
78045K 4,5 47 80 2 X | 20/200
78048K | 4.8 52 86 2 x | 20/200
78050K 5 52 86 2 x | 20/200
78051K 5,1 52 86 1 x | 20/200
78052K | 5,2 52 86 1 x | 20/200
78055K | 5,5 57 93 1 x | 20/200
78060K 6 57 93 1 x | 20/200
78065K | 6,5 63 | 101 1 X | 20/200
78070K 7 69 | 109 1 x | 20/200
78075K 7,5 69 109 1 x | 20/200
78080K | 8 75 | 117 1 x | 20/200
78085K 85 | 75 | 117 1 X | 20/200
78090K 9 81 125 1 x | 20/200
78095K | 9,5 81 125 1 x | 20/200
78100K 10 87 133 1 X | 20/200
78105K | 10,5 87 133 1 X | 20/200
78110K 11 94 | 142 1 x | 20/200
78115K 11,5 94 142 1 X | 20/200
78120K 12 | 101 | 151 1 x | 20/200
78125K 12,5 101 | 151 1 x | 20/120
78130K 13 | 101 | 151 1 X | 20/120
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WIERTLO DO METALU
HSS-CO

+ HSS-CO JOBBER DRILL - CBEPII0 10 METAITY
113 CTANN HSS-CO

(==

T ] 7 Jowfom]

Kat wierzchotkowy 135° z korekta Scinu — umozliwia
szybkie wykonanie otworéw przy jednoczesnym
oszczedzaniu  czasu  podczas  trasowania.
Wykonane z najwyzszej klasy stali HSS z dodatkiem
5% kobaltu. Wysoka odporno$¢ na temperature. Do
wiercenia w stalach wysokostopowych, tytanowych,
kwasoodpornych, nierdzewnych, zarowytrzymatych
oraz zeliwach (wytrzymatosci powyzej 900 N/
m?) i innych materiatach trudnych do obrdbki.
Wiertta wykonane catkowicie metodg szlifowania
- gwarantuja wysoka doktadno$¢ i prostoliniowo$¢
wykonania otworéw. Pakowane i sprzedawane w
tubie plastikowej, prostokatnej: wymiary 0.5 - 8.0
mm po 10 szt.; wymiary 8.1 - 13.0 mm po 5 szt,;
wymiary 14-20.0 mm po 1 szt.

L czesci L
Kod I rob. catkowita @
mm] [mm] [mm]

78010 1 12 34 10/200/1000
78020 2 24 49 10/200/1000
78025 25 30 57 10/200/1000
78030 3 33 61 10/200/1000
78032 3,2 36 65 10/200/1000
78035 3,5 39 70 10/200/1000
78038 3,8 43 75 10/250/500
78040 4 43 75 10/250/1500
78042 42 43 75 10/250/1500
78045 45 47 80 10/250/1500
78048 4.8 52 86 10/250/500
78050 5 52 86 10/250/1500
78052 572 52 86 10/250/500
78055 5,5 57 93 10/250/1500
78060 6 57 93 10/250/1500
78065 6,5 63 101 10/100/600
78070 7 69 109 10/100/600
78075 7,5 69 109 10/100/400
78080 8 75 117 10/100/400
78081 8,1 75 117 5/50/200
78082 8,2 75 117 5/50/200
78085 8,5 75 117 5/50/200
78090 9 81 125 5/50/200
78095 9,5 81 125 5/50/200
78100 10 87 133 5/50/200
78105 10,5 87 133 5/50/200
78110 11 94 142 5/50/200
78120 12 101 151 5/50/200
78125 12,5 101 151 5/50/200
78130 13 101 151 5/50/200
78140 14 108 160 100
78160 16 120 178 50
78180 18 130 191 50

WIERTLO DO METALU
HSS-TIN BLISTER

« HSS-TINTWIST DRILL BLISTER - CBEPJIO
10 METAUTY U3 CTAJIW HSS-TIN

36D E

Kat wierzchotkowy 135° z korekta $cinu — umozliwia
szybkie wykonanie otworéw przy jednoczesnym
oszczedzaniu czasu podczas trasowania. Wiertta

wykonane  catkowicie metodg  szlifowania.
Powlekane azotkiem tytanu zwiekszajgcym
zywotno$¢  wiertet i poprawiajagcym jako$é

wykoriczenia otworéw. Pakowane i sprzedawane w
blistrze: wymiary 0.8 - 2.0 mm po 5 szt.; wymiary
2.5-3.5 mm po 3 szt.; wymiary 4.0 - 5.0 mm po 2
szt.; wymiary 5.1-13.0 mm po 1 szt.

L
%] czeécl llosé
Kod [mm]  rob. [ ] [szt.] E @
[mm]
77810K | 1 12 34 5 x | 20/200
77815k 1,5 20 43 5 x | 20/200
77820K | 2 24 49 5 X | 20/200
77825k 25 30 57 3 x | 20/200
77830K 3 33 61 3 X | 20/200
77832K | 3,2 | 36 65 3 X | 20/200
77835k 35 39 70 3 x | 20/200
77840K | 4 43 75 2 X | 20/200
77841K @ 4,1 43 75 2 X | 20/200
77842K 42 @ 43 75 2 x | 20/200
77845K @ 4,5 47 80 2 X | 20/200
77848K | 48 52 86 2 X | 20/200
77850K 5 52 86 2 x | 20/200
77851K | 5,1 52 86 1 X | 20/200
77852K | 52 52 86 1 x | 20/200
77855K @ 55 57 93 1 x | 20/200
77860K 6 57 93 1 X | 20/200
77865K 6,5 @ 63 101 1 X | 20/200
77870K 7 69 109 1 x | 20/200
77875K | 7,5 69 109 1 X | 20/200
77880K 8 75 117 1 x | 20/200
77885K 85 | 75 117 1 X | 20/200
77890K | 9 81 125 1 X | 20/200
77895K | 9,5 | 81 125 1 x | 20/200
77900K | 10 87 133 1 X | 20/200
77905K 10,5 87 133 1 x | 20/200
77910K 11 94 142 1 x | 20/200
77915K 11,5 94 142 1 X | 20/200
77920K | 12 | 101 | 151 1 X | 20/200
77925K 12,5 | 101 | 151 1 x | 20/120
77930K | 13 | 101 151 1 X | 20/120

PROFIX
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PROLINE

ZESTAW WIERTEL
DO METALU HSS-CO

« HSS-COTWIST DRILL SET - HABOP (BEP/I
110 METATITTY HSS-CO

5 4845 4 35323 2,521,5)

() = |

B6e

oINS

ZESTAW WIERTEL
DO METALU HSS-TIN

« HSS-TIN COATED TWIST DRILL SET - HABOP CBEPII
110 METATITY HSS-TIN

PROLINE

TITANIUM

—N N

_—

o

BRED6

Kat wierzchotkowy 135° z korektg $cinu. Wiertta

WIERTLO DO METALU
KROTKIE HSS

«HSS STUBBY DRILL - KOPOTKIE CBEPNO
110 METATINTY 113 CTAJIN HSS

BHEH0
P4 / 1897

Kat wierzchotkowy 135° z korekta $cinu
umozliwiajacy szybkie wykonanie otworéw przy
jednoczesnym  oszczedzaniu czasu podczas
punktowania. Wiertta wykonane catkowicie metoda
szlifowania - gwarantuja wysoka doktadnosc¢ i
prostoliniowo$¢ wykonania otworéw. Sprzedawane
w tubie plastikowej, prostokatnej: 1.0 - 8.0 mm po
10 szt.; 8.5-13.0 mm po 5 szt.; 16.0 - 18.0 mm po
1 szt.

DO METALU HSS-CO

« HSS-COTWIST DRILL SET - HABOP CBEP/I 110
METAIY HSS-CO

2

&

Kat wierzchotkowy 135° z korektg $cinu. Wiertta

wykonane  catkowicie metodg szlifowania.
Wykonane z najwyzszej klasy stali HSS z dodatkiem
5% kobaltu.

DO METALU HSS-TIN

« HSS-TIN COATED TWIST DRILL SET - HABOP CBEPN
110 METAJITY HSS-TIN

T ] 7 Jowfem]

Kat wierzchotkowy 135° z korektg $cinu. Wiertta
wykonane catkowicie metodg szlifowania,
powlekane azotkiem tytanu zwiekszajacym ich
zywotno$¢ oraz poprawiajacym jako$¢ wykonczenia
otworéw i umozliwjajagcym stosowanie wyzszych
parametréw obrobki.

Zakres llosé
e ol s (D
78219 1-10c0 0.5 19 25
78225 1-13¢c0 0.5 25 10

Zakres llosé
Kod [mm] [szt.] @
77990 1-10c0 0.5 19 25

PROFIX

wykonane  catkowicie metoda  szlifowania, L czesci L
Kat wierzchotkowy 135° z korekta $cinu. Wiertta powlekane azotkiem tytanu zwiekszajacym ich Kod o rob. | catkowita @
wykonane  catkowicie metodg szlifowania. zywotnos¢ oraz poprawiajacym jako$¢ wykonczenia [mm] [mm] [mm]
Wykonane z najwyzszej klasy stali HSS z dodatkiem otworéw i umozliwjajgcym stosowanie wyzszych 78410 1 6 2 10/200/600
5% kobaltu. parametréw obrébki. 78415 15 9 39 10/200/1000
Zakres llosé Zakres llosé 78420 2 12 38 10/200/1000

Kod [mm] [szt] & R [mm] [szt] @ | |eam| s | 2 55 10/250/1500
78213 | 1.5-6.5c00.5+3.2,48 13 | 25/100 77313 | 1.56.5¢00.5+3.2,48 | 13 | 25/100 78450 5 26 62 10/250/500
78214 2-8¢c00.5 13 10/50 77314 2-8c00.5 13 10/50 78485 | 85 37 79 5/50/200

ZESTAW WIERTEL ZESTAW WIERTEL

STRONA 259 H
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PROLINE

HSS

«HSS LONG TWIST DRILL « TMHHEE CBEPTIO
110 METATITTY U3 CTATIU HSS

T ] 7 Jomfoi]nss

Kat wierzchotkowy 135° z korekta $cinu. Wykonane
catkowicie metodg szlifowania - gwarantujg wysoka
doktadnosé i prostoliniowo$¢ wykonywania otwordw,
szczegolnie przydatne do wiercenia otworéw poprzez
tuleje wiertarskie. Wiertta diugie szlifowane stosuje
sie do wiercenia w stali, metalach kolorowych i
tworzywach sztucznych. Materiat - najwyzszej klasy stal
szybkotnaca, uszlachetniona. Pakowane i sprzedawane
w tubie plastikowej, prostokatnej: 0.8-8.0 mm po 10 szt.;
8.2-12.0 mm po 5 szt.; 14.0-20.0mmpo 1 szt.

L czesci L
Kod [ rob. | catkowita @
mm] [mm] [mm]
77420 @ 2 56 86 10/100/600
77421 | 2,1 56 86 10/100/600
77425 | 25 62 95 10/100/600
77430 3 66 100 10/100/600
77432 | 32 69 106 10/100/600
77435 | 35 73 112 10/100/600
77438 | 38 78 119 10/100/400
77440 4 78 119 10/100/400
77442 | 42 78 119 10/100/400
77445 45 82 126 10/100/400
77448 | 48 87 132 10/100/400
77450 @ 5 87 132 10/100/400
77455 | 55 91 139 10/100/400
77460 6 91 139 10/100/400
77465 | 6,5 97 148 10/100/400
77470 7 102 156 10/100/400
77480 8 109 165 10/100
77485 | 85 109 165 5/100
77490 9 115 175 5/100
77500 10 121 184 5/100
77505 | 10,5 121 184 5/100
77511 | 11 128 195 5/100
77512 | 12 134 205 5/100
77513 13 134 205 5/100
77514 | 14 140 214 50
77515 | 15 144 200 100
77517 | 17 154 235 100
WIERTLO DO BLACH HSS,
DWUSTRONNE

« HSS DOUBLE ENDED DRILL - IBYXCTOPOHHEE
CBEPTI0 110 METAJITY U3 CTATIU HSS

30

Szlifowane. Kat wierzchotkowy 135° z korekta

§cinu.  Sprzedawane w  prostokatnej tubie
plastikowej, pakowane po 10 szt.

0 L catkowita

Kod [mm] [mm] @

78630 3 49 10/200/600
78631 3,1 49 10/200/600
78632 32 49 10/200/600
78640 55 10/250/1500
78641 41 55 10/250/500
78642 42 55 10/250/1500
78645 4,5 55 10/250/1500

Il STRONA 260
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WIERTLO DO METALU EXTRA
DLUGIE HSS
- HSSTWIST DRILL EXTRA LONG - CBEPIO
110 METATIY EXTRA JUTMHHOE HSS
ES S =nasss  — —————

el
e

T ] 7 Joifoin]ess

Kat wierzchotkowy 135° z korekta $cinu — umozliwia
szybkie wykonanie otworéw przy jednoczesnym
oszczedzaniu  czasu podczas  trasowania.
Wykonane catkowicie metodg szlifowania -
gwarantujg wysoka doktadnos$¢ i prostoliniowo$é
wykonywania otwordw, szczegélnie przydatne do
wiercenia otworéw poprzez tuleje wiertarskie.
Wiertta ekstra dtugie szlifowane stosuje sie
do wiercenia w stali, metalach kolorowych i
tworzywach sztucznych. Materiat - najwyzszej
klasy stal szybkotnaca, uszlachetniona. Pakowane
i sprzedawane w etui po 1 szt.

L czesci

L catk.
Kod rob. @
[mm] [mm] [mm]
77620 2 110 160 | 100/300
77625 2,5 120 180 | 100/300
77630 3 130 190 | 100/300
77635 35 145 210 | 100/300
77640 4 150 220 | 100/300
77642 4,2 150 220 | 100/300
77645 4,5 160 235 | 100/300
77650 5 170 245 | 100/300
77655 55 180 260 50/200
77660 6 180 260 50/200
77665 6,5 190 275 | 50/200
77670 7 200 290 50/100
77675 7,5 200 290 50/100
77680 8 210 305 | 50/100
77685 8,5 210 305 | 50/100
77690 9 220 320 50/100
77695 9,5 220 320 50/100
77700 10 235 340 | 50/100
77705 10,5 235 340 25/50
77710 11 250 365 25/50
77715 11,5 250 365 25/50
77720 12 260 375 25/50
77725 12,5 260 375 25/50
77730 13 260 375 25/50

WIERTLO DO SZALUNKOW
- FRAMEWORK DRILL - CBEPTIO 1A ONIAIYBKY

) 6B

Dtugo$¢ 400 i 600 mm.

(1]

Kod ] Diugo E @
76410 10 400 X 20/100
76412 12 400 X 20/100
76414 14 400 X 20/100
76416 16 400 X 20/100
76418 18 400 X 10/50
76420 20 400 X 10/50
76610 10 600 X 20/100
76612 12 600 X 20/100
76614 14 600 X 20/100
76616 16 600 X 20/100
76618 18 600 X 10/50
76620 20 600 X 10/50

WIERTLO STOPNIOWE
DO METALU HSS TIN

« SPIRAL STEP DRILL HSSTIN - CBEPJIO
10 METAJUTY CTYNEHBYATOE HSSTIN

— 12
2

Przeznaczone do metali, stalowych
cienkosciennych, tworzyw sztucznych. Krawedzie
wierconego otworu pozostajg czysteibez zadzioréw.
Wiertto nie ucieka na obtych powierzchniach.
Samoczynne centrowanie na zaokraglonych i
$liskich powierzchniach szybkie odprowadzanie
ciepta podczas wiercenia w twardych materiatach.
Wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4241, pokryte
azotkiem tytanu. Chwyt walcowy.

blach

Rozmiar
w w7
77800 4,6,8,10,12 x | 20/200
4,6,8,10,12,14,16, 18,

SR
77802 ' 2'9.3'2.3'5.3’8 T 10/60

WIERTLA STOPNIOWE

DO METALU HSS TIN 3 SZT.

«3PCS, SPIRAL STEP DRILL SET HSSTIN (4,4,6)
« CBEPTTA 110 METAJINTY CTYNEHBYATBIE HSSTIN
31T (4,4,6)

— 2
)

Przeznaczone do blach

metali,
cienkosciennych, tworzyw sztucznych. Krawedzie
wierconego otworu pozostajg czyste i bez zadzioréw.
Wiertto nie ucieka na oblych powierzchniach.

stalowych

Samoczynne centrowanie na zaokraglonych i
Sliskich powierzchniach szybkie odprowadzanie
ciepta podczas wiercenia w twardych materiatach.
Wykonane ze stali szybkotnacej HSS 4241, pokryte
azotkiem tytanu. Chwyt walcowy. 77800 - 4, 6, 8, 10,
12.77801- 4,6, 8,10, 12, 14,16, 18, 20, 22, 24, 26, 28,
30.77802- 6, 8,13,16, 19, 21, 23, 26, 29, 32, 35, 38.

llos¢ szt. w
Lt zestawie @
77803 3 20

PROFIX
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WIERTLA DO BETONU PROLINE

Opis

WIERTLA DO MURU
Chwyt walcowy

WIERTLA DO BETONU
SDS PLUS S2

WIERTLA DO BETONU
SDS PLUS $4

WIERTLA DO BETONU
SDS MAX $4

SDS

PROFIX

Charakterystyka

WIERTLA WALCOWE DO MURU I CEGLY

* Podstawowe wiertta udarowe do wszystkich prac w murze

* Wiertto ze spiralg walcowang z ostrzem z weglika spiekanego
Do stosowania w materiatach budowlanych w murze z: cegly
silikatowej, cegty murarskiej, bloczkach cementowo-wapiennych.
Zastosowanie: wiertarki udarowe

Srednice wiertet: od 3 mm do 16 mm.

WIERTLA DO BETONU NIEZBROJONEGO Z PODWGJNA SPIRALA

| CHWYTEM SDS PLUS

« Ostrze z plytki z weglika spiekanego (TCT) z powiekszonym
wierzchotkiem centrujgcym pozwala na wwiercanie sie bez
zeslizgiwania.

* Podwdjna spirala ttumi wibracje i zwieksza wytrzymatosé
wiertta

* Szybkie odprowadzenie odwiercin z otworu

Do stosowania w materiatach budowlanych: beton niezbrojony,

kamien naturalny, mur, cegta

Srednice wiertef: od 4 mm do 28 mm.

WIERTLA DO BETONU ZBROJONEGO Z PODWOJNA

SPIRALA, Z OSTRZEM S4 1 CHWYTEM SDS PLUS

+ Umozliwia efektywne wiercenie w zbrojonym betonie (nie
zatrzymuije sie podczas kontaktu ze zbrojeniem), jest 3-krotnie
efektywniejsze niz standardowe wiertto SDS-Plus

* Glowica o czterech ostrzach S4 umozliwia doktadne i pewne
prowadzenie wiertta w otworze

* Wysoka tolerancja wymiaréw otrzymanych otworéw

« Ostrze z plytki z weglika spiekanego (TCT) z powiekszonym
wierzchotkiem centrujgcym pozwala na wwiercanie sie bez
zeslizgiwania

* Podwadjna spirala ttumi wibracje i zwieksza wytrzymato$¢
wiertta

Do stosowania w materiatach budowlanych: beton zbrojony,

kamien naturalny, cegta, mur, klinkier, granit, marmur i inne

kamienie naturalne

Srednice wierte: od 4 mm do 28 mm.

WIERTLA DO BETONU ZBROJONEGO Z PODWOJINA

SPIRALA, Z 0STRZEM S41 CHWYTEM SDS MAX

+ Umozliwia efektywne wiercenie w zbrojonym betonie (nie
zatrzymuije sie podczas kontaktu ze zbrojeniem)

* Glowica o czterech ostrzach S4 umozliwia doktadne i pewne
prowadzenie wiertta w otworze.

+ Wysoka tolerancja wymiaréw otrzymanych otworéw

+ Ostrze z ptytki z weglika spiekanego (TCT) z powigkszonym
wierzchotkiem centrujgcym pozwala na wwiercanie si¢ bez
zeslizgiwania

* Podwéjna spirala ttumi wibracje i zwigksza wytrzymatos$¢é
wiertta

« Zwiekszona efektywnos¢ i wytrzymatos$é w poréwnaniu do
wiertet do betonu SDS Plus.

Do stosowania w materiatach budowlanych:

beton zbrojony, kamien naturalny, cegta, mur, klinkier, granit,

marmur i inne kamienie naturalne

Srednice wiertet: od 16 mm do 40 mm.

PROLINE
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WIERTLO DO MURU CHWYT WIERTLO DO BETONU SDS PLUS S4
WALCOWY - SDS PLUS S4 DRILL FOR CONCRETE - CBEP/I0 110 GETOHY SDS PLUS THT S4
- MASONRY DRILL ROLLER HANDLE - CBEPYIO
110 BETOHY -
Dtugosé
L czesci
Kod lg catkowita roboczej E @
mm] [mm] (¥2mm)
[mm]
@ 71680 16 800 660  x  20/40
> 71821 | 18 210 130 x | 10/20
Wiertto widiowe do wszystkich prac w murze. % ;::gg 13 ggg ;gg i 18;53
Po‘silz(ada spirale walcmllvana i osglr(ge z I\(Neglik.a 71840 18 400 310 x| 10/20
tworow W migkicch materislach budowlonych  Wiertlo  przeznaczone  do zastosowan 71845 18 450 340 x 10720
Dostarczane w plastikowym etui. przemystowych i profesjonalnych. Do wiercenia ~ 71860 18 ' 600 490 x | 10/20
P calkowTta w betonie, granicie. Podwdjna spirala zapewnia 72021 20 210 125 x | 10/20
Kod [mm] (mm] E' @ szybkie  odprowadzanie  urobku.  Wktadka 72026 = 20 260 177 x | 10/20
73103 3 60 . 50/300 | ‘ostrzowa o optymalnej geometrii. 72030 20 300 210 x | 10/20
73105 5 85 X 50/300 L czedci 72045 20 450 340 x | 10/20
;g}gg g 128 § ggggg Kod [0] calkowita| roboczej |i| @ 72060 20 600 490 x | 10/20
73100 9 120 X | 50200 T jmm] - (t2mm) 72080 20 | 800 | 660 ) x | 10/20
e e | s 2 w0 k0
; 70411 4 110 42 X | 25/250 X
;gggg g %88 X ggﬂgg 70416 4 160 88 x 25200 72230 22 300 210 x| 10/20
g omo o@m omnoo w2 oaommoERE R D L0
73214 14 200 § 25/50 70516 5 160 8 x| 25/200 72260 | 22 600 490 x | 10/20
73306 6 300 x | 50/100 70616 6 160 88 x 25/200 72280 22 1 800 660 x| 10/20
ML B EE omm s om owm me mxxom m o
X 70626 6 260 182 X | 25/100 X
;gﬂ)% 182 388 X 5205/,15000 70627 65 260 182 x 25100 72460 24 600 490 x| 10/20
73410 10 400 x 2550 70811 8 110 42 x 25/250 72480 24 1 800 660 | x | 10/20
73412 12 400 X 25/50 70816 8 160 88 x | 25/200 72530 | 25 300 210 x | 10/20
73414 14 400 X 25/50 70821 8 210 132 x | 25/100 72545 | 25 450 340 x | 10/20
73416 16 400 X 25/50 | g0e06 g 260 182 x 257100 72560 25 = 600 490 x | 10720
73608 8 600 X 2550 ones0 8 300 210 x 25700 72626 26 260 177 x | 10/20
73610 10 600 X 25/50 70835 8 350 260 x 257100 72640 26 400 310 x | 10/20
;gg}ﬁ }3 288 X %g;gg 70840 8 400 310 x 25700 72660 26 600 490 x | 10/20
70845 8 450 340 | x 25/100 72840 28 1 400 810 | x| 5/10
ZESTAW WIERTEL 71011 10 110 42 x | 25/250 12860 28 | 600 490 x| 5/10
DO BETONU CHWYT 71016 10 160 88 x | 25/200 72880 28 | 800 660 | x | 5/10
WALCOWY e 71021 10 210 132 X | 25/100
- MASONRY DRILL ROLLER HANDLE SET - HABOP 71026 10 260 182 X | 25/100
CBEP/ 110 BETOHY 71030 10 300 210 x | 25/100
71035 10 350 260 X | 25/100
71040 10 400 310 X | 25/100
71045 10 450 340 X | 25/100
71060 10 600 490 x | 20/40
- 71080 10 800 660 x | 20/40
"}"‘ 71216 12 160 88 X | 25/200
@ i 71221 | 12 210 132 x | 25/100
‘n.' ‘:{ 71226 | 12 260 182 X | 25/100
‘.c'{ ‘ i 71230 12 300 210 X | 25/100
: ‘ N | 71235 12 350 260 X | 25/100
3 '; ‘ 71240 12 400 310 x | 25/100
R 71245 12 450 340 X | 25/100
71260 12 600 490 x | 20/40
71316 13 160 88 X | 25/200
T e 71326 13 260 182 X | 25/100
o w d 71416 14 160 88 X | 25/200
71421 14 210 132 X | 25/100
e 71426 14 260 182 x | 25/100
71430 14 300 210 X | 25/100
71440 14 400 310 X | 25/100
71445 14 450 340 x | 20/40
71460 14 600 490 x | 20/40
71616 16 160 88 X | 20/80
Pakowany w pudetko plastikowe tworzace po 71621 16 210 130 X | 20/80
otwarciu podstawke. 71626 16 260 180 x | 20/80
Rozmiary llosé 71630 16 300 210 | x | 20/80
Kod [mm] [szt] & 71635 16 350 260 x | 20/40
73703 6,8,10 3 25/100 71640 16 400 310 X | 20/40
73705 4,56,8,10 5 25/100 71645 16 450 340 X | 20/40
73708 | 3,4,56,7,8,9,10 | 8 10/50 71660 | 16 | 600 490 X | 20/40
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WIERTLO DO BETONU SDS PLUS WIERTLO DO BETONU SDS "
- SDS PLUS DRILL FOR CONCRETE - CBEPTIO 110 ETOHY SDS PLUS MAX $4 =
- SDS MAX 54 DRILL FOR CONCRETE - CBEPIIO £
710 BETOHY SDS MAX TN S4
@ | L catkowita
Kod [mm] | [mm] El @
91826 | 18 260 10/20
91835 | 18 350 X 10/20
91840 | 18 400 X 10/20
91845 | 18 450 X 10/20
91860 | 18 600 X 10/20 S o
92021 | 20 210 X 10/20 T
, ] 92026 | 20 260 X 10/20
Wiertto przeznaczone do zastosowar 92030 20 300 X 10/20 .
przemystowych i profesjonalnych. Specjalnie 92040 20 400 - 10/20
uksztattowana wktadka widiowa zapewnia dtuzsza 92045 20 450 X 10/20
zywotnos¢, bardzo wysoka wydajnos¢, dobkiadnos'(: 92060 20 600 - 10/20
centrycznego wiercenia oraz zmniejsza obcigzenie.
Do wiercenia w betonie, granicie i innych kamieniach 3;22‘1) gg g?g i :ggg
naturalnych. Podwdjna spirala zapewnia szybkie
odprowadzanie urobku. 92226 22 260 X 10720
0 Leaonits w0 2 a0 x 10m
K4 fmm] ] E m7 92245 22 450 x | 10/20
90411 | 4 110 25/250 92260 = 22 600 x | 10/20
90416 4 160 x| 25/200 92280 22 800 X 10/20
90511 5 110 X 25250 92426 24 260 x | 10/20
90516 5 160 X 25200 92440 24 400 X 10/20
ggg:; 2 1;3 X ggggg 92460 24 600 X 10/20
X 92480 | 24 800 X 10/20 —
90621 6 210 x| 25/100 92530 25 300 X 10?20 @
90626 6 260 X 25100 92545 = 25 450 x | 10/20
90811 8 110 X 25/250 92560 | 25 600 X 10/20 Wiertto  przeznaczone  do  zastosowar
90816 8 160 X 25/200 92626 @ 26 260 X 10/20 przemystowych i profesjonalnych. Do wiercenia
90821 8 210 X 25/100 92640 2 400 X 10/20 w betonie, granicie. Podwdjna spirala zapewnia
90826 8 260 X 25/100 92660 @ 26 600 X 10/20 szybkie odprowadzanie pytu. Wktadka 4-ostrzowa o
90830 | 8 300 X 25/100 92840 | 28 400 X 5/10 optymalnej geometrii.
90835 8 350 X 25/100 92860 28 600 X 5/10 Kod @ L catkowita E‘ @
90840 8 400 X 25/100 92880 28 800 X 5/10 ll‘l'll'l'll ll‘l'll'l'll
90845 8 450 X 25/100 71634 16 340 5/50
91011 | 10 110 X 25/250 ZESTAW WIERTEL ; 71654 16 540 X 25
91016 | 10 160 X 25/200 DO BETONU SDS PLUS 71692 16 920 X 5/20
91021 | 10 210 x | 257100 -SDS PLUS HAMMER DRILL ST - HAGOP CBEPA +EH 71834 | 18 340 x| 10/50
91026 = 10 260 X 25/100 110 BETOHY SDS PLUS 71854 18 540 X 5/25
91030 = 10 300 X 25/100 71892 18 920 X 10/20
91035 | 10 350 X 25/100 72232 22 320 X 25
91040 = 10 400 X 25/100 72252 22 520 X 25
91045 10 450 X 25/100 72272 22 720 X 20
91060 = 10 600 X 20/40 72292 22 920 X 5/20
91080 @ 10 800 X 20/40 72432 24 320 X 25
91216 = 12 160 X 25/200 72452 24 520 X 20
91221 12 210 X 25/100 72532 25 320 X 25
91226 = 12 260 X 25/100 72552 25 520 X 10/20
91230 12 300 X 25/100 72572 25 720 X 20
91235 | 12 350 X 25/100 72592 25 920 X 10
91240 | 12 400 X 25/100 72652 26 520 X 10/20
91245 12 450 X 25/100 ‘ 72837 28 370 X 20
91260 = 12 600 X 20/40 ‘ 72857 28 570 X 20
91316 = 13 160 X 25/200 Som gt ; 72867 28 670 X 10
91326 @ 13 260 X 25/100 Y 6 B W, 72892 28 920 X 10
91416 = 14 160 X 25/200 I 73037 30 370 X 5/20
91421 14 210 X 25/100 90006  www.proline-tools.pl 73057 30 570 X 10
91426 14 260 X 25/100 73072 30 720 X 10
91430 14 300 X 25/100 73092 30 920 X 5
91440 14 400 X 25/100 . % 73237 32 370 X 5/20
91445 14 450 X 20/40 73257 32 570 X 10
91460 @ 14 600 X 20/40 Wiertta przeznaczone zastosowan 73272 32 720 X 5/10
91616 16 160 X 20/80 przemystowych i profeslonalnych. Specjalnie 73292 32 920 X 5/15
91621 16 210 X 20/80 uksztattowana wktadka widiowa zapewnia diuzszg 73537 35 370 X 5/10
91626 16 260 X 20/80 zywotnosé, bardzo wysokq wydaqusc, dokfadno;c 73557 35 570 X 10
91630 | 16 300 X 20/80 centrycznego wiercenia oraz zmniejsza qbqlqzen|e. 73567 35 670 - 5/10
91635 16 350 X 20/40 Do wiercenia w murze, betonie, granicie i innych 73572 35 720 X 5/10
91640 16 400 x | 20/40  kamieniach naturalnych. ” 73592 35 920 x 206
91645 16 450 X | 20/40 Kod Rozmiary llosé &) 74037 | 40 370 x | 5/10
91660 16 600 X 20/40 o003 3[%"2110 lsgt.l el 74057 | 40 570 x 315
91680 = 16 800 X 20/40 90005 568.10,12x160 5 90/40 74072 40 720 X 5/10
91821 | 18 210 X 10/20 90006  6,8,10x110,160 6 20/40 74092 | 40 920 X 5
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DLUTO DO BETONU SDS MAX @=:E PRZEBIJAK DO BETONU SDS & rad BRUZDOWNIK DO BETONU
- DS MAX GOUGE CHISEL FOR CONCRETE L .3.9 PLUS . 33;‘ SDS PLUS
+ Jl0NOTO (LUTPOBHUK) SDS MAX [EE=EE +SDS PLUS POINT CHISEL FOR CONCRETE [R5 - SDS PLUS GROOVE CHISEL FOR CONCRETE

- TIPOBOVHHK 110 BETOHY SDS PLUS - 3YBINA KAHABOYHIE 110 GETOHY SDS PLUS

B

. PROLINE |

. Rozmiar | Szerokosé
Kod R?zmllar @ Kod [mm] [mm] E‘ @
i 81732 | 17x250 23 x | 25/50
81730 17 x 250 25/50
DLUTO DO BETONU SDS %53 E ADAPTER SDS PLUS
X 2

PLUS - ADAPTER SDS PLUS - NEPEXO/HUK - ADAPTER

o Fy
HRC @ - SDS PLUS FLAT CHISEL FOR CONCRETE-Ttka (13 SDSPLUSTO1/2
50:2 W 3YBINA SDS PLUS

Bruzdownik 25 mm.

Rozmiar | Szeroko$é
Kod [mm] [mm] Ii' @
81720 | 18x 300 25 X 10/20

DLUTO DO BETONU SDS MAX  [mj&if
h 2

« SDS MAX CHISEL FOR CONCRETE « KA I :
11 3YBIN0 SDS MAX i

Rozmiar | Szeroko$é %
Kod [mm] [mm] Ii‘ @

ptaskie waskie Gwint 1/2". Uchwyt SDS plus ze $rubg kontrujaca.
81733 | 17x250 | 20 | x | 25/50 Srednica

ptaskie szerokie Lo [cal] E‘ @
81731 | 17x250 | 40 | x | 25/50 81724 12" X 25/200

PROLINE |

OB0&

Rozmiar | Szerokosé
e [mm] [mm] li' @
przebijak
81710 | 18x 280 - X 10/50
81711 | 18x400 - X 10/30
81712 | 18x 600 - X 10/20
plaskie waskie
81713 | 18x280 25 X 25/50
81714 | 18x 400 25 X 15/30 -
81715 | 18x 600 25 X 10 - ey /
plaskie szerokie
81716 | 18x280 50 x | 5430 J
81717 | 18x400 50 X 5/25 ) ’
81718 | 18x 600 50 X 20 "
81719 | 18x300 75 X 5/25
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PROLINE

WIERTLA DO DREWNA PROLINE

Opis

WIERTLA
DO DREWNA
SPIRALNE,
CHWYT WALCOWY

WIERTLA
DO DREWNA
LOPATKOWE, CHWYT
SZESCIOKATNY

WIERTLA

DO DREWNA
SPECJALNE
(SWIDRY),
CHWYT
SZESCIOKATNY

PROFIX

Charakterystyka

Specjalna budowa spirali odprowadzajacej
widry, ktéra zaczyna sie specjalnym kolcem, uta-
twia wygodne prowadzenie wiertta w drewnie w
pozadanym kierunku. Do wykonywania otworéw o
Srednicach od 3 do 12 mm i gtebokosci od ok. 100
do 150 mm.

Cze$¢ robocza jest sptaszczona i posiada
dwie proste zaostrzone krawedzie skrawajace.
Zakres srednic wiertet topatkowych od 6 do
45 mm, a chwyt ma profil szesciokata dla pewnego
zamocowania w uchwycie wiertarskim.

Wiertta te charakteryzujg sie rdzeniem jednoz-
wojnym o ksztatcie spirali, ktéry posiada tylko
jednag tysinke. Pojedynczy rowek widrowy w
tak uksztattowanym wiertle jest duzy i umoz-
liwia tatwe usuwanie wiéréw z wierconego
otworu. Czes$¢ robocza zakonczona jest pid-
rem, skrawaczem oraz ostrzem prowadzacym
z gwintem stozkowym. Wiertto wykonane z wy-
sokogatunkowe]j stali narzedziowej, stopowej,
szlifowana krawedz fysinki. Swidry stuza do wy-
konania gtebokich otworéw w drewnie w szerokim
zakresie Srednic rzedu 6-40mm i na gtebokos$¢
200-400mm.

Chwyt

WALCOWY

SZESCIOKATNY

\\

w e

SZESCIOKATNY P
] P P - @l
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WIERTLO DO DREWNA WIERTLO CYLINDRYCZNE SWIDER DO DREWNA
- DRILL FORWOOD - CBEPAIO 110 JIEPEBY Z WEGLIKIEM SPIEKANYM - AUGER FORWOOD - CTUPATIbHbIE CBEPIIO
DO DREWNA 110 LEPEBY
< TCT BORING BIT FOR WOOD - CBEP/IO
UMIHHAPUHECKOE
@]z
Ostrze z weglika spiekanego pozwala na szybsze
wykonanie otworu i zwigksza zywotno$é wiertta. /””/%
Wykonane z wysokogatunkowej stali. Przeznaczone 4
do wykonywania otworéw pod zawiasy meblowe. . . .
Gwintowane ostrze prowadzace. Do wiercenia
Chwyt walcowy 8 mm. . S eE .
3 w drewnie miekkim, twardym i elementach
Kod Chwyt @ klejonych. Chwyt szesciokatny. Dostarczany w etui
26325 lnglsnl 8 ‘"V‘I = 2(%)0 plastikomym.
mm walcowy X .
) 26332 32 Smmwalcowy x| 10/200 Kod [mﬂm] L °‘[':‘:1‘]"“a =l &
7,
2 26335 = 35 | 8 mm walcowy X 10/200 26806 6 230 x| 50/200
- ) 26808 8 230 x | 50/200
\éVysokle] klasy ‘stlal .knarzedzmwa, stopowa. WIERTLO CYLINDRYCZNE %gg}g 12 %gg X 285%88
ostarczane w etui plastikowym. : X
DO DREWNA E 26314 14 230 x  25/100
Kod 0 E @ - BORING BIT FORWOOD - CBEPIIO s 26816 16 230 X | 25/100
[mm] UWNMHAPMYECKOE N0 fIEPEBY %gg;g % g %gg X %gﬂgg
X
g:ﬁ;i i - ggggg 26822 22 230 X 25/50
X 26824 24 230 x | 25/50
26275 5 X 50/300 26825 25 230 X 20/40
26270 B I s0r200 2698 25 o x o0
X
26277 ! X 507200 26830 30 230 X 20/40
26278 8 X 50/200
26835 35 230 X 10/20
26279 9 X 507200 1 26340 40 230 x | 10/20
26280 10 X 50/200 a HRC 26910 10 460 x | 50/100
26282 12 X 50/200 aEet) 26912 12 460 X 50/100
- 26914 14 460 X 25/50
Wykonane z wysokogatunkowej stali. Przeznaczone 26916 16 460 X 25/50
EZESTAW WIERTEL DO DREWNA  [EI:2%: [ do wykonywania otworéw pod zawiasy meblowe. 26918 18 460 X | 25/50
-WOOD DRILL SET - HAGOPbI CBEPI 10 JEPEBY ,ﬂ.}‘; Chwyt walcowy 8 mm. Dwie krawedzie tnace 26920 20 460 X 25/50
[ gs3 Doprawiaﬂac; efektywnos$¢ wiercenia. ggggé gz %gg § i§é§
X
ol AN BN RIS B
X
g:gg; gg gmm Wa:°°wy . fgggg 26030 30 460 X | 10/20
MmjwalcowyR/ X 26935 35 460 x | 5/10
31398 | 35 8 mm walcowy X 10/200 26940 40 460 X 5/10

ZESTAW SWIDROW DO DREWNA
« AUGER DRILLS SET « CNAPAJIbHbIE CBEPIA 110 IEPEBY

40 50 6,0 70 8,0 90 100

}l I

/—\
www.proline-tools.pl
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30

N
N
N
\‘Q\‘\\\\&

2 %] 2 [} [7/] [} (%] ”g 1
6mm 8mm J10mm j§ 12mm § 14mm § 16mm j 18mm % ICy

Wysokiej klasy stal narzedziowa stopowa. W

pudetku plastikowym, ktére po otwarciu petni Gwintowane ostrze prowadzace. Do wiercenia w drewnie migkkim, twardym i elementach klejonych. Chwyt
funkcje podstawki. szesciokatny. Dostarczany w drewnianej walizce.
Rozmiary llosé Rozmiary Dtugosé llosé
Kod [mm gl (7 Kod [mm] [mm] [st] il w
26295 4,5,6,8,10 5 25/100 26847 6,8,10,12,14,16,18 230 7 X 10
26298 | 3,4,5,6,7,8,9,10 8 10/50 26947 6,8,10,12,14,16,18 460 7 X 10
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nWIERTLO LOPATKOWE PRZEDLUZACZ DO WIERTEL & WIERTLO DO SZKLA "
« SPADE DRILL - [I/IOCKOF CBEPNIO 110 JIEPEBY LOPATKOWYCH ; « DRILL FOR GLASS - CBEPI0 110 CTEKNY S
A - EXTENSION BAR FOR FLATWOOD DRILLS =3 I KEPAMHKE 2
i M < YIIMHAUTEND [INA NAOCKWX CBEPA N0 JEPEBY
~— - /g
/M//% Wysokiej klasy stal narzedziowa stopowa. @ — —
4 W pudetku plastikowym, ktére po otwarciu petni -
Wierzchotek i ostrze szlifowane dla precyzyjnego funkeje podstawki.
centrowania. Doskonate do wykonywania otworéw Kod Rozmiar
w drewnie, materiatach drewnopochodnych i 0 [mm] Iil @
ptytach MDF. Chwyt szesciokatny. Dostarczane w 26691 150 X 50/100
etui plastikowym. 26693 300 X 50 o
n TCT o wer ll YG-6X
@ L catkowita DRILLING
R i R WIERTLA ” e 5
26606 6 150 . 100/400 WEGLOWO-TYTANOWE, s O§trze z weglika wol ‘r,amu YG-6X. Zastosqwame.
26608 8 150 % 1007400 At wiercenie ,na mokro” w szkle oraz miekkich
UNIWERSALNE 5 SZT. : .
26610 10 150 X 100/400 wyrobach ceramicznych. Chwyt walcowy.
26612 19 150 o 100/400 < TITANIUM CARBIDE DRILL SETS, 5 PCS « CBEPIA ;
26613 13 150 X 100/400 YIJIEPOLO-TUTAHOBBIE - HABOP 5 LWIT Kod 1} L catkowita lj @
26614 14 150 x | 100/400 [mm] [mm]
ggg:g }g }gg X }88;288 81903 3 65 X 100/400
X
26620 20 150 x | 100/400 S19CHY 63 X 00E0
26622 | 22 150 X | 50/200 81905 5 68 x| 100/400
%gg%g %g } gg X gg;%gg 81906 6 72 X 100/400
X
w21 mm goos | 8 | w0 | x| r00o
26628 28 150 X 50/200 X
26630 30 150 X 50/200
26632 32 150 X 50/200
26634 34 150 X 50/200
26635 35 150 X 50/200
26636 36 150 X 50/200
26638 38 150 X 50/200
26640 40 150 X 50/200
26645 45 150 X 50/200

‘ "
|1[ \ I\x
4 J‘ 6 8

76715  www.proline-tools.pl

EZESTAW WIERTEL

LOPATKOWYCH
- SPADE DRILLS SET - [IOCKYE CBEPIA 110 JEPEBY

— 4
m ﬁ
Dostarczane w pudetku plastikowym.
llos¢ szt. Rozmiar
i w zestawie [mm] E @ ’ ] .
76715 5 456810 x 10/100 "o Bk N

WIERTLO WEGLOWO-TYTANOWE, UNIWERSALNE
- UNIVERSAL TITANIUM CARBIDE DRILL - CBEP1IO 110 META/INY C YTAEPOAO-TUTAHOBBIM HATIBINEHUEM

i I
rerferil ] e

Trzpien ze stali chromowo-wanadowej. Plytka ze specjalnych stali: kobaltowe;j i tytanowo-wolframowej,
dzieki ktérym wiertto daje maksymalng twardo$¢, odporno$¢ na $cieranie i temperature. Wiertto do
wiercenia otworéw w szerokiej gamie materiatow takich jak: szkto, porcelana, ceramika, beton, marmur,

|

'

[ i
!

(%4
10mm

[
18mm

1/4” 15 ey zeliwo, drewno, plastik, wiékno szklane, granit, laminat, stal hartowana.
20mm y K Srednica x dlugosé
od |i| @
Wierzchotek i ostrze szlifowane dla precyzyjnego [mm]
centrowania. Doskonale do wykonywania otworéw 76703 3.5¢75 X 50/500
w drewnie, materiatach drewnopochodnych i plytach 76704 4.0x80 X 50/500
MDF. Chwyt szesciokatny. Dostarczane na blistrze. ;Zgg 6560)(19000 X gg; ggg
; RNTIvY: .0x X
Kod R"lfn“‘"fl"" DI[:?"O‘isc ;':zfcl T] & 76708 8.0x120 X 100/500
10, 12, 16, : 76710 10.0x120 X 100/500
26646 | 15 9g 05 150 | 6 | x [25/100 76712 12.0x160 x 50/250
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n OTWORNICA BIMETALOWA STAL M42
- BIMETAL HOLE SAW STEEL M42 - KOPOHKA BUMETAJIMYECKAR CTAb M42

Wymaga stosowania adaptera
oraz wiertta centrujgcego

Przystosowana do umocowania
adaptera do uchwytu szeciokatnego
lub SDS-plus

Bimetaliczna konstrukcja zapewnia wysokg
odporno$¢ czesci nosnej na pekanie, a stal

Otwornica bimetalowa ktorej zeby wykonano ze szy'bkotnqca M42 'zeb()w quewnia gnqcznie
stali narzedziowsj szybkotnacej wyzszg Marflosc i odporposg na zuzycie
HSS M42 z 8% dodatkiem kobaltu, w porownaniu do zwyklej stali HSS

korpus ze stopowej stali sprezynowej

N
| ~ -
. 3 - .
p 1] Wiercenie w stalach powinno
o | odbywac sie na mokro

Przeznaczona do obrobki metali, w szcze- [
g6lnosci stali nierdzewnej, stali, aluminium a | 2
takze metali kolorowych, tworzyw sztucznych I l'(; o

oraz drewna Na powierzchniach bocznych otwornica
posiada otwory umozliwiajace fatwiejsze
usuniecie krazka pozostatego po wierceniu

Naprzemienna ilo$¢ zebow 4/6TPI
Glebokos¢ wiercenia umozliwia wiercenie w materiatach roznej
38 mm twardosci

mg/k 8% 4/ 6 14,0940,0
STEEL | COBALT TPI mm

Otwornica bimetalowa ktorej zeby wykonano ze stali narzedziowej szybkotnacej HSS M42 z 8% dodatkiem kobaltu, korpus ze stopowej stali sprezynowe;.
Bimetaliczna konstrukcja zapewnia wysoka odpornosé czesci nosnej na pekanie, a stal szybkotngca M42 zebéw zapewnia znacznie wyzsza twardo$¢ i odpornosé
na zuzycie w poréwnaniu do zwyklej stali HSS. Przeznaczona do obrdbki metali, w szczegdlnosci stali nierdzewnej, stali, aluminium a takze metali kolorowych,
tworzyw sztucznych oraz drewna. Przystosowana do umocowania adaptera do uchwytu szesciokatnego lub SDS-plus. Wymaga stosowania adaptera oraz wiertta
centrujgcego. Wiercenie w stalach powinno odbywac sie na mokro. Naprzemienna ilos¢ zebéw 4/6TPI umozliwia wiercenie w materiatach réznej twardosci. Na
powierzchniach bocznych otwornica posiada otwory umozliwiajace tatwiejsze usunigcie krazka pozostatego po wierceniu. Gteboko$¢ wiercenia 38 mm. Pakowane
na zawieszce.

Srednica  Sredni Predkos$¢ obrotowa | Predkosc¢ obrotowa Plr)edkosc Predkos$c¢ obrotowa | Predkos¢ obrotowa = Predkos$¢ obrotowa
Kod redmca  srednica  —  stali migkkie | w stali nierdzewnej obr °t.° wa w mosiadzu w aluminium w drewnie
[cal] [mm] w zeliwie
[rpm] [rpm] [rpm] [rpm] [rpm] [rpm]
27314 9/16 14 580 300 400 790 900 800 25/200
27316 5/8 16 550 275 365 730 825 760 25/200
27319 | 3/4 19 460 230 300 600 690 680 25/200
27320  25/32 20 445 220 290 580 660 640 25/200
27322 7/8 22 390 195 260 520 585 560 25/200
27324 | 15/16 24 370 185 245 495 555 520 25/200
27325 1 25 350 175 235 470 525 500 25/200
27327 | 1-1/16 27 325 160 215 435 480 500 25/100
27329 1-1/8 29 300 150 200 400 450 450 25/100
27330 1-3/16 30 285 145 190 380 425 430 25/100
27332 1-1/4 32 275 140 180 360 410 410 25/100
27335 1-3/8 35 250 125 165 330 375 370 25/100
27338 1-1/2 38 230 115 150 300 345 330 25/100
27340 | 1-9/16 40 220 110 145 290 330 310 25/100
27344 | 1-3/4 44 195 95 130 260 295 250 25/100
27346 | 1-13/16 46 190 95 125 250 285 230 25/100
27348 1-7/8 48 180 90 120 240 270 210 25/100
27351 2 51 170 85 115 230 255 200 25/100
27354 | 2-1/8 54 160 80 105 210 240 190 25/100
27357  2-1/4 57 150 75 100 200 225 185 10/40
27360  2-3/8 60 140 70 95 190 220 180 10/40
27364 2-1/2 64 135 65 90 180 205 180 10/40
27367  2-5/8 67 130 65 85 170 195 170 10/40
27368 | 2-11/16 68 130 65 85 165 190 165 10/40
27370  2-3/4 70 125 60 80 160 185 160 10/40
27373 2-7/8 73 120 60 80 160 180 155 10/40
27383  3-1/4 83 105 50 70 140 155 140 6/24
27392 3-5/8 92 95 45 60 120 140 125 6/24
27395  3-3/4 95 90 45 60 120 135 120 6/24
27402 4 102 85 40 55 110 130 100 6/24
27405  4-1/8 105 80 40 55 110 120 100 4/24
27421 4-3/4 121 70 35 45 90 95 85 4/24
27427 5 127 65 30 40 85 90 85 4/24
27440 5-1/2 140 60 30 35 80 85 80 2/12
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n OTWORNICA BIMETALOWA STAL M3 -
« BIMETAL HOLE SAW STEEL M3 « KOPOHKA BUMETANTUYECKAR CTATTb M3 Mt

Wymaga stosowania adaptera
oraz wiertfa centrujgcego

Przystosowana do umocowania
adaptera do uchwytu szesciokatnego
lub SDS-plus

Otwornica bimetalowa ktorej zeby wykonano ze
stali narzedziowej szybkotnacej HSS M3, korpus
ze stopowej stali sprezynowe;j

Wiercenie w stalach powinno
odbywac sie na mokro

Przeznaczona do obrobki metali, w szczegdl-
nosci aluminium oraz stali, metali kolorowych,
tworzyw sztucznych oraz drewna

L)
A
=
4
i

Na powierzchniach bocznych otwornica
posiada otwory umozliwiajace fatwiejsze
usuniecie krazka pozostatego po wierceniu

Naprzemienna ilos¢ zebow 4/6TPI umozliwia
Glgbokos¢ wiercenia wiercenie w materiatach roznej twardosci
38 mm

A
HSS 4/ 6 14.0940.0
M3 TPI mm

Otwornica bimetalowa ktérej zeby wykonano ze stali narzedziowej szybkotnacej HSS M3, korpus ze stopowej stali sprezynowej. Przeznaczona do obrébki metali,
w szczegdlnosci aluminium oraz stali, metali kolorowych, tworzyw sztucznych oraz drewna. Przystosowana do umocowania adaptera do uchwytu szesciokatnego
lub SDS-plus. Wymaga stosowania adaptera oraz wiertta centrujgcego. Wiercenie w stalach powinno odbywac sie na mokro. Naprzemienna ilos¢ zebéw 4/6TPI
umozliwia wiercenie w materiatach réznej twardosci. Na powierzchniach bocznych otwornica posiada otwory umozliwiajace tatwiejsze usunigcie krazka pozostatego
po wierceniu. Gteboko$¢ wiercenia 38 mm. Pakowane na zawieszce.

Srednica  Sredni Predkosc obrotowa = Predkos¢ obrotowa = Predkos¢ obrotowa | Predkos$¢ obrotowa Predkos¢ obrotowa
Kod T nica | srecnica w stali w zeliwie w mosigdzu w aluminium w drewnie @
cal] [mm]
[rpm] [rpm] [rpm] [rpm] [rpm]

27514 9/16 14 580 400 790 900 800 25/200
27516 5/8 16 550 365 730 825 760 25/200
27519 3/4 19 460 300 600 690 680 25/200
27520 25/32 20 445 290 580 660 640 25/200
27522 7/8 22 390 260 520 585 560 25/200
27524 15/16 24 370 245 495 555 520 25/200
27525 1 25 350 235 470 525 500 25/200
27527 1-1/16 27 325 215 435 480 500 25/100
27529 1-1/8 29 300 200 400 450 450 25/100
27530 1-3/16 30 285 190 380 425 430 25/100
27532 1-1/4 32 275 180 360 410 410 25/100
27535 1-3/8 35 250 165 330 375 370 25/100
27538 1-1/2 38 230 150 300 345 330 25/100
27540 1-9/16 40 220 145 290 330 310 25/100
27544 1-3/4 44 195 130 260 295 250 25/100
27546 1-13/16 46 190 125 250 285 230 25/100
27548 1-7/8 48 180 120 240 270 210 25/100
27551 2 51 170 115 230 255 200 25/100
27554 2-1/8 54 160 105 210 240 190 25/100
27557 2-1/4 57 150 100 200 225 185 10/40
27560 2-3/8 60 140 95 190 220 180 10/40
27564 2-1/2 64 135 90 180 205 180 10/40
27567 2-5/8 67 130 85 170 195 170 10/40
27568 | 2-11/16 68 130 85 165 190 165 10/40
27570 2-3/4 70 125 80 160 185 160 10/40
27573 2-7/8 73 120 80 160 180 155 10/40
27583 3-1/4 83 105 70 140 155 140 6/24
27592 3-5/8 92 95 60 120 140 125 6/24
27595 3-3/4 95 90 60 120 135 120 6/24
27602 4 102 85 55 110 130 100 6/24
27605 4-1/8 105 80 55 110 120 100 4/24
27621 4-3/4 121 70 45 90 95 85 4/24
27627 5 127 65 40 85 90 85 4/24
27640 5-1/2 140 60 35 80 85 80 2/12
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NAWIERTAK Z FAZOWNIKIEM [
7MM

« DRILLWITH COUNTERSINK 7 MM
+ KOMBIHMPOBAHHOE CBEPIIO CO CHATUEM
OACKU 7 MM

W itzais), @ (&:‘}r“
4 7mm B @3.5mm

=] *"'g:i.'

N

Wykonany z wysokiej jakosci materiatéw
o twardosci 40HRC. Trzy krawedzie tnace
poprawiajace efektywnos¢ wiercenia. Wiertto

prowadzace 3.1 mm. Fazownik o Srednicy 7 mm.

Kod [mom] E @

31381 7 X 48/192
EADAPTER SZESCIOKATNY M
A0, =Tl

DO OTWORNIC BIMETALOWYCH 4

- HEXAGONAL ADAPTER FOR BI-METAL HOLE SAws ~ [=:
« MEPEXOHMK LWECTUTPAHHBIN N1 CBEPA
KOPOHYATHBIX BUMETANITTAYECKNX

WYCINAK DO OTWOROW
~HOLE SAW « NUA A1 OTBEPCTH

—t

26400

W proline-tools.pl

Do ptyt gipsowych, sklejki, drewna i ptyt plastikowych. Z regulacjg $rednicy do 64 mm.

« CORE HOLE SAW WITH TUNGSTEN COATING
+ KOPOHKA C BONbOPAMOBO/ HACbIMbIO

max | ]
&(::. 1500 S 5:',:"“
RPM L

Wykonana z wysokiej jakosci materiatow.
Doskonata do wszelkich prac instalacyjnych. Do
wykonywania otworéw w glazurze, cegle, murze,
lekkich materiatach budowlanych oraz ptytach GK.
W komplecie: wiertto prowadzace 8 mm, talerz
mocujacy oraz 4 otwornice.

Uchwyt | Rozmiar
Kod [mm] | [mm] Iil @ —_ Zakres E @
27100 6 | 14-30 | x  10/100 0 [mm]
27101 11 32-140 x 10/60 26400 do 64 X 6/60
OTWORNICA KORONOWA BOGRANICZNIKI GLEBOKOSCI @ ZESTAW AKCESORIOW
Z NASYPEM WOLFRAMOWYM 6/8/10 - DO MINISZLIFIERKI

« DEPTH STOPS 6/8/10 « OTPAHUYUTENN
TNYBUHbI CBEPIIEHUA 6/8/10

Qoo

2 [/ (]
10mm 8mm 6mm

Wykonane z wysokiej jakosci materiatéw o
twardosci 50#2 HRC. Trzy najpopularniejsze
rozmiary 6/8/10 mm. W zestawie klucz imbusowy.
Zapewniaja pewne wiercenie w materiale na
ustalong gtebokos¢.

« MINIGRINDER ACCESORY SET « HABOP
MPUHALNEXHOCTER ANA MUHMILTHOMALLUHbI

v

PROLINE

Zestaw 71 szt. do miniszlifierki. Frezy z nasypem
diamentowym, 5 szt. Trzpienie z kamieniem
szlifierskim, 4 szt. Szczotki druciane, 2 szt.
Adaptery do papieréw $ciernych, filcéw polerskich,
krazkow szlifierskich, 4 szt. Filce polerskie, 14 szt.
Krazki szlifierskie, 35 szt. Adaptery do trzpieni, 2
szt. Rolki $cierne, 4 szt. Pasta polerska, 1 szt.

@ otwornic 0 llosé
Kod [mm] E @ Kod [mm] Ij @ Kod [szt.] @
31396 33/53/73/83 X 5/20 31393 6/8/10 X 24/144 93171 71 10
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DRY sé
DRILLING

Do wiercenia otworéw na sucho
bez koniecznosci chtodzenia woda

Stosowanie

Bardzo waznym elementem, ktory nalezy wzia¢ pod uwage
przy zastosowaniu otwornic diamentowych PROLINE
do wiercenia na sucho, jest metoda wiercenia.

W przeciwienstwie do zwyktych otwornic z wierttem prowadzacym,
w ktérych nacisk jest wykonywany prostopadle do wierconego elementu,
w tym typie otwornic nalezy zastosowac ruchy orbitalne.

Wiercenie orbitalne wykonuje sie, wprowadzajac otwornice
nieco pochylong w ptytke ceramiczng. Dodatkowo otwornica, poza statym
nachyleniem wzgledem powierzchni plytki, musi rowniez styka¢ sig z nig
w tym samym miejscu. Dzieki temu chtodzenie otwornicy jest
duzo bardziej efektywne, a wydajno$¢ wyzsza.

Mozliwos¢ swobodniejszego uzytkowania
niz w przypadku pracy na mokro

5 sztuk

Mocowanie
HEX 1/4"

Rozmiary
512 mm

S

Rozpoczecie pracy
pod katem do wierconego

Ruch obrotowy
urzadzeniem

' Zastosowanie:
m do plytek Sciennych,

\

podioza

\

gresu i gresu porcelanowego

OTWORNICA DIAMENTOWA
- DIAMOND HOLE SAW - KOPOHKA ATIMA3HAA

-

] © [P
Otwornice z przylutowanymi prézniowo diamentami technicznymi. Wyposazone
w chwyt hex 1/4” umozliwiajgcym bezposredni montaz do wkretarek.
Przeznaczone do wykonywania otworéw m.in. w piytkach ceramicznych,
kamiennych oraz gresie. Wiercenie powinno odbywac¢ sie na sucho.

ZESTAW OTWORNIC DIAMENTOWYCH
- DIAMOND HOLE SAW SET - CBEPTIA ATIMA3HbIE KOPOHHATBIE, HAGOP

DRILLING

PROFIX

$rednica Otwornice z przylutowanymi prézniowo diamentami technicznymi. Wyposazone
Kod [mm] @ w chwyt hex 1/4” umozliwiajgcym bezposredni montaz do wkretarek.
27285 5 50/600 Przeznaczone do wykonywania otworéw m.in. w ptytkach ceramicznych,
27286 6 50/600 kamiennych oraz gresie. Wiercenie powinno odbywa¢ sie na sucho.
27288 8 50/600 Srednica
27290 10 50/600 Kod [mm] &
27292 12 50/600 27280 5,6,8,10,12 20/40
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ZESTAW OTWORNIC DIAMENTOWYCH
- DIAMOND HOLE SAW SET - CBEP/IA ATIMA3HbIE KOPOHUATBIE, HABOP

BEaE6

Otwornice z przylutowanymi prézniowo diamentami technicznymi. Wyposazona
w uchwyt z gwintem M14 umozliwiajgcym bezposredni montaz na szlifierce
katowej. Przeznaczone do wykonywania otworéw m.in. w ptytkach ceramicznych,
kamiennych oraz gresie. Wiercenie powinno odbywac sie na sucho.

Srednica
Kod [mm] @
27270 5,6,8,10,12 20/40

Do wiercenia otworéw na sucho
o bez koniecznosci chtodzenia woda
Mozliwos¢ swobodniejszego uzytkowania
niz w przypadku pracy na mokro

5 sztuk

Stosowanie

Bardzo waznym elementem, ktéry nalezy wzig¢ pod uwage
przy zastosowaniu wiertet diamentowych PROLINE do wiercenia na sucho
jest metoda wiercenia.

W przeciwieristwie do zwyktych wiertet, w ktérych nacisk Rozmiary 5-12 mm
jest wykonywany prostopadle do wierconego elementu,

. 7]
w tym typie wiertta nalezy zastosowac¢ ruchy orbitalne. & &

Wiercenie orbitalne wykonuje sig, wprowadzajac wiertto PROLINE

nieco pochylone w ptytke ceramiczng. Dodatkowo, wiertto poza statym
nachyleniem wzgledem powierzchni ptytki musi réwniez, stykac sie z(nig
w tym samym miejscu. Dzieki temu chtodzenie wiertta jest
duzo bardziej efektywne, a wydajno$¢ wyzsza.

Ruch obrotowy

Rozpoczecie pracy urzadzeniem

pod katem do wierconego
podioza

Zastosowanie:
do plytek Sciennych,

gresu i gresu porcelanowego
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PROLINE

n0TWORNICA DIAMENTOWA

+ DIAMOND HOLE SAW - KOPOHKA AIMA3HAA

WIERTLO KORONOWE
DIAMENTOWE

« DIAMOND CORE DRILL - AIMA3HbIE
KOPOHYATBIE CBEP/IO (NOAPO3ETHHK)

89569, 89583

. 89568, 89582

Dostarczane z szesciokatnym adapterem, wierttem
prowadzacym i wybijakiem wiertta. Wiertto
@10 mm. Gwint M16. Do materiatéw budowlanych.

PROLINE

L Srednica | llosé

Kod [mm] [mm] | zebéw @
89568 75 68 4 20
89582 75 82 4 20
89569 150 68 3 20
89583 150 82 4 20

w1a , % ADAPTER DO WIERTEL
« ADAPTER FOR CORE DRILLS « NEPEXO/HUK -
Otwornica z przylutowanymi prézniowo diamentami technicznymi. Wyposazona w uchwyt z gwintem AJIANTEP SDS PLUS

M14 umozliwiajacym bezposredni montaz na szlifierce katowej. Przeznaczona do wykonywania otworéw
m.in. w plytkach ceramicznych, kamiennych oraz gresie. Mozliwo$¢ zastosowania adaptera z wierttem
centrujgcym do wiertarko-wkretarek (27200) w otwornicach o $rednicy min. 20 mm. Wiercenie powinno

R

odbywac sie na sucho.

Rozmiar

Kod [mm] @
27206 6 20/120
27208 8 20/120
27210 10 20/120
27212 12 20/120
27215 15 20/120
27220 20 20/120
27222 22 20/120
27225 25 20/120
27230 30 20/120
27235 35 20/120
27240 40 16/96
27251 51 6/36
27260 60 6/36
27268 68 3/18

Gwint M16. Otwor na wiertto $rednica 10 mm.
Do wiertet diamentowych o kodach: 89568, 89569,
89582, 89583.

Rozmiar
Kod [mm] @

89590 100 50/100

ADAPTER SZESCIOKATNY DO OTWORNIC DIAMENTOWYCH
- HEXAGONAL ADAPTER FOR DIAMOND HOLE SAWS - LIECTUTPAHHbI AZLATITEP /1A ATIMA3HbIX KOPOHOK

Uchwyt szesciokatny. Gwint M14. W zestawie wiertto prowadzace. Do otwornic 27220 - 27268.

AKCESORIA DO NARZEDZI
WIELOFUNKCYJNYCH
Z UCHWYTEM NA KLUCZ

« ACCESSORIES FOR MULTIFUNCTIONAL TOOLS
WITH A KEY HOLDER - IPUHALNEXHOCTU ANA
MHOTO®YHKLIMOHANbHBIX UHCTPYMEHTOB
CMATPOHOM HA KNTtoY

Stopa delta 1 szt., pitka prosta 1 szt., zdzierak
1 szt., pitka pétokragta 1 szt., pitka potokragta
odsadzona 1 szt.

Uchwyt llosé szt. w
Ll [mm] @ S zestawie E‘ @
27200 11 10/100 93126 5 X 40

PROFIX
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FREZ DIAMENTOWY
- DIAMOND MILLING CUTTER - OPE3A ATMA3HAA

FREZ DIAMENTOWY STOZKOWY
- DIAMOND CONICAL MILLING CUTTER - OPE3A AIMA3HAA

on

B&EE

Srednica
Kod
Kod Srednica @ 0 [mm] @
0 [mm] 27298 10 42/252
27297 38 16/96 27299 20 42/252
Wiercenie powinno
odbywac¢ sie na sucho
Wysokiej klasy diament Ptaskie zakoriczenie
syntetyczny zapewnia umozliwia obrébke ptytek
bardzo wysokie bezposrednio na $cianie

predkosci wiercenia,
a technologia lutowania
prézniowego gwarantuje
dtugg zywotnosc Odprowadzanie pytu
dzieki spirali na korpusie

Mocowanie:
gwint M14

Wkleste boki umozliwiaja
bardzo precyzyjne szlifowanie
tam, gdzie liczy sig kazdy
milimetr

Stosowanie

Frez przeznaczony do szlifierek katowych,
idealny do ptytek ceramicznych:

od miekkich ptytek sciennych

po bardzo twarde ptytki podtogowe,
takie jak gres oraz kamien naturalny.

. i : | Frez przeznaczony
Dlamenty umiejscowione sg na CaiEJ do szlifierek

powierzchni frezu, umozliwia to katowych
wiercenie w materiatach pod katem
(max. nachylenie 20°)

7
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PROLINE

ZESTAW FREZOW - 6 SZT.
- ROUTER BIT SET - 6 PCS - HABOP OPE3 - 6 UT.

HRC
87

v

2
8mm

Frez do wgtebien 6.3 mm, frez do wpustéw 6 mm, frez do zaokragler 6.3 mm,
frez do wyréwnywania 12.7 mm, frez do wpustéw 12 mm, frez do ptetwin
i wezepow 12.7 mm.

n ZESTAW FREZOW - 12 SZT.
«ROUTER BIT SET - 12PCS « HABOP OPE3 - 12 LLIT.

8mm 87x2

Frez do wgtebien 6.3 mm, frez do wpustéw 6 mm, frez do zaokragler 6.3 mm,
frez do wyréwnywania 12.7 mm, frez do wpustéw 12 mm, frez do ptetwin
i wezepéw 12.7 mm, frez do wgtebien pétokragtych 6.3 mm, frez do fazowania
32 mm, frez do wpustow 16 mm, frez do zaokragler 9.5 mm, frez do wpustow
v 12.7 mm, frez palcowy 4 mm.

llos¢
Kod [szt.] @

llosé
Kod [szt.] @

93121 6 20

93122 12 20

ZESTAW BRZESZCZOTOW
DO PILARKI SZABLOWEJ

« RECIPROCATING SAW BLADE SAT - HABOP
MONOTEH U118 CABENBHON NUNbI

152 Jhos
6 TPI 51x2

Sktad zestawu: 3 brzeszczoty do ciecia drewna.

ZESTAW BRZESZCZOTOW
DO PILARKI SZABLOWEJ

« RECIPROCATING SAW BLADE SAT - HABOP
MONOTEH 1A CABENbHON MUNbI

@BE0

Sktad zestawu: 3 brzeszczoty do ciecia metalu.

ZESTAW BRZESZCZOTOW
DO PILARKI SZABLOWEJ

« RECIPROCATING SAW BLADE SAT - HABOP
MNONOTEH /19 CABENTbHON MANbI

Sktad zestawu: 2 brzeszczoty do ciecia metaly,
3 brzeszczoty do ciecia drewna.

m
Do drewna & 512 §
Do metalu Siz2

%
B0
XEE;B

llosé llosé llosé
K
o [szt.] E @ Ll [szt.] E @ = [szt.] @
93123 3 X 20/200 93124 3 X 20/120 93125 5 20/120

PROFIX
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WYBOR BRZESZCZOTOW DO WYRZYNAREK
Jedna z podstawowych kwestii w przypadku akcesoriéw jest ich whasciwy dobér do narzedzia. W przypadku brzeszczotéw uwage nalezy zwrdcic na typ mocowania w wyrzynarce.
Najcze$ciej stosowane rozwigzania to typ T (Teowy) oraz U (Uniwersalny), chociaz sa wyrzynarki obstugujace inne opcje. Aby dobrze dobraé brzeszczot do naszych potrzeb, naj-
pierw musimy okresli¢ rodzaj materiatu ktdry bedzie obrabiany (drewno, metal, tworzywo, ceramika), nastepnie grubos¢ przecinanego elementu (brzeszczoty maja rézne zakresy
pracy), doktadnos¢ z jakg chcemy dany element przeciac (zgrubnie i szybko czy powoli i doktadnie) i na koniec rodzaj ciecia (prostoliniowe, po tuku, mieszane).

1. Wybor brzeszczotu w zaleznosci od typu chwytu w wyrzynarce

Chwyt

Power tool accessories | lMpuHagneXXHocTH AN 3NeKTPOUMHCTPYMEHTa

Nazwa Stosowany w wyrzynarkach producentéw:

- TypT (teowy) AEG, ATLAS KOPRO, BOSCH, DeWALT, ELU, FESTO, FLEX, HITACHI, KANGO, KRESS,
P y LENOX, HOLZHER, MAFELL, MAKITA, METABO, MILWAUKEE, PERLES, SPARKY
- Typ U (uniwersalny) BLACK & DECKER, KRESS, RYOBI, SKIL, STAYER, WOLF

2. Wyhor brzeszczotu w zaleznosci od zastosowania. Na rynku mozemy spotka¢ nastepujace rozwiazania:
» brzeszczot do drewna migkkiego * brzeszczot do stali

» brzeszczot do drewna twardego
+ brzeszczot do laminatéw i plyt
* brzeszczot do metali niezelaznych, aluminium

* brzeszczot do ptytek ceramicznych
« brzeszczot do materiatéw izolacyjnych
* brzeszczot do tworzyw sztucznych

3. Wyhor brzeszczotu w zaleznosci od tego z jakiej stali zostaty wykonane

Oznaczenie Opis

H cs Brzeszczoty wykonane z wysokoweglowej stali narzedziowe]. Przeznaczone do cigcia takich materiatow jak migkkie drewno, ptyty widrowe,
stolarskie, pilSniowe, plyty laminowane oraz tworzywa sztuczne. Brzeszczoty HCS z ostrzem gtadkim sg wykorzystywane do ciecia styropianu.

HSS

Brzeszczoty wykonane z hartowanej stali chromowo-wanadowej wysokiej jakosci. Dedykowane do ciecia twardego drewna i materiatow
drewnopodobnych oraz tworzyw sztucznych. Brzeszczoty CV maja dobry stosunek ceny do jakosci i s bardziej wytrzymate niz brzeszczoty HCS.

Brzeszczoty wykonane z wysokostopowej stali narzedziowej szybkotnacej. Idealne do cigcia twardego i migkkiego drewna i materiatéw
drewnopodobnych. Bez obaw mozemy wycinaé i przycina¢ deski z gwozdziami. Co wazne, brzeszczoty HSS bardzo dobrze nadajg sie do
pracy ze stalg, cienkimi blachami stalowymi, do cigcia metali kolorowych i tworzyw sztucznych.

Brzeszczoty bimetaliczne wykazuja sie kilkukrotnie dtuzszym czasem pracy i duzo wiekszg trwato$cig od tradycyjnych brzeszczotow
HCS, a wszystko za sprawg potaczenia sprezystej stali weglowej ze stalg szybkotnaca HSS co daje elastyczny brzeszczot. Pozwala to na
ciecie w twardym drewnie i drewnie montazowym z gwozdziami, abrazyjnych materiatach drewnianych, twardych tworzywach sztucznych,
widknie szklanym, zywicy epoksydowej oraz wszystkich twardszych materiatach, np. metalach niezelaznych i metalach.

Bi-metal

Brzeszczoty HM sg produkowane z bimetalu i z naktadkami z weglika spiekanego na zebach HM. Dzieki swojej twardosci bardzo dobrze
sprawdzaja sie podczas obrébki ptyt gipsowo-kartonowych, ceramiki, cegty, ciecia stali nierdzewnej oraz profili i ptyt z wtdkna szklanego.

HM
TC

4. Wyhor brzeszczotu w zaleznosci od rodzaju i grubos$ci materiatu:

Brzeszczoty z ostrzem z napylonym weglikiem wolframu. Sg to ostrza przeznaczone do cigcia bardzo twardych materiatéw takich jak ptytki
ceramiczne, stal nierdzewna.

5. Wybor brzeszczotu w zaleznosci od rodzaju uzebienia

(typu zebdw)
J | |cu| Ni Q ,
> Q O @
n Eﬁ ™
INDX /| [Ms|Zn O>—0 N
STAL INOX - stal ALUMINIUM METALE DREWNO DREWNO SKLEJKA TWORZYWA

WEGLOWA  nierdzewna NIEZELAZNE MIEKKIE TWARDE SZTUCZNE b
6. Wyhor brzeszczotu w zaleznosci od doktadnosci cigcia Szlifowane Szlifowane Frezowane Frezowane
zbiezne rozwarte zZmienne falowane

(czyli podziatki uzebienia TPI - ilo$¢ zebdéw na cal dtugosci brzeszczotu (1 cal = 25,4mm))

Podziatka zebéw Doktadnosé ciecia

14-24TPI Im wieksza podziatka (drobniejsze uzebienie) tym doktadno$¢ ciecia jest wigksza,
2-127TPI ale mniejsza predko$¢ posuwu.

Obrabiany materiat
METAL
DREWNO | TWORZYWA SZTUCZNE
7. Wyhor brzeszczotu w zaleznosci od rodzaju ciecia:

Rodzaj ciecia Zalecana szeroko$¢ ostrza

ciecie prostoliniowe PROLINE® s cormry CV

lub po minimalnym tuku
- ciecie po ostrym tuku ok. 4 mm 93109 _ PROLINE ...-com CV
ciecie drewna migkkiego, ciecie ok. 7-8 mm 93100 PROLINE?® yus i cemary CV.

e zgrubne nieprecyzyjne 6-8TPI

< \\\\\\\ ciecie dre,wna.lub piyt ok. 7-8 mm - PROLINE® weovomy €V | © 1

wykanczajace 10-12TPI

v cigcie bezodpryskowe piyt ok. 7-8 mm

- f PROLINE® e inSomany CV/

[ :-.‘ laminowanych 10-12TPI -‘ et R M L
Drewno migkkie, ptyty e 7l . Q ' Lo -
stolarskie : |~ Plyty powlekane : Blachy stalowe i metal '@' Tworzywa sztuczne Gruboseé ciecia aluminium

o—CJ 1,5-3 mm
e Drewno twarde, MDF, | Ciecie prostoliniowe } . L 5 l Grubosc ciecia ptyty
piyty wibrowe B dokladne o INOX - stal nierdzewna 3 Szybkie ciecie ) powlekanej
s - Sklejka = = Cigcie prostoliniowe Aluminium Grubosé ciecia sklejki z GFUbDSé 'Giecia blachy
i & zgrubne — stalowej i metalu
L Cu | Ni % G% Grubosé ciecia metali
{ Blaty kuchenne i robocze Ciecie krzywoliniowe Metale niezelazne - Grubo$c cigcia drewna .
’ Ms| Zn N . 1o3mm | Niezelaznych
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Power tool accessories | [puHagne)XHOCTH ANs 3NEKTPOMHCTPYMEHTa

n BRZESZCZOT DO WYRZVNAREK o~
L

« JIGSAW BLADE - ANOYKH [iNA SNEKTPONOB3NKOB tdddddddddriddddddddddn

L

Q
> DT il W R 7 T :1“\‘\ [ Q/ Q 0 —F
aaEsEEEEn, U e D L B
W TR Iy S I T SR W g W S 8
Wyprodukowano w Niemczech. Wysokiej jakosci stal chromowo-wanadowa. Brzeszczot
do drewna, materiatéw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych. Precyzyjne, czyste cigcie.

0dp e Szerokos$¢ czesci iR Zalecana grubos¢ | Szlifowanie zebéw
Kod ., Chwyt Materiat calkowital  roboczejl ! zebow Z . Cigcie materiatu @
BOSCH roboczej E [mm] materiatu [mm] brzeszczotu
[mm / cal] [mm] [mm/TPI]
93101 T101B TypT CV | 100/4 75 8 2.5/10 330 Kizyzowe, stoz- - Precyzyjne, czyste,
kowe ) po |In!l prostej
93401 U101B TypU CV  100/4 75 8 2.5/10 3-30 Krzyzlfwe' S FIEEEG PR,
owe po linii prostej
n BRZESZCZOT DO WYRZYNAREK 8
« JIGSAW BLADE - NWATIOUKY [119 SMEKTPONOB3UKOB y f 1
I : I \\é L g '@' il,é N/‘/ f
- | PROLINE® vrieincorminy CV Sans) 4100mm | | 4100 mm
i S i i s Wyprodukowano w Niemczech. Wysokiej jakosci stal chromowo-wanadowa.

Brzeszczot do drewna, materiatéw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych.
Precyzyjne, czyste ciecie.
Dlugosé | Dlugosé czesci Szerokosc czesci Podziatka Zalecana grubosé

Odp. . R R ; , b Szlifowanie zebow Ciecie
Kod BOSCH Chwyt | Materiat  catkowital | roboczejl roboczej E zebéw Z materiatu brzeszczotu materiatu @
[mm / call] [mm] [mm] [mm/TPI] [mm]
93101L - TypT | CV | 132/55 110 8 2.5/10 4100 Krzyzowe, stoskowe| Bardzo czyste,
proste, dtugie

BRZESZCZOT DO WYRZYNAREK

n z
. . SRS,
JIGSAW BLADE - TIUTIOHKA JUNA SNEKTPONIOB3UKOB f . :
\\l/ \/ ; .®. §/z/ "“j\i//

oW, Py o X o—

@ e e won | |som
e s g Wyprodukowano w Niemczech. Wysokiej jakosci stal chromowo-wanadowa.
Brzeszczot do drewna, materiatdw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych.
Precyzyjne, krzywoliniowe ciecie.

Dlugosé | Dlugosé czesci| SzerokoSc czesci  Podziatka | Zalecana grubosé = Szlifowanie

40

Kod Sl Chwyt Materiat = catkowita L roboczej | roboczej E zebow Z materiatu zebow Cigcie materiatu @
BOSCH
[mm / cal] [mm] [mm] [mm/TPI] [mm] brzeszczotu
93101KR -  TypT  CV 100/ 4" 75 6 2.5/10 430 Krzyzowe,  Precyzyjne, czyste,
stozkowe po linni krzywej
93401KR - TypU OV 100/4" 75 8 25/10 430 N0 (ARG CAHE
stozkowe po linni krzywej

n BRZESZCZOT DO WYRZYNAREK (e
L

+ JIGSAW BLADE - MUNOYKA LA STIEKTPONOB3IKOB —_
! L |
Q
eI UL S ERAT T T Ly
-‘N% WROLI‘“@ Made in Gnhn'any cV | | < ¥ \// ( -@- il? \i,
e R G QU QU QU QU L e >—d S 2-300m

Wyprodukowano w Niemczech. Wysokiej jakosci stal chromowo-wanadowa. Brzeszczot do drewna,
materiatéw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych. Precyzyjne, czyste ciecie ptyt laminowanych.
Dlugosé¢  Dlugosé czesci | Szerokosé czesci Podziatka | Zalecana grubos¢ |  Szlifowanie

Kod i Chwyt Materiat catkowita L roboczej | roboczej E zebéw Z materiatu zebéw Ciecie materiatu @
BOSCH
[mm / cal] [mm] [mm] [mm/TPI] [mm] brzeszczotu
93102 TIOIBR TypT  CV 100/ 4" 75 8 25/10 330 Krzyzowe,  Precyzyjne, czyste,
stozkowe bez drzazg
93402 UT01BR TypU  CV 100/ 4" 75 8 2.5/10 330 NP7, | ACHTAIS AR,
stozkowe bez drzazg

BRZESZCZOT DO WYRZYNAREK
- JIGSAW BLADE - [IMI04KA JU1A SNEKTPONOG3HKOB _ ——  —————

- WO, - S A O
- PRAELINE® weco ncamany CV ks PP §|,< S5
PP PP P P P PP o= eaf® |1,
Wyprodukowano w Niemczech. Wysokiej jakosci stal chromowo-wanadowa.

Brzeszczot do drewna, materiatéw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych.
Precyzyjne, szybkie cigcie.

Diugosé Dtugosé czesci | Szerokos¢ czesci Podziatka = Zalecana grubos$¢ = Szlifowanie

Kod L Chwyt Materiat  catkowitaL roboczej | roboczej E zebéw Z materiatu zebow Ciecie materiatu @
BOSCH
[mm / cal] [mm] [mm] [mm/TPI] [mm] brzeszczotu
93103 T101D TypT  CV 100/ 4" 75 8 4/6 10-45 Krzyzowe,  Precyzyjne, czyste,
stozkowe bez drzazg
93403 U101D TypU  CV 100/ 4" 75 8 476 10-45 NPT, (ACEEIN @R |
stozkowe bez drzazg
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PRLI NE® Power tool accessories | MpuHapneXHocTH ANs ANeKTPOUHCTPYMEHTa

BRZESZCZOT DO WYRZYNARKI ‘

+ JIGSAW BLADE - TIMTOYKA 1171 TOB3UKA

— 6-100 mm 6-100 mm

e
’.@L'“® Made in Germany GV |

g g Wyprodukowano w Niemczech. Wysokiej jakosci stal chromowo-wanadowa. Brzesz-
czot do drewna, materiatéw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych. Precyzyjne,
szybkie ciecie.

ko

T [ N8

od Dlugosé  Diugos¢ czesci Szeroko$¢ czesci Podziatka Zarluel;::;: Salifowanie zebéw
Kod p- Chwyt  Materiat catkowita L roboczej | roboczej E zebéw Z grubo ¢ Ciecie materiatu @
BOSCH materiatu brzeszczotu
[mm / cal] [mm] [mm] [mm/TPI] mm]
93103L T301DL TypT  CV 132/5.2" 110 8 4/6 6100 Kizyzowe, stozkowe DodZ0 CZyste,
proste, dtugie
n BRZESZCZOT DO WYRZYNAREK | quuanemmry 7| [
- JIGSAW BLADE - NANOYKA JU1A NEKTPOIIOB3VIKOB dddddddddannssdddaddary \\I?

DD\EE@ fMadeivn'Germama@v p [ .@, ilﬁ \!‘//

o—3 4-30 mm

93104 £y 2

Wyprodukowano w Niemczech. Wysokiej jakosci stal chromowo-wanadowa. Brzeszczot do drewna,
materiatow drewnopochodnych, tworzyw sztucznych. Bardzo szybkie ciecie.

Dlugosé | Dlugosé czesci Szerokosé czesci  Podziatka = Zalecana grubosé = Szlifowanie

Kod L Chwyt Materiat | catkowitaL = roboczejl roboczej E zebhow Z materiatu zebow Cigcie materiatu @
BOSCH
[mm / cal] [mm] [mm] [mm/TPI] [mm] brzeszczotu
93104 T144D TypT OV 100/4° 75 8 4/6 5-50 Naprzemienne, | Bardzo szybkie cie-
rozwarte cie w linii prostej
93404 U144D TypU OV 100/4" 75 8 476 550 i, | BRE s tedks o
rozwarte cie w linii prostej
[E]) BrzEszcz0T D0 WYRZYNAREK [ qupnammr 7| [ | s
 JIGSAW BLADE - TWI0YKA /19 SNEKTPONOB3NKOB | | .. e

@&E@) Made In Germany @V

{

8-60 mm \\I? B o .@.

Wyprodukowano w Niemczech. Wysokiej jakosci stal chromowo-wanadowa. Brzeszczot do drewna,
materiatéw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych. Bardzo szybkie krzywoliniowe ciecie.

Dtugosé Dlugos¢ czesci | Szeroko$¢ czesci| Podziatka = Zalecana grubosé = Szlifowanie

Kod g Chwyt Materiat catkowita L roboczej | roboczej E zebéw Z materiatu zebéw Ciecie materiatu @
BOSCH
[mm / cal] [mm] [mm] [mm/TPI] [mm] brzeszczotu
93105 T244D TypT CV 100/ 4" 75 6 4/6 5.50 Naprzemienne, Bgrdzo §;¥bk|e cig g
rozwarte cie po linii krzywej
93405 U244D TypU  CV 100/ 4" 75 6 4/6 550 prsnibelin, BHezesminguie |
rozwarte cie po linii krzywej

BRZESZCZOT DO WYRZYNAREK
- JIGSAW BLADE - [TU104KA JU1f SNEKTPONOB3HKOB fdddddddddidddddddddd

—E—

~ 7, ®.
- b | |eotEB

Wyprodukowano w Niemczech. Wysokiej jakosci stal chromowo-wanadowa. Brzeszczot do

drewna, materiatéw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych. Bardzo szybkie zgrubne ciecie.

Dlugosé | Dlugosé czesci Szerokosé czesci | Podziatka | Zalecana grubosé¢ = Szlifowanie

(S

@&DD\’]E@ Made in Germany CcV

Kod Tl Chwyt Materiat = catkowita L roboczej | roboczej E zebow Z materiatu zebow Ciecie materiatu @
BOSCH
[mm / cal] [mm] [mm] [mm/TPI] [mm] brzeszczotu
93106 T111C TypT  CV 100/ 4" 75 8 3/8 450 Frezowane, | Zgrubne, bardzo
falowane  szybkie proste cigcie
93406 U111C TypU  CV 100/ 4" 75 8 3/8 450 Frezowane, | Zgrubne, bardzo |
falowane | szybkie proste cigcie
HBRZESZCZOT LT — .
+ JIGSAW BLADE - NANIOYKA U1 NEKTPONIOG3VIKOB 1 1

; L

SEET e

Wyprodukowano w Niemczech. Wysokiej jakosci stal chromowo-wanadowa. Brzeszczot
do drewna, materiatéw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych. Prostoliniowe cigcie
plexi, drewna, ptyt widrowych.

Diugosé Dlugosé czesci  Szerokosé czesci Podziatka Zalecana grubosé Szlifowanie zebéw|  Clecle @

@&g® Made in Germany cv

93108

Odp. . A . : p, :
Kod BOSCH Chwyt Materiat = catkowita L roboczej | roboczej E zebéw Z materiatu brzeszczotu materiatu
[mm / cal] [mm] [mm] [mm/TPI] [mm]
93108 T1198 TypT  CV 75/3" 50 8 2/12 215 Frezowane, falo- | Ciecie wlini
wane _proste]
93408 U119 TypU GV 75/3" 50 8 2/12 215 Frezowane, falo- | Cigcie w inii
wane prostej
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n BRZESZCZOT DO WYRZYNAREK N
« JIGSAW BLADE - [NTO4KA [U1A SNEKTPONOB3NKOB L

@34& @g @EHWE@ Made in Germany cVv il// Y %&C/ (/ .é.

4-20 mm

Wyprodukowano w Niemczech. Wysokiej jakosci stal chromowo-wanadowa. Brzeszczot do
drewna, materiatéw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych. Krzywoliniowe cigcie plexi,
drewna, ptyt wiérowych.

0dp Dlugos¢  Dtugos¢ czesci = Szerokos$c¢ czesci | Podziatka Zalecana grubosé

. . A . " H Szlifowanie zebow Cigcie
Kod BOSCH Chwyt =Materiat | catkowita L roboczej | roboczej E zebéw Z materiatu brzeszczotu materiatu @
[mm / call [mm] [mm] [mm/TPI] [mm]
93100 T119B0 TypT OV | 75/3" 50 5 2/12 215 Frezowane, falo- | Cigcie po linii
wane krzywej
93409 U11980 TypU OV | 75/3" 50 5 2/12 215 FREETENG, ol (Gt [ ]
wane krzywej

[} srzeszczor o wyRzZYNAREK _
« JIGSAW BLADE - TIUNOYKA 1191 SNEKTPONOB3UKOB MT

 AEER ARl

1,53 mm 153 mm

Wyprodukowano w Niemczech. Materiat - stal narzedziowa szybkotnaca wysokostopowa
HSS wysokiej jakosci. Brzeszczot do stali, stali nierdzewnych, metali kolorowych. Precyzyjne,
prostoliniowe ciecie stali, aluminium, metali niezelaznych.

od Dlugosé | Dlugosc czesci Szerokosé czesci| Podziatka | Zalecana grubosé  Szlifowanie Ciecie
Kod P- Chwyt = Materiat = catkowita L roboczej | roboczej E zebéw Z materiatu zebéw ecl @
BOSCH materiatu
[mm / cal] [mm] [mm] [mm/TPI] [mm] brzeszczotu
93111 TI18A TypT = HSS | 75/3" 50 8 12/21 13 Frezowane, - Ciecie wlinil g
alowane _prostej

93411 UT18A  TypU  HSS 75/3" 50 8 1.2/21 1-3 Pz, HEER g o

falowane prostej

BRZESZCZOT DO WYRZYNAREK
- JIGSAW BLADE - M7104KA JU1A SNEKTPONIOG3MKOB

[=%

LAESEAIRSD
INOX Ms|Zn 1,5-3 mm 1,5-3mm

Wyprodukowano w Niemczech. Materiat- potaczenie sprezystej stali weglowej lub chromowo
wanadowej ze stalg szybkotngcg HSS. Brzeszczot do stali, stali nierdzewnych, metali
kolorowych. Precyzyjne, prostoliniowe ciecie stali, INOX, aluminium, metali niezelaznych.

od Dlugosé Dlugos¢ czesci  Szeroko$é czesci| Podziatka | Zalecana grubos¢  Szlifowanie Ciecie
Kod P Chwyt Material  catkowita L roboczej | roboczej E zebéw Z materiatu zebow ecl @
BOSCH materiatu
[mm / cal] [mm] [mm] [mm/TPI] [mm] brzeszczotu
93111F T118A  TypT  BIM 75/3" 50 8 12/21 13 F;emwa"e' Ciecie wlinii g
alowane _prostej
93411F UT18AF TypU  BIM 75/3" 50 8 12/21 13 Fresowane, E
alowane prostej

BRZESZCZOT DO WYRZYNAREK
- JIGSAW BLADE - IH/104KA JU1A SNEKTPONIOB3HKOB

I W EEE N =

Wyprodukowano w Niemczech. Materiat - potgczenie sprezystej stali weglowej lub
chromowo wanadowej ze stalg szybkotngcg HSS. Brzeszczot do stali, stali nierdzewnych,
metali kolorowych. Brzeszczot uniwersalny.

1,5-3 mm

od Dtugosé Dtugosé czesci| Szerokos¢ czesci Podziatka | Zalecana grubosé = Szlifowanie
Kod p. Chwyt Materiat| catkowitalL roboczej | roboczej E zebhow Z materiatu zebow Cigcie materiatu @
BOSCH
[mm / cal] [mm] [mm] [mm/TPI] [mm] brzeszezotu = .
93150F - TypT BIM | 132/52" 110 8 1825/ 3100 Frezowane,  Cigcie wlinii prostej
10-14 zmienne _roze] g'ruposm )
93450F - TypU BIM | 132/52" 110 8 a3 3100 Frezowane, |Cigcie wlinii prostej
10-14 Zmienne rézej grubosci
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SZCZOTKI TECHNICZNE PROLINE

typ rodzaj zdjecie —

A - szczotki druciane a - szczotki doczotowe z drutu falowanego
doczotowe

b - szczotki doczotowe z drutu skrecanego

B - szczotki druciane a - szczotki tarczowe z drutu falowanego
tarczowe

do wiertarek i wkrtrek
uchwyt 6 mm

b - szczotki tarczowe z drutu skrecanego

C - szczotki druciane a - szczotki pedzelkowe z drutu falowanego
pedzelkowe

b - szczotki pedzelkowe z drutu skrecanego

do szlifierek qtowych

A - szczotki nylonowe a - szczotki doczotowe z trzpieniem gwi nt M14
doczotowe

B - szczotki nylonowe a - szczotki tarczowe z trzpieniem

tarczowe

C - szczotki nylonowe a - szczotki pedzelkowe z trzpieniem u

pedzelkowe

sy K SR I

I\ I

do szlifierek stotowych
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PROLINE

SZCZOTKA DOCZOLOWA
Z TRZPIENIEM

« SHAFT MOUNTED CUP BRUSH « LLIETKA
TOPLIEBAA C XBOCTOBMKOM

Drut stalowy skrecany. Do ciezkich i bardzo ciezkich
prac. Do usuwania farby, otuliny, zgorzeliny,

SZCZOTKA DOCZOLOWA
Z TRZPIENIEM

« SHAFT MOUNTED CUP BRUSH - LLIETKA
TOPLIEBAA C XBOCTOBUKOM

Wtosie nylonowe. Do lekkich prac, gtéwnie do
czyszczenia z farb i postarzania drewna.

B SZCZOTKA PEDZELKOWA
Z TRZPIENIEM

« SHAFT MOUNTED BRUSH - LIETKA
CXBOCTOBMKOM

Wtosie nylonowe. Do lekkich prac, gtéwnie do

Drut stalowy falowany. Do usuwania rdzy, farby,
stepiania ostrych krawedzi, itp.

stepiania ostrych krawedzi. Srednica czyszczenia z farb i postarzania drewna.
Kod Srednica Ij @ Kod [mm] Iil @ Kod Srednica E‘ @
[mm] 32915 50 X 12/120 [mm]
32457 75 X 12/120 32917 75 X 12/120 32924 24 X 20/200
SZCZOTKA DOCZOLOWA EsiE SZCZOTKA PEDZELKOWA SZCZOTKA TARCZOWA
Z TRZPIENIEM ¥ Z TRZPIENIEM Z TRZPIENIEM
- SHAFT MOUNTED CUP BRUSH - LUETKA - SHAFT MOUNTED BRUSH - LIETKA + SHAFT MOUNTED WHEEL BRUSH - LIETKA
TOPLIEBAA C XBOCTOBMKOM C XBOCTOBIKOM

JINCKOBAA C XBOCTOBUKOM

Drut stalowy skrecany. Do cigzkich i bardzo cigzkich

Srednica Drut stalowy skrecany. Do prac takich jak usuwanie prac. Do usuwania farby, otuliny, zgorzeliny,
Kod [mm)] Ii’ @ farby, rdzy, itp. stepiania ostrych krawedzi.
32406 60 X 12/120 Srednica Srednica
32408 80 X 12/120 Ll [mm] =l & S [mm] =] &
32410 100 X 6/60 32452 22 X 20/200 32447 75 X 12/120
SZCZOTKA DOCZOLOWA SZCZOTKA PEDZELKOWA SZCZOTKA TARCZOWA
Z TRZPIENIEM Z TRZPIENIEM Z TRZPIENIEM
- SHAFT MOUNTED CUP BRUSH - LWETKA - SHAFT MOUNTED BRUSH - LLIETKA - SHAFT MOUNTED WHEEL BRUSH « LWETKA
TOPLIEBAS C XBOCTOBUKOM C XBOCTOBHKOM

JINCKOBAA C XBOCTOBUKOM

Drut stalowy falowany. Do usuwania rdzy, farby,
stepiania ostrych krawedzi.

Drut stalowy falowany, mosigdzowany. Do usuwania | | Drut stalowy falowany, mosigdzowany. Do usuwania Srednica

rdzy, farby, stepiania ostrych krawedzi. rdzy, farby, stepiania ostrych krawedzi. Kod [mm] E‘ @

S$rednica Srednica 32426 63 X 12/120
K
Kod [mm] =l & od [mm] = @ 32428 80 X 12/120
32845 50 X 12/120 32861 17 X 20/200 32430 100 X 12/120
32847 75 X 12/120 32862 24 X 20/200 32432 120 X 12/60
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SZCZOTKA TARCZOWA
Z TRZPIENIEM

« SHAFT MOUNTED WHEEL BRUSH - LL{ETKA
JINCKOBAA C XBOCTOBUKOM

n SZCZOTKA TARCZOWA
« WHEEL BRUSH « L[ETKA INCKOBAA

Drut stalowy falowany. Do cigzkich i §redniociezkich
prac. Do usuwania farby, rdzy, itp.

A SZCZOTKA TARCZOWA
Z GWINTEM

« WHEEL BRUSH WITH THREAD - LLIETKA
JMCKOBAA C PE3bBOI

Drut stalowy falowany, mosigdzowany. Do prac Kod Srednica Otwor E @ Drut stalowy falowany. Do ciezkich i $redniociezkich
takich jak usuwanie farby, rdzy, itp. 32542 |m2n5|] 0 ;'“";] 2 6/60 prac. Do usuwania farby, rdzy, itp.
Srednica 1 16,20 X Srednica
L& [mm] 7] @D ass 10 127 2025y 30 ] [mm] 7] 7
32827 75 X 12/120 12.7.76:20; 22: 32520 100 X 12/60
32830 100 X 127120 32549 200 2532 x | 6/24 32521 115 X 6/60
nszczomA TARCZOWA SZCZOTKA TARCZOWA nszczon(A DOCZOLOWA e
Z TRZPIENIEM « WHEEL BRUSH - LUETKA JMCKOBAR Z GWINTEM i ¥
- SHAFT MOUNTED WHEEL BRUSH - LETKA j - CUP BRUSHWITHTHREAD - LIETKA TOPLEBAY [
JIMCKOBAS C XBOCTOBMKOM CPE3BBON
3 \\i‘ﬁw A7
:,\ / ") =

Drut stalowy falowany, mosiagdzowany. Do usuwania
farby, rdzy, itp.

Drut stalowy skrecany. Agresywne szczotki do

=1

Drut stalowy skrecany. Do cigzkich i bardzo cigzkich
prac. Do usuwania farby, otuliny, zgorzeliny,
stepiania ostrych krawedzi.

Srednica  Otwor szybkich i ciezkich prac na duzych powierzchniach.
Wiosie nylonowe. Do lekkich prac, gtéwnie do Kod [mm] [mm] Ii‘ @ Do usuwania zgorzeliny, farby, rdzy i kamienia.
czyszczenia z farb i postarzania drewna. 32805 50 6.4 X 12/240 Kod $rednica E‘ @
Kod $rednica = 4 32807 75 10,127 | x| 12120 o [mm]
[mm] 32810 100 10;12.7 X 12/120 32576 65 X 6/60
32907 75 X 12/120 32812 115 10;12.7;16 X 6/60 32578 80 X 6/60
32910 100 X 12/120 32815 150 12.7,16 X 6/60 32580 100 X 5/20
SZCZOTKA TARCZOWA SZCZOTKA TARCZOWA SZCZOTKA DOCZOLOWA
+WHEEL BRUSH - LLEETKA MCKOBAS! Z GWINTEM Z GWINTEM
« WHEEL BRUSH WITH THREAD « LLIETKA « CUP BRUSH WITH THREAD « LLIETKA TOPLIEBASA
JMCKOBAA C PE3b5ON CPE3bbO

M:|4

Drut stalowy skrecany. Do cigzkich i bardzo cigzkich

Drut stalowy falowany. Do lekkiej i $redniocigzkiej

Srednica prac. Do usuwania farby, otuliny, zgorzeliny, pracy. Do usuwania rdzy, farby, stepiania ostrych
Kod [mm] Ii' @ stepiania ostrych krawedzi. krawedzi.
32550 100 X 12/60 $rednica $rednica
32551 115 x 6/60 Kod [mm] 7] w Kod [mm] = &
32555 150 X 6/30 32530 100 X 12/60 32507 75 X 6/60
32558 175 X 6/24 32532 125 X 6/30 32510 100 X 6/30
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TARCZE DIAMENTOWE PROLINE

w
=
-
=)
e
a

Tarcza diamentowa sktada sie z metalowego korpusu, na ktérego obwodzie znajduje sie wieniec z nasypem diamentowym
zatopionym w spoiwie metalowym. Wykorzystuje sie do tego diamenty przemystowe (syntetyczne) o réznej wielkosci i jakosci ziaren,
w zaleznosci od przeznaczenia tarcz - od 15 do 30% diamentu.

© maks. predkosé
-~
obrotowa

o Srednica zewnetrzna
7

L tarczy
| e

.o Srednica wewnetrzna

. ;
PRL'NEB‘ , oG ~ tarczy

% 7 © grubo$¢ segmentu
s/ 3 -
Pl Vmax 80m/s o Q

LASER _» wysoko$¢ segmentu

max 3 § »
i fp0¥ — —O segment z nasypem

diamentowym

— —o potwierdzenie zgodnosci z norma
9 B sesb . —a )
t'.;) @ £_ _ 1ARSS ‘ - ‘J— — —o typtarczy

—
..

o - Piktogramy dotyczace
www.proline-tools.pl - \ bezpieczeﬁstwa

Przed uzyciem zapoznaj sie z instrukcja
Uzywac rekawic ochronnych.
Zabrania sie stosowania tarczy bez ostony.

Nie uzywac do maszyny trzymanej w reku.

Procesy taczenia korpusu z wieficem: \
+  spawanie laserowe - najsilniejsze potaczenie,  \

Nie uzywac do szlifowania- narzedzie scierne

PE®ISI

+ lutowanie - do potgczenia segmentéw z dyskiem ko do ciecia.
metalowym wykorzystywany jest srebrny lut, N o
. spiekan ie. - 0 kOd pdeUktU narzedzia $cierne tylko do pracy na mokro.

PODZIAL TARCZ

tarcze diamentowe

krawedz z pe{inym obwodem krawedz ségmentowa

zw{tkia superﬁ turbo tufbo

H
3
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Gtéwne i opcjonalne
zastosowania tarcz diamentowych Proline

beton

marmur
cegta
klinkier
zbrojony

terakota

tarcza diamentowa zdjecie wykonanie krawedz

ceramiczna

*Gtoéwne (X) i opcjonalne (O) zastosowania

89610-613 pelr!a X X X X prasowane z petnym
super cienka na gorgco obwodem
89601 pelqa X | x X X prasowane z petnym
super cienka nagorgco obwodem
89620-622 sggmentgwa X O X X X X Iui(t.)w.ana segmentowa
multi-materiatowa prézniowo
87101-104 petna X 00 X X O0O0O0OO0OO spiekanie Z pefnym
obwodem
.y
86101-104 segmentowa \ } X X X X 00 X O spiekanie segmentowa
=Y
p o ‘;,w,_
88715-733 segmentowa turbo \ Q X X X X 0 00O X O spiekanie segtrl;]l;ertgwa
Qg Y
turbo
88101-104 turbo X X X X O 0O 0 0 X spiekanie z petnym
obwodem
super turbo
88111-114 super turbo X X X O 0O 0 0 X spiekanie z petnym
obwodem
89125-350 segmentowa X X X X 0o o X O O IS pawane segmentowa
aserowo
89033 segmentowa typ x X X X X O X O0O0O0OX 0 o IS pawane segmentowa
aserowo
89360 - 365 segmentowa X X X X 0O 0O O O O IS pawane segmentowa
aserowo
89370-375 segmentowa X X X X 0O 0O X O Is pawane segmentowa
aserowo
89385 segmentowa 0O 00O 0O 0O O 0 X Ispawane segmentowa
aserowo
89415-428 do szlifowania X X X (o} oo o lutowanie segmentowa
89431-438 do szlifowania X X X (o] oo o lutowanie segmentowa
89441 - 448 do szlifowania X X X (o] oo o lutowanie segmentowa
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TARCZA DIAMENTOWA SUPER TURBO
- SUPER TURBO DIAMOND DISC - AIMA3HbI/ JUCK SUPERTURBO

Power tool accessories | [puHagne)XHOCTH ANs 3NEKTPOMHCTPYMEHTa

TARCZA DIAMENTOWA PELNA
- CONTINUOUS DIAMOND DISC - ATIMA3HbIIA [IMCK TIONHbIFt

PROLINE

wm

PR )

88111
[mr——

o
& 22,23 mm

Do cigcia na mokro: cegty, kamienia, cegly ceramicznej (opcjonalnie: klinkieru,
marmuru, gresu, granitu, betonu, terakoty, glazury). Wykonanie: prasowana na

Do cigcia: marmury, cegly, granitu, betonu (opcjonalnie: klinkieru, terakoty,

goraco.
o Sl R | G cegly ceramicznej, glazury). Wykonanl'e; prasowan?'na goraco.
Kod [mm] krawedzi tnacej otworu E @ $rednica Grubos¢ x \.Nysokqsc
[mm] [mm] Kod krawedzi tnacej E @
[mm]

87101 115 2.0x5.0 22,23 X 50/100 [mm]

87102 125 2.2x5.0 22,23 X 50/100 88111 115 20x7.5 X 50/100
87103 180 2.6x5.5 22,23 X 50 88112 125 24x75 X 50/100
87104 230 2.8x5.5 22,23 X 25 88113 180 2.7x7.5 X 50
87105 180 2.6x5.5 25,40 X 50 88114 230 2.8x7.5 X 25

TARCZA DIAMENTOWA TURBO
~TURBO DIAMOND DISC - AMA3HbI AUCK TURBO

Do ciecia: marmuru, cegty, kamienia, granitu, betonu (opcjonalnie: klinkieru,
terakoty, cegty ceramicznej, glazury). Wykonanie: prasowana na gorgco.

TARCZA DIAMENTOWA SEGMENTOWA
- SEGMENTED DIAMOND DISC - ATIMA3HbIlf IMCK CETMEHTHbIIA

Do ciecia: marmuruy, cegly, kamienia, granitu, betonu (opcjonalnie: klinkieru,

terakoty, zelbetu). Wykonanie: prasowana na gorgco.

. Grubosé x wysokosé . Grubo$¢ x wysokosé
Kod ér[er:::lc a krawe[:;in;nacej El @ Kod srﬁ:::]c a krawe[:lz;l;nacei E @
88101 115 20x7.5 X 50/100 86101 115 2.0x7.5 X 50/100
88102 125 24x75 X 50/100 86102 125 2.2x7.5 X 50/100
88103 180 2.7x75 X 50 86103 180 26x7.5 X 50
88104 230 2.8x7.5 X 25 86104 230 2.8x7.5 X 25
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TARCZA DIAMENTOWA SEGMENTOWA TURBO-T
~ TURBO-T SEGMENTED DIAMOND DISC - AMA3HbI CETMEHTHbI JUCK TURBO-T

Do ciecia: marmuru, cegly, kamienia, granitu, betonu (opcjonalnie: klinkieru,
terakoty, gresu, cegly ceramicznej, zelbetu). Wykonanie: prasowana na goraco.

P Grubosé x wysokosé
Kod srl?:::]c a kraw?:lzli‘il:nqcej E‘ @
88715 115 1.8x7.5 X 50/100
88725 125 2.4x7.5 X 50/100
88730 180 2.6x7.5 X 25/50
88733 230 2.8x7.5 X 25

TARCZA DIAMENTOWA SEGMENTOWA TYPU “X”
- X'TYPE SEGMENTED DIAMOND DISC - ATIMA3HbII! UCK CETMEHTHBIA TUIA X

PROLINE

O Tl R

89033

Specjalna konstrukcja segmentu z wyttoczeniami w ksztatcie litery X zwieksza
predkos¢ i precyzje ciecia, przyspiesza chtodzenie oraz poprawia stabilno$¢
pracy tarczy. Do ciecia: marmuru, cegly, kamienia, gresu, granitu, betonu
(opcjonalnie: klinkieru, terakoty, cegty ceramicznej, asfaltu, glazury, zelbetu).
Wykonanie: spawana laserowo.

. Grubo$¢ x wysokosé
Kod Sr[el:‘i ::lc a krawedzi tnacej El @
[mm]
89033 230 2.8x7.0 X 25

B STRONA 286

TARCZA DIAMENTOWA SEGMENTOWA TURBO-T
- TURBO-T SEGMENTED DIAMOND DISC - ATMA3HbII CETMEHTHbIA AUCK TURBO-T

*89300, 89350 - otwdr 25.4 mm. Do cigcia: marmuru, cegty, kamienia, granitu,
betonu (opcjonalnie: klinkieru, terakoty, gresu, zelbetu, asfaltu). Wykonanie:
spawana laserowo.

P Grubosé x wysokosé
Kod Srﬁ:ll ::]c a krawe[cl:‘zli';nqcej Ii‘ @
89125 125 2.1x8.3 X 50/100
89230 230 2.5x7.1 X 25
89300 300 2.8x8.7 X 10
89350 350* 29x8.4 X 5/10

n TARCZA DIAMENTOWA SEGMENTOWA (GRANIT)
« SEGMENTED DIAMOND DISC (GRANITE) « AMMA3HbI CETMEHTHBII AVICK (TPAHUT)

PRELINE

Do ciecia: marmuru, cegty, kamienia, granitu (opcjonalnie: klinkieru, terakoty,
gresu, betonu, Zelbetu, asfaltu). Wykonanie: spawana laserowo.

. Grubo$¢ x wysokos$é
Kod Sr[t:c: ::f a krawedzi tnacej E @
[mm]
89360 300 2.8x8.7 X 10
89365 350 29x8.4 X 10

PROFIX
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PROLINE

TARCZA DIAMENTOWA SEGMENTOWA (BETON)

=
« SEGMENTED DIAMOND DISC (CONCRETE) - ANMA3HbI/ CETMEHTHbII JICK (BETOH) ;
[=

Do ciecia: marmuru, cegly, kamienia, granitu, betonu, Zelbetu (opcjonalnie:
klinkieru, terakoty, gresu, asfaltu). Wykonanie: spawana laserowo.

s Grubos¢ x wysokosé
Kod srﬁ:: ::r a krawedzi tnacej E' @
[mm]
89370 300 2.8x8.7 X 5/10
89375 350 2.9x8.4 X 5/10

TARCZA DIAMENTOWA SEGMENTOWA (ASFALT)
- SEGMENTED DIAMOND DISC (ASPHALT) - AJIMA3HbIIt CETMEHTHbI JUCK (ACOAIBT)

PROLINE'

Vmax 80m/s

L)
89385

LaseR

Do ciecia: asfaltu (opcjonalnie: klinkieru, marmuru, terakoty, cegty, kamienia,
gresu, granitu, betonu, Zelbetu). Wykonanie: spawana laserowo.

. Grubo$¢ x wysokosé
Kod Sr[e:‘i :::]c a krawedzi tnacej E' @
[mm]
89385 350 29x8.4 X 5/10

PROFIX

TARCZA DIAMENTOWA SUPER CIENKA
- SUPER THIN DIAMOND CUTTING DISC - IMCK ATMA3HbI 1A PE3KIA TOHKIM

i

S6EREE

Przeznaczona do wykonywania precyzyjnych cie¢ o gtadkim wykoriczeniu
krawedzi. Specjalna konstrukcja tarczy oraz wiefica diamentowego gwarantuje
najwyzsza jakosé i skuteczno$¢ ciecia, zwigekszong wydajnosé pracy,
przyspiesza chtodzenie i minimalizuje ryzyko powstawania odpryskéw.
Idealna tarcza do cigecia twardych ptytek ceramicznych oraz plytek z kamienia
naturalnego: glazura, gres, marmur, granit itp. Zaprojektowana do pracy na
sucho i mokro. Wykonanie: najwyzszej jakosci diament techniczny, prasowany

na goraco.
< . . | Grubosé x wysokos$é = Srednica
Kod srﬁ:: ::]c a krawe[::fl:];nacej o[trv'\::lr]u |f| @
89610 115 1.4x10 22,23 X 50/100
89611 125 1.4x10 22,23 X 50/100
89612 180 1.8x10 22,23 X 50/100
89613 230 2.0x10 22,23 X 50/100

TARCZA DIAMENTOWA TYPU , X" SUPER CIENKA

«, X"TYPE SUPER THIN DIAMOND CUTTING AND GRINDING DISC - JIACK ANMA3HbII [iN1A
PE3KV M LNMOOBAHNA TUNA, X" TOHKUI

Dl&]@]m] 2.1 2 7

Przeznaczona do wykonywania precyzyjnych cie¢ o gtadkim wykoriczeniu
krawedzi, fazowania pod katek 45° oraz szlifowania. Specjalna konstrukcja
tarczy oraz wierica diamentowego gwarantuje najwyzsza jako$é i skutecznosé
ciecia, zwiekszong wydajno$¢ pracy, przyspiesza chtodzenie i minimalizuje
ryzyko powstawania odpryskéw. Idealna tarcza do ciecia i szlifowania twardych
ptytek ceramicznych oraz ptytek z kamienia naturalnego: glazura, gres, marmur,
granit itp. Zaprojektowana do pracy na sucho i mokro. Wykonanie: najwyzszej
jakosci diament techniczny, prasowany na gorgco.

Grubo$é x wysokosé | Srednica

Kod srﬁ:::f a krawedzi tnacej otworu E @
[mm] [mm]
89601 125 1.5x25 22,23 X 50/100
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TARCZA DIAMENTOWA SEGMENTOWA
MULTI-MATERIALOWA

« MULTI-MATERIAL SEGMENTED DIAMOND CUTTING DISC - IUCK ATMA3HbIV AN
PE3KI, YHUBEPCAJIbHbIM

BECRE00
2 2
. 80m/s METAL CONCRATE

Przeznaczona do wykonywania zgrubnych cie¢ w wielomateriatowych
konstrukcjach, wysoce uniwersalna. Specjalna segmentowa konstrukcja
tarczy z nasypem diamentowym gwarantuje skuteczno$é ciecia, zwiekszong
wydajno$¢ pracy, przyspiesza chtodzenie i poprawia stabilno$¢ pracy. Idealna
do zgrubnego ciecia réznych materiatéw, takich jak stal, beton zbrojony, zeliwo,
metale kolorowe, klinkier, drewno, PCV, itp. Zaprojektowana do pracy na sucho.
Wykonanie: najwyzszej jakosci diament techniczny, lutowany prézniowo.

TARCZA DIAMENTOWA DO SZLIFOWANIA
SEGMENTOWA
 GRINDING SEGMENTED DIAMOND DISC - TOPLIEBAA ATIMA3HAS UAILIKA CETMEHTHAA

zzz'zmm .

Tarcza uniwersalna do szlifowania kamienia, marmuru, granitu, materiatow
budowlanych. Segment podwdjny.

. Dtugosé x grubosé x
Kod Sr[e:‘i ::]c a wysoklt:“é:":l ]segm. E @
89431 115 30(20)x6x8 X 10/20
89435 125 30(20)x6x 8 X 10/20
89438 180 30(20)x6x8 X 5/10

P Grubosé x wysokosé | Srednica
Kod Srl(:: ll:lllc a krawedzi tnacej otworu E @
[mm] [mm]
89620 125 2.4x5.0 22.23 X 50/100
89622 230 3.0x5.0 22.23 X 50/100

TARCZA DIAMENTOWA DO SZLIFOWANIA
SEGMENTOWA
+ GRINDING SEGMENTED DIAMOND DISC - TOPLIEBAR ATIMA3HAR HALLIKA CETMEHTHAR

.

Tarcza uniwersalna do szlifowania kamienia, marmuru, granitu, materiatow
budowlanych. Segment pojedynczy.

TARCZA DIAMENTOWA DO SZLIFOWANIA TURBO

+ TURBO GRINDING DIAMOND DISC - TOPLIEBAA AIMA3HAA HALLIKA nA
LUNNOOBKN TURBO

b

Tarcza uniwersalna do szlifowania kamienia, marmuru, granitu, materiatéw
budowlanych.

Sy Diugos¢ x grubosé x &y Dtugosé x grubosé x
Kod Sr[el:: ::]c a wysok[:)“é:'éI lsegm. E' @ Kod Sr[(:: ll:lllc a wysok[::‘ﬁ:l ]segm. |f| @
89415 115 30x6x8 X 10/20 89441 115 20x6x8 X 10/20
89425 125 30x6x8 X 10/20 89445 125 20x6x8 X 10/20
89428 180 30x6x8 X 5/10 89448 180 20x6x8 X 5/10
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PItY TARCZOWE PROLINE

Ksztatty zebéw stosowane w pitach tarczowych PROLINE

PROLINE

i
L
7] ,

600 rpm

WZ - zeby naprzemiansko$ne TFZ - zeby trapezowe / ptaskie KB - zeby naprzemianskos$ne

Konfiguracja, w ktérej ostrza zebéw sa szlifowane uko- Szlif zebow, w ktorym za zebem ptaskim umieszczony Zeby pity ostrzone i rozwiedzione na boki. Proces

$nie naprzemiennie, raz w prawa, raz w lewa strone. jest nieco wyzszy zab trapezowy. Wyzszy zab nacina wycinania zebdw realizowany jest technika lasero-
materiat nieco weziej niz ostateczna szczelina ciecia, wa, co wptywa na doktadno$¢ wykonania pit. Pila
co zapobiega uszkodzeniu lub odtamaniu zeba w kru- wykonana ze stali wysokiej jakosci, dodatkowo zo-
chych materiatach. stata naprezana w celu utwardzenia tarczy.

Do uniwersalnych zastosowari w drewnie miekkim i Do zastosowan uniwersalnych w profilach i materiatach Gtéwnie do ciecia poprzecznego drewna migkkiego

twardym, materiatach plytowych, materiatach witdkni- jednolitych: kompozytach, laminowanych ptytach wié- i twardego (m.in. drewna opatowego), przeznaczo-

stych oraz MDF. rowych, tworzywach sztucznych, pleksiglasie, metalach ne sa do pracy w pilarkach recznych oraz stacjo-
niezelaznych, mosiadzu, miedzi, twardym drewnie. narnych.

Wyjatkowo czyste, precyzyjne ciecia.

Weglik wolframu (WC) (ang. tungsten carbide tipped (TCT) - nieorganiczny zwigzek chemiczny zawierajgcy wolfram i wegiel, podobny
do weglika tytanu. Ma najwyzszg (6000°C) temperature wrzenia spo$rod znanych zwigzkéw. Ze wzgledu na jego duzg twardo$é, uzywa
sie go w narzedziach tnacych i wygtadzarkach, jako tafszg i bardziej odporng na dziatanie temperatury alternatywe diamentu. Wegliki
spiekane nazywane tez w Polsce widia lub HM (niem. hartmetall) uzywane sa w wielu gateziach przemystu jako elementy narzedzi
o wysokiej wytrzymatosci, twardosci i odpornosci na $cieranie.
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PILA TARCZOWA DO CIECIA DREWNA

PILA TARCZOWA Z WEGLIKIEM SPIEKANYM

- CIRCULAR SAW FORWOOD CUTTING - MAIbHbI AUCK N0 AEPEBY DO CIECIA DREWNA
« CARBIDETIPPED CIRCULAR SAW FORWOOD CUTTING - NIWIbHIR AUCK N0 JIEPERY
CTBEPOCTTABHOM HAMAKOR
5 N
jﬁ |
Tarcza hartowana i odpuszczana. Zapakowana w karton do zawieszenia. Pita TCT &z -
jest dostarczana z pier§cieniem redukujgcym Srednice otworu mocujgcego. 2
Kod Srednica Otwér/Redukcja llosé =] @ Wysokiej jakosci weglik spiekany. Tarcza hartowana i odpuszczana. Pita do
[mm] zghow $rednicy 250 mm jest dostarczana z pierscieniem redukujgcym S$rednice
84818 180 20/16 60 X 25/50 otworu mocujacego.
84820 200 30/20/16 60 X 25/50 = =
84825 250 30/20/16 | 60 X 10/20 Kod [mﬂm] R‘:‘d"l‘]‘l’(’qfa z';‘l’f;; il &)
MBSl 00680 agney o a2
84133 130 20/16/12.7 30 X 25/50
PILA TARCZOWA Z WEGLIKIEM SPIEKANYM 84141 140 12016/12.7| 16 X 25/50
DO CIECIA METALI NIEZELAZNYCH iz | 1 anensr a4 x 29
- CARBIDETIPPED CIRCULAR SAW FOR NON-FERROUS METALS CUTTING « MIWIbHbIM o )
JUACK C TBEPIOCTINIABHON HATIAIKO/ 110 ANIOMUHIIO M CNTABAM 84161 160 20/16 18 X 25/50
84162 160 20/16 24 X 25/50
84163 160 20/16 30 X 25/50
84164 160 20/16 36 X 25/50
84165 160 20/16 48 X 25/50
84182 184 30/20/16 24 X 25/50
84183 184 30/20/16 36 X 25/50
84184 184 30/20/16 48 X 25/50
84186 184 30/20/16 60 X 25/50
84202 200 30/20/16 24 X 25/50
84204 200 30/20/16 40 X 25/50
84206 200 30/20/16 60 X 25/50
84207 205 30/20/16 24 X 25/50
84208 205 30/20/16 36 X 25/50
84212 210 30/20/16 24 X 25/50
84214 210 30/20/16 40 X 25/50
84216 210 30/20/16 60 X 25/50
15° 84252 250 30/20/16 24 X 10/20
84254 250 30/20/16 40 X 10/20
84256 250 30/20/16 60 X 10/20
0.25 84304 300 30 40 X 10/20
- 45° 84306 300 30 60 X 10/20
84308 300 30 80 X 10/20
Cu [ Ni 84309 300 30 100 X 10/20
TCT Ms|zn 84314 315 30 40 X 10/20
84354 350 30 40 X 5/10
Wysokiej jakosci weglik spiekany. Tarcza hartowana i odpuszczana. Do cigcia 84355 350 30 54 - 5/10
aluminium i jego stopéw. Pita jest dostarczana z pierscieniem redukujacym 84358 350 30 80 X 5/10
$rednice otworu mocujacego. 34404 400 30 40 - 5/10
Srednica . . llosé 84406 400 30 60 X 5/10
LG [mm]  Otwor/Redukeja jopsw = & 84408 400 30 80 X 5/10
84720 200 30/20/16 100 X 25/50 84456 450 30 60 X 5
84721 205 30/20/16 100 X 25/50 84459 450 30 100 X 5
84722 210 30/20/16 100 X 25/50 84506 500 30 60 X 5
84725 250 30/20/16 100 X 10/20 84509 500 30 100 X 5
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TARCZE DO CIECIA I SZLIFOWANIA PROLINE

w
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Do produkcji tarcz do ciecia, szlifowania metalu i kamienia uzywa sie mieszanki kilkunastu sktadnikow. Gtéwne ziarno to elektro-
korund lub weglik krzemu (SiC). Kolejne to zywice ptynne i sypkie, siatka z wtékna szklanego oraz wypetniacze. Na jako$¢ wykona-
nia tarczy ma wptyw przede wszystkim wysokowartosciowy materiat Scierny, wysokiej jakosci zywice oraz poprawne wzmocnienie
konstrukcji w postaci podktadu z wtékna szklanego. Dla uzyskania maksymalnej wydajnosci ciecia przy jednoczesnym zachowa-
niu bezpieczerstwa uzytkownika bezwarunkowo zaleca sie stosowaé jedynie tarcze do ciecia i szlifowania ze szlifierkami o tych
samych Srednicach zewnetrznych.

r 0 Oznaczenie typu:

I

I A-tarcza do obrobki metalu. Jako materiat $cierniwa zastosowano elektrokorund (tlenek aluminium).

I C-tarcza do obrébki kamienia. Jako materiat $cierniwa zastosowano weglik krzemu (SiC),

I 60 - wielko$¢ ziarna (granulacja). Im wyzsza cyfra, tym wiecej ziaren mie$ci sie na Tmm?® powierzchni, czyli ziarna sg

I mniejsze, co z kolei oznacza bardziej czysta powierzchnig ciecia.

I Nizsza cyfra granulacji oznacza bardziej agresywna tarcze, ale brzegi po cieciu beda bardziej poszarpane.

IS -stopieri twardosci osnowy, ktéra sktada sie z wypetniacza i zywicy. Im blizej do korica alfabetu taciriskiego, tym tarcza
: jest twardsza. L do O - $rednia, P do S - twarda, T do W - bardzo twarda.

L = = = = = - -~
\ _ — —o Do obrabiania jakiego materiatu
. \ -=" .
ro Wymiary tarczy w mm: \ - stuzy tarcza
I $rednica zewnetrzna \ -~ o Dopuszczalne predkosci robocze

X $rednica otworu
X grubos¢ tarczy

|
I o Maksymalna predko$é
I ~  robocza
7
L
¢ Data uptywu przydatnosci:
/ tarcze mozna stosowac bez

\
~ > 5
. PR@LINE
3 / ograniczen do podanej daty, np.:

125x1.0x22.23 A60S BF ;| :iviieo v /- V01/2024 = 1. kwartat 2027
~ max 12200/ min Vmax 80m/s : / V04/2024 = 2. kwartat 2027

i o sk /' V07/2024 = 3. kwartat 2027
A / V10/2024 = 4. kwartat 2027
ADRIA PROFIX HMRVATSKA D O O Piktogramy dotyczqce
L p ? bezpieczeristwa

Uzywac rekawic ochronnych.

Przechowywac w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

Zawsze stosowac okulary ochronne!

Produkt scierny tylko do pracy
na sucho. NIEDOZWOLONE
SZLIFOWANIE NA MOKRO

Produkt $cierny do stosowania tylko

w maszynach do cigcia. NIEDOZWOLONE
SZLIFOWANIE POWIERZCHNIL.

Nie uzywac w razie uszkodzenia

® RS

Data przydatnosci
dana na tarczy

. > o - — - _
o Opis . " 44014 .- Terag AL % ~ — —© Wyprodukowano zgodnie
przeznaczenia www.proline-tools.pl_ = Z horma EN12413

bg =~ <
::Tr:z ‘i’ezykach T r—— T - ~0 Symbol ksztaltu tarczy
~ = -oKod produktu

TYPY KSZTALTU TARCZ

—— —r N —_——
11 42 27

Tarcza ptaska Tarcza wypukta Tarcza do szlifowania
z obnizonym $rodkiem
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TARCZA DO CIECIA STALI NIERDZEWNEJ

« CUTTING DISC FOR STAINLESS STEEL - OTPE3HbIM INCK ANA PE3KM METAITA,
HEPXKABEIOLLIEN CTATW

5 9037:

503755

|ﬂ| VOO
gl 820

en12a13 oG
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Tarcza ptaska typu T41. Do ciecia stali migkkiej, aluminium, metali niezelaznych, stali nierdzewnej, pleksiglasu. Tarcze 44012P i 44014P pakowane w puszcze po

10 sztuk.

Kod

44011
44012
44012P
44013
44014
44014P
44018
44023

Rozmiar
[mm]
115x1.2
125x1.2
125x 1.2
115x 1.0
125x 1.0
125x 1.0
180x 1.6
230x2.0

n TARCZA DO CIECIA METALU

« CUTTING DISC FOR METAL - OTPE3HbII ICK LA PE3KV METATINIA

PROLINE
125x1.0x22.23 A60S BF
min max 0m/s

Do ciecia metalu. Tarcza ptaska typu T41.

Kod

44110
44111
44112
44113
44118
44123

Rozmiar
[mm]
115x 1.0
115x2.5
125x2.5
125x 1.0
180x 2.5
230x3.0

[mm] Typ
22 A60S
22 A30S
22 A30S
22 A60S
22 A30S
22 A30R

H TARCZA DO CIECIA METALU, WYPUKLA

« DEPRESSED CUTTING DISC FOR METAL - OTPE3HbIV ANCK A1 PE3K METANA,

BbINYKAbIN

PREOLINE

230X3.0X22.23 A30R BF
o max 8600/ min Vmax 80m/a

EN12413
T4z

Mo

903755442230

www.proline-tools.

Do ciecia metalu. Tarcza wypukta typu T42.

Kod Rozmiar
[mm]
44211 115x2.5
44212 125x2.5
44223 230x3.0
Il STRONA 292

Otwor

[mm] Typ
22 A30S
22 A36S
22 A30R

Y

25/500
25/200
25/200
25/500
10/100
10/50

@

25/200
25/200
10/50

Do szlifowania metalu. Tarcza wypukta typu T27.

Kod

44411
44412
44418
44423

0]

X o

TARCZA DO SZLIFOWANIA METALU, WYPUKLA

« DEPRESSED GRINDING DISC FOR METAL - LUNM®OBATbHbIA JCK ANA METANINA,
BbINYKAbIA

EN12413
MPAZ-12203
27

Rozmiar Otwor
[mm] [mm]
115x6.0 22
125x 6.0 22
180x 6.0 22
230x6.0 22

n TARCZA DO CIECIA KAMIENIA
« CUTTING DISC FOR STONE « AIMA3HbI ZIACK NS PE3KI KAMHA

PROLINE’

125x 22 x3,0 C30S
v

‘max 12250/ min imax 80m/s

Y

25/500

10/100

Typ &)

A24R 25/100
A24R 25/100
A24R 10/50
A24R 10/40

Do ciecia materiatéw mineralnych. Tarcza ptaska typu T41.

Rozmiar Otwor
[mm] [mm]
115x3.0 22
125x 3.0 22
230x3.0 22

Typ &)

C30R 25/200
€30S 25/200
€30S 10/50

PROFIX
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TARCZA PLASKA PILA Z TARNIKIEM
- SAWBLADE WITH RASP - (IOCKAR TIWTIbHAA TEPKA

=
wJalol=To]s]S

Tarcza ptaska z pitg oraz z tarnikiem z grubymi zebami jednorzedowymi z
jednej i z drugiej strony. Do ciecia i nacinania bruzd. Do stosowania do: drewna,
gumy i tworzyw sztucznych. Do stosowania tylko na sucho. Zapakowana w
karton do zawieszenia.

Srednica
ot e = &
86221 115 X 10
86222 125 X 10
86223 230 X 5
TARCZA PLASKA TARNIK

« RASP DISC FLAT - TI/OCKAA LIAPOLLIKA

A
NS
A
o
RUBBER

Tarcza ptaska z tarnikiem z grubymi zebami piecio-rzedowymi z jednej strony.
Do szlifowania, zdzierania starych farb i frezowania. Do stosowania do: drewna,
gumy, tworzyw sztucznych i racic. Do stosowania tylko na sucho. Zapakowana
w karton do zawieszenia.

Srednica
ot = = %
86225 125 X 10
86228 230 X 5
TARCZA PLASKA TARNIK

« RASP DISC FLAT - T/TOCKAA LIAPOLLIKA

RUBBER

Tarcza ptaska z tamikiem z $rednimi zebami szesciorzedowymi z jednej strony. Do
szlifowania, zdzierania starych farb i frezowania. Do stosowania do: drewna, gumy, tworzyw
sztucznych i racic. Do stosowania tylko na sucho. Zapakowana w karton do zawieszenia.

Srednica
ot = = %
86226 125 X 10

PROFIX

TARCZA PLASKA TARNIK
- RASP DISC FLAT - (10CKAR LWAPOLLKA

eaiEs

Tarcza ptaska z tarnikiem z drobnymi zebami o$mio-rzedowymi z jednej strony.
Do szlifowania, zdzierania starych farb i frezowania. Do stosowania do: drewna,
gumy, tworzyw sztucznych i racic. Do stosowania tylko na sucho. Zapakowana
w karton do zawieszenia.

Srednica
ot s =] &
86227 125 X 10
TARCZA SKOSNA TARNIK

« RASP DISCTAPERED - ®ACOHHAA LIAPOLLIKA

> ¥

Tarcza sko$na z tarnikiem z grubymi zebami wielorzedowymi z jednej strony. Do szlifowania,
zdzierania starych farb i frezowania. Do stosowania do: drewna, gumy, tworzyw sztucznych i
racic. Do stosowania tylko na sucho. Zapakowana w karton do zawieszenia.

Srednica
ot B =) &
86229 125 X 10
86233 230 X 5
TARCZA SKOSNA TARNIK

« RASP DISCTAPERED « OACOHHAA LLIAPOLLIKA

bl@

cla.]s =

Y
NS
NZ
Q&t
RUBBER

Tarcza sko$na z tarnikiem z $rednimi zebami wielorzedowymi z jednej strony. Do szlifowania,
zdzierania starych farb i frezowania. Do stosowania do: drewna, gumy, tworzyw sztucznych i
racic. Do stosowania tylko na sucho. Zapakowana w karton do zawieszenia.

Srednica
ot B = &
86231 125 X 10

STRONA 293 H
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AKCESORIA DO ELEKTRONARZEDZI

TARCZA SKOSNA TARNIK
- RASP DISCTAPERED - OACOHHAS WAPOILIKA

Tarcza sko$na z tarnikiem z drobnymi zebami wielorzedowymi z jednej strony.
Do szlifowania, zdzierania starych farb i frezowania. Do stosowania do: drewna,
gumy, tworzyw sztucznych i racic. Do stosowania tylko na sucho. Zapakowana
w karton do zawieszenia.

Srednica
[mm]
125

=]

X

Kod
86232

E TARCZA PLASKA TARNIK Z PILA
« RASP SAWBLADE FLAT - MNOCKAA NUNbHAA TEPKA

A
NS
A
@;ﬁl

RUBBER

2]

Tarcza ptaska z tarnikiem grubym wielorzedowym z jednej strony, jednorzedowym
z drugiej strony i z pita. Do ciecia, szlifowania, zdzierania starych farb, frezowania
i nacinania bruzd. Do stosowania do: drewna, gumy i tworzyw sztucznych. Do
stosowania tylko na sucho. Zapakowana w karton do zawieszenia.

Srednica

PLASTIC

~
DRY WORK ﬁ?e

B8

Kod el ] 4
86236 125 X 10
86237 230 X 5

H TARCZA WYPUKLA TARNIK
« RASP DISC DEPRESSED CENTRE « ®ACOHHAS LLIAPOLLIKA

2.

e
RUBBER

BE00800)

Tarcza wypukta z tarnikiem z grubymi zebami wielorzedowymi z jednej strony. Do szlifowania,
zdzierania starych farb i frezowania. Do stosowania do: drewna, gumy, tworzyw sztucznych
iracic. Do stosowania tylko na sucho. Zapakowana w karton do zawieszenia.

Kod Srednica =]
10

[mm]
86241 125 X

Il STRONA 294
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TARCZA WYPUKLA TARNIK
- RASP DISC DEPRESSED CENTRE - OACOHHAR LIAPOLLIKA

s,
NS
NA
Q{/’
RUBBER

Tarcza wypukta z tarnikiem z Srednimi zebami wielorzedowymi z jednej strony.
Do szlifowania, zdzierania starych farb i frezowania. Do stosowania do: drewna,
gumy, tworzyw sztucznych i racic. Do stosowania tylko na sucho. Zapakowana
w karton do zawieszenia.

Srednica
[mm]
125

=]

X

Kod
86242

H TARCZA WYPUKLA TARNIK
« RASP DISC DEPRESSED CENTRE « QACOHHAS LLIAPOLLKA

0

26

Tarcza wypukta z tarnikiem z drobnymi zebami wielorzedowymi z jednej strony.
Do szlifowania, zdzierania starych farb i frezowania. Do stosowania do: drewna,
gumy, tworzyw sztucznych i racic. Do stosowania tylko na sucho. Zapakowana
w karton do zawieszenia.

Srednica
ot <l =] %
86243 125 X 10

n TARCZA WYPUKLA TARNIK Z PILA
« RASP SAWBLADE DEPRESSED CENTRE « ®ACOHHAA MUNbHAA TEPKA

B0

Tarcza wypukta z tarnikiem z grubymi zebami wielorzedowymi z jednej strony,
jednorzedowymi z drugiej strony i z pita. Do cigcia, szlifowania, zdzierania starych
farb, frezowania i nacinania bruzd. Do stosowania do: drewna, gumy i tworzyw
sztucznych. Do stosowania tylko na sucho. Zapakowana w karton do zawieszenia.
Srednica
Kod [mm] ] @
86245 115 X 10
86246 125 X 10

PROFIX
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PROLINE

n TARCZA PLASKA TARNIK FREZ CZOLOWY
- WIDE RIM SHAPING DISC FLAT - PALITIUTbHAR 1OCKAR TOOBKA

T

5 la037551862525!

e
lejejo]=]o]s

Tarcza ptaska z tarnikiem bocznym z grubymi zebami jednorzedowymi z jednej strony
i z frezem czotowym z grubymi zebami wielorzedowymi. Szeroko$¢ frezu czotowego
20 mm. Do szlifowania, frezowania i nacinania bruzd. Do stosowania do: drewna,
gumy i tworzyw sztucznych. Do stosowania tylko na sucho. Zapakowana w karton do
zawieszenia.

SCIERNICA CERAMICZNA
- CERAMIC GRINDING DISC - KEPAMUYECKMH LUNUQOBATbHbI KPYT

Rozmiar .
Kod [mm] Granulacja @
Ziarno - 95A elektrokorund. Zastosowanie: do stali, stali nierdzewnych, zeliwa
44870 125x16x 12.7 60 20
44871 150x20x 12.7 60 20
44872 200x20x 16 60 20
44873 200x40x20 60 8

Ziarno - 98C weglik krzemu. Zastosowanie: do weglikow spiekanych (TCT),
stali szybkotnacej (HSS), metali niezelaznych, materiatéw ceramicznych, szkta,
betonu, kamienia, twardego zeliwa

lejojo =0l

Z " 44874 | 125x16x12.7 | 60 | 20
Kod Srednica E @ 44875 | 150x20x12.7 60 \ 20
[mm] 44876 | 200x20x16 | 60 \ 20
86253 120 X 10 44877 | 200x40x20 | 60 | 8
TARCZA PLASKA TARNIK FREZ CZOLOWY SCIERNICA LISTKOWA TALERZOWA
I BOCZNY « WHEEL FLAT GRINDING DISC - LWIM®OBANbHbIA NEMECTKOBII KPYT TOPLEBOT
+WIDE RIM SHAPING DISCWITH SIDE RASP FLAT « PALIMWIGHAA TINOCKAR FO0BKA (TMKAT)
C GOKOBbIMH HACEYKAMU

Listki z ptétna $ciernego z ziarnem korundowym, natozone réwnomiernie na
korpusie z wiokna szklanego. Zastosowanie: doskonaty produkt do obrébki
kantow, spawéw na stali nierdzewnej, blachy stalowej, aluminium, mosiadzu,
brazu, drewna, tworzywa sztucznego, farby i lakieru.

“
BA08800a

Tacza wypukla z tamkiem bocznym z gubymi  zebami  wielorzedowymi
zjednej strony i frezem czotowym z grubymi zebami wielorzedowymi. Szerokos¢ frezu czotowego
18 mm. Do szlifowania, frezowania i nacinania bruzd. Do stosowania do: drewna, gumy i tworzyw
sztucznych. Do stosowania tylko na sucho. Zapakowana w karton do zawieszenia.

Srednica
ot = = %
86257 120 X 10

Tarcza ptaska z tarnikiem bocznym z grubymi zebami wielorzedowymi z jednej Rozmiar .
strony i frezem czotowym z grubymi zebami wielorzedowymi. Szerokos$é¢ Kod [mm] Granulacja @
frezu czotowego 20 mm. Do szlifowania, frezowania i nacinania bruzd. Do 44801 115 40 10/200
stosowania do: drewna, gumy i tworzyw sztucznych. Do stosowania tylko na ﬁgg% Hg gg 18;%88
sucho. Zapakowana w kartson do zawieszenia. ﬁg% Hg 14200 18;%88
rednica
e wwo® g um
86255 120 X 10 44814 125 120 10/200
TARCZA PLASKA TARNIK FREZ CZOLOWY SCIERNICA LISTKOWA TALERZOWA
1 BOCZNY - WHEEL FLAT GRINDING DISC - LTTU®OBANbHbII NENIECTKOBbII KPYT TOPLIEBOI
- WIDE RIM SHAPING DISC WITH SIDE RASP FLAT - PALUIMANLHAA MNTOCKAA FONIOBKA (Tunm
C GOKOBBIMM HACEYKAMM

Sciernica listkowa z nasypem cyrkonowym.
Do szlifowania stali, stali nierdzewnej,
kwasoodpornej, metali kolorowych itp.

Kod Sr[t:‘i ::lc a Granulacja @

44850 115 40 10/200

44851 115 60 | 10/200

44852 115 80 | 10/200

44853 115 120 107200

44854 125 40 10/200

44855 125 60 | 10/200
s 44856 125 80 | 10/200

44857 125 120 10/200

PROFIX
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$CIERNICA LISTKOWA n KRAZKI SCIERNENARZEP @ PAPIER $CIERNY “DELTA” o
TRZPIENIOWA + GRINDING DISCS WITH VELCRO - ABPA3UBHBIE : NA RZEP Z OTWORAMI ;
- SHAFT FLAP GRINDING DISC « [JMCK TOPLIEBOR KPYTW HATIVTYSKE O + ABRASIVE PAPER, DELTA"WTH VELCRO WITH =

LNMOOBANbHI I NENECTKOBbIiA OPENINGS « ABPA3WBHbI INCT , DELTA”

HA JIUMYYKE COTBEPCTUAMM

060®

Listki z ptétna Sciernego z ziarnem korundowym

zamocowane  promieniowo.  Zastosowanie: ~ Podtoze - papier cigzki typ E. Nasyp - elektrokorund
czyszczenie, szlifowanie wykoriczeniowe | ZWykly pétotwarty. Spoiwo - zywica syntetyczna.
elementéw o skomplikowanych ksztattach. Zastosowanie - do drewna, sklejki, MDF, metali,
Srednica x szerokosé tworzyw sztucznych. Sprzedawane po 5 szt.
od [mm] e @ Kod Srednica Granulacja @
44821 4020 40 250 [mm] g
i a2 8 @ ew w e w
X v
44824 40 %20 100 250 49131 125 60 180 m
44825 40x 20 120 250 49132 125 80 180
44831 60 x 30 40 100 49133 125 100 180 Podtoze - papier ciezki typ E. Nasyp - elektrokorund
ﬁgg% gg X gg gg }88 49134 125 120 180 zwykly pototwarty. Spoiwo - Zzywica syntetyczna.
44834 60 i 30 100 100 49135 125 150 240 Zastosowanie - do drewna, sklejki, MDF, metali,
44835 60 x 30 120 100 49136 125 180 240 tworzyw sztucznych.
44841 80x 30 40 100 49137 125 220 240 Rozmiar X
T Bl Bl i 49138 125 240 240 Kod [mm] | Granulacja 4
44844 80x 30 100 100 . 49150 93x93 40 320
44845 80x 30 120 100 KRAZKI SCIERNE NA RZEP ; 49151 93x93 60 320
— — Z OTWORAMI 49152 93x93 80 320
PLOTNO SCIERNE ROLKA - GRINDING DISCS WITH VELCRO WITH OPENINGS 49153 93x93 120 320
- ABRASIVE CLOTH ROLL - AGPA3MBHOE M1ONIOTHO,  AGPA3UBHbIE KPYTU HA TIUMYUKE C 49154 93x93 240 320
PYIOH OTBEPCTUAMM
ZESTAW PAPIEROW
SCIERNYCH DELTA
DO NARZEDZI
WIELOFUNKCUJNYCH

« MULTI TOOL ABRASVE PAPER DELTA SET
« HABOP HAX JAYHO BYMAT DELTA AN
MHOTOOYHKLIMOHANBHBIX UHCTPYMEHTOB

Ptétno elastyczne typ J. Nasyp - elektrokorund
zwykly petny. Spoiwo - Zywica syntetyczna.

Zastosowanie - do stali, zeliwa, metali niezelaznych,
tworzyw sztucznych, farb i lakieréw, drewna. a @
Rozmiar -

Kod Granulacja @ . L

[mm] Podtoze - papier cigzki typ E. Nasyp - elektrokorund
2382‘1’ lgg X gggg gg 2 zwykty pétotwarty. Spoiwo - Zywica syntetyczna.
49062 150 i 3000 80 4 Zastosowanie - do drewna, sklejki, MDF, metali,
49063 150 x 3000 100 4 tworzyw sztucznych.
49064 150 x 3000 120 4 Sredni .
49065  150x3000 240 4 Kod ] Granulacia (4]
49070 150 x 5000 40 2
49071 | 150 x 5000 60 2 49140 125 40 180
49072 150 x 5000 80 2 49141 125 60 180
49073 150 x 5000 100 2 49142 125 80 180
49074 150 x 5000 120 3
49075 150 x 5000 240 2 49143 125 100 180
49080 200 x 5000 40 9 49144 125 120 180 Papier $cierny delta 10 szt. (granulacja 2x80,
:ggg; %88 X gggg gg % 49145 125 150 240 2x120, 3x180, 3x240).

X 49146 125 180 240

So0g3 | 200xo000 | 108 ; 49147 125 220 240 Kod ] &
49085 200 x 5000 240 9 49148 125 240 240 93110 X 100

B STRONA 296 PROFIX
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n KRAZEK SCIERNY FIBROWY
« FIBRE GRINDING DISC - ®U5POBDIV ABPA3NBHbII KPYT

PAPIER SCIERNY W ARKUSZACH
« ABRASIVE PAPER IN SHEETS « AGPA3UBHAR BYMATA B JICTAX

o L[

Podtoze - fibra. Nasyp - elektrokorund zwykty petny. Spoiwo - zywica syntetyczna.
Zastosowanie - do obrobki metali, usuwania rdzy, zgorzelin, szlifowania spawéw.

Podtoze - papier typ C. Nasyp - elektrokorund zwykty petny. Spoiwo - zywica
syntetyczna. Zastosowanie - do drewna, metalu, tworzyw sztucznych, farb i
lakieréw, itp. Sprzedawane w opakowaniach zbiorczych 50 szt. - kod produktu
oznacza 1 szt.

gé)os.zzgl)ﬁerek katowych wyposazonych w dysk do krazkéw fibrowych (Proline, kod: Kod W[y::]ry Sl @

Srednica . 49090 280x230 40 50/500

R [mm] Granulacja W 49091 280x230 60 50/500

49160 180 40 8/80 49092 280x230 80 50/500

49161 180 60 10/100 49093 280x230 100 50/1000

49162 180 80 10/100 49094 280x230 120 50/1000
49163 180 100 12/120 49095 280x230 150 50/1000

49164 180 120 12/120 49096 280x230 180 50/1000

49165 180 180 12/120 49097 280x230 220 50/1000

49166 180 240 12/120 49098 280x230 240 50/1000

n PAPIER SCIERNY WODOODPORNY
- ABRASIVE WATERPROOF PAPER - BOJOCTOVIKAS ABPA3HBHAS BYMATA

Papier $cierny wodoodporny. Podtoze - papier lateksowany typ A. Nasyp - petny,
weglik krzemu. Spoiwo - zywica syntetyczna. Zastosowanie - do szlifowania na
mokro i sucho. Do powierzchni metalowych, tworzyw, farb i lakieréw, szkta itp.
Sprzedawany w opakowaniach zbiorczych 50 szt. - kod oznacza 1 szt.

Kod wlrn':":]ar Granulacja @
49100 280 x 230 60 50/500
49101 280 x 230 80 50/500
49102 280 x 230 100 50/500
49103 280 x 230 120 50/500
49104 280 x 230 150 50/500
49106 280 x 230 220 50/1000
49108 280 x 230 280 50/1000
49109 280 x 230 320 50/1000
49111 280 x 230 400 50/1000
49112 280 x 230 500 50/1000
49113 280 x 230 800 50/1000
49114 280 x 230 1200 50/1000
49115 280 x 230 1500 50/1000
49116 280 x 230 2000 50/1000
49117 280 x 230 2500 50/1000

n PLOTNO SCIERNE W ARKUSZACH

« ABRASIVE CLOTH SHEET - AbPA3UBHOE NOJTOTHO B IUCTAX

Ptétno elastyczne typ J. Nasyp elektrokorund zwykty petny. Spoiwo - zywica
syntetyczna. Zastosowanie - do stali, zeliwa, metali niezelaznych, tworzyw
sztucznych, farb i lakieréw, drewna. Sprzedawane w opakowaniach zbiorczych
50 szt. - kod produktu oznacza 1 szt.

Kod w[y“r:::ﬁry Granulacja @
49120 280x230 40 50/250
49121 280x230 60 50/500
49122 280x230 80 50/500
49123 280x230 100 50/500
49124 280x230 120 50/500
49125 280x230 180 50/1000
49126 280x230 220 50/1000
49127 280x230 240 50/1000
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SIATKA SCIERNA

+ PLASTER SMOOTHER - AbPA3UBHAA
3ATUPOYHAA CETKA

PAPIER SCIERNY ROLKA

« ABRASIVE PAPER ROLL - ABPA3UBHAA BYMATA,
PYNOH

% )}

Dwukrotne pokrycie lepiszczem dajace duza
) ) wydajnos¢, wysoka wytrzymato$¢. Idealna do
Podtoze - papier typ D. Nasyp - elektrokorund | | powierzchni gipsowych, drewnianych, kamiennych.

zwykly pototwarty. Spoiwo - Zywica syntetyczna.

Szerokosé - 115 mm. Zastosowanie - do drewna, Kod Rozmiar Granulacja @

metalu, tworzyw sztucznych, farb i lakierdw, gipsu, [mm]

tynkdw, itp. 61804 275x 105 P40 50/1200

Kod Dlllls‘ti)sc Granulacja @ 61806 275x 105 P60 50/1500

49040 5 40 50 61808 275x 105 P80 50/1750
49041 5 60 50 61810 275x 105 P100 50/2250
49042 5 80 50 61812  275x105  P120 | 50/2250
49043 5 100 50
49044 5 120 50 61815 275x 105 P150 50/2500
49045 5 240 50 61818 275x105 | P180 50/2750
49046 5 320 50
49050 50 40 4 61822 275x 105 P220 50/2750
49051 50 60 4 61824 275x 105 P240 50/3000
il 2 80 4 61832  275x105  P320 | 50/3000
49054 50 120 4
49056 50 320 4 61840 275x 105 P400 50/3000

PASY SCIERNE BEZKONCOWE

+ ABRASIVE ENDLESS STRAPS « BECKOHEYHBIE
ABPA3/BHBIE NEHTbI

Ptétno ciezkie elastyczne typ X. Nasyp -
elektrokorund zwykty petny. Spoiwo - Zzywica
syntetyczna. Zastosowanie - do stali, zeliwa, metali
niezelaznych, tworzyw sztucznych, farb i lakieréw,
drewna.

GABKA POLERSKA DIAMENTOWA
- DIAMOND POLISHING SPONGE « [YEKA TIONVIPOBOYHAR ATIMA3HAR

WET 95mm MARBLE
A £
ory/> Ml x28mm GRANIT

Przeznaczona do wygtadzania (27293, 27294; 27295) oraz polerowania (27296) powierzchni oraz cigtych
krawedzi m.in. ptytek ceramicznych, kamienia naturalnego oraz gresu. Idealna do pracy w trudno dostepnych
miejscach oraz do wygtadzania krawedzi po cieciu. Mozliwa praca na sucho, aczkolwiek zaleca sie prace
na mokro w celu wydtuzenia zywotnosci produktu. Prace przy wygtadzaniu/polerowaniu nalezy podzieli¢ na
etapy zaczynajac od granulacji 50 koriczac na granulacji 400. Kompaktowe wymiary, elastyczna struktura
pianki EVA oraz boczne wcigcia zapewniajg wygode nawet podczas dtugotrwatej pracy.

Kod Granulacja @
27293 50 50
27294 100 50
27295 200 50
27296 400 50

Kod R?:,.":r r Granulacja ;::(i @
49020 @ 75x 457 40 10 40
49021 = 75x 457 60 10 40
49022  75x 457 80 10 40
49023 = 75x 457 100 10 40
49024 | 75x 457 120 10 40
49025 @ 75x533 40 10 40
49026 = 75x533 60 10 40
49027 | 75x533 80 10 40
49028  75x533 100 10 40
49029  75x533 120 10 40
49030 100x610 40 10 30
49031 100x 610 60 10 30
49032 100x610 80 10 30
49033 100x610 100 10 30
49034 100x610 120 10 30

490208 75x 457 40 3 80
490218 | 75x 457 60 3 80
490228 | 75x 457 80 3 80
49023S | 75x 457 100 3 80
490248 75x 457 120 3 80
490258 | 75x 533 40 3 80
49026S = 75x 533 60 3 80
49027S | 75x 533 80 3 80
49028S = 75x 533 100 3 80
490298 | 75x 533 120 3 80
49030S 100x 610 40 3 60
49031S | 100x 610 60 3 60
49032S 100x 610 80 3 60
49033S | 100x 610 100 3 60
49034S | 100x 610 120 3 60
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Zapewniajg bardzo dobre wykoriczenie
powierzchni ptaskiej jak i fazowanej krawedzi

b WET
Gwarantuja uzyskanie
najlepszego efektu

zaréwno podczas pracy
na sucho jak i na mokro

modele

Wytrzymaty rzep

Stosowanie

W celu uzyskania najlepszego efektu zaleca sie stosowanie wszystkich naktadek PROLINE
- od granulacji najwiekszej do najmniejszej.

{--- e o kamienia naturalnego (marmur, granit) }
max
3500
RPM
Granulacja
50 100 200 400 800 1500 3000 BUFF

:!. Naktadki o roznej granulacji oznaczone sg
innymi kolorami w celu tatwej
i szybkiej identyfikacji.

89451 89452

n NAKLADKA DIAMENTOWA POLERSKA (GRANIT/MARMUR)

+ DIAMOND POLISHING PAD (GRANITE/MARBLE) - KOPOHKA AIMA3HAA (TPAHUT / MPAMOP) MARBLE max WET )
GRANITE @ E00 V g
A iy G

Srednica 125 mm. Mocowana na rzep. Przeznaczona do pracy zaréwno na sucho jak
i na mokro. Do szlifowania kamienia naturlnego, zwtaszcza marmuru i granitu. Doskonale
sprawdza sie do wygtadzania krawedzi po cigciu, fazowania krawedzi a takze wygtadzania
powierzchni ptaskich. W celu uzyskania najlepszego efektu zaleca sie stosowanie kolejno
wszystkich naktadek zaczynajac od granulacji najwieszej (50) i koriczac na granulacji
najmniejszej (3000), w celu uzyskanie efektu potysku nalezy uzy¢ naktadki BUFF.

Kod Granulacja E @
89451 50 X 50/100
89452 100 X 50/100
89453 200 X 50/100
89454 400 X 50/100
89455 800 X 50/100
89456 1500 X 50/100
89457 3000 X 50/100
89450 BUFF X 50/100
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Zapewniajg bardzo dobre wykoiiczenie
powierzchni ptaskiej jak i fazowanej krawedzi

Wszystkie
modele

Gwarantuja uzyskanie
najlepszego efektu
zaréwno podczas pracy
na sucho jak i na mokro

Wytrzymaly rzep

Stosowanie

W celu uzyskania najlepszego efektu zaleca sie stosowanie wszystkich naktadek PROLINE
- od granulacji najwiekszej do najmniejsze;.

do gresu i ceramiki
{ }

max
4500
RPM

Granulacja
50 100 200 400

3. Naktadki o réznej granulacji oznaczone sg innymi kolorami
w celu tatwej i szybkiej identyfikacji.

n NAKLADKA DIAMENTOWA POLERSKA (GRES)
- DIAMOND POLISHING PAD (GRES) - KOPOHKA ATIMA3HAA (TP30)
\
S @] &[]
7)56 "4 L XS e RPM nm)‘é 4
Vol
:/:/"\/‘;\ Srednica 125 mm. Mocowana na rzep. Przeznaczona do pracy zaréwno na sucho
jak i na mokro. Do szlifowania zwtaszcza gresu i ceramiki. Doskonale sprawdza
sie do wygtadzania krawedzi po cieciu oraz fazowania krawedzi. W celu uzyskania
¥ najlepszego efektu zaleca sie stosowanie kolejno wszystkich naktadek zaczynajac
X i~ od granulacji najwieszej (50) i koriczac na granulacji najmniejszej (400).
]
(1] Kod Granulacja |f| @
89461 50 X 50/100
B 89462 100 X 50/100
89463 200 X 50/100
89464 400 X 50/100
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PROLINE

n ZESTAW SZCZOTEK NA WIERTARKE
« DRILL BRUSH CLEANING SET « HABOP LLIETOK [U/14 LIYPY[OBEPTA

M- Jo [l e

Przeznaczone do usuwania zabrudzen z réznych powierzchni oraz trudno dostepnych miejsc. Znajdujg zastosowanie w wyspecjalizowanych warsztatach jak réwniez
gospodarstwach domowych. Wyposazone w standardowe mocowanie 1/4” pasujace do wiertarek i wkretarek. Oprawa wykonana z wytrzymatego i odpornego na
uszkodzenia tworzywa sztucznego. Wtdkna wykonane z nylonu odpornego na $cieranie, tamanie, pekanie i dziatanie czyszczacych srodkéw chemicznych.

Srednice ey
Kod [mm] Twardo$¢ widkien Kolor E‘ @
27057 50, 90, 100 SOFT ] X 20
27058 50, 90, 100 MEDIUM | X 20

n DYSK-PRZYSTAWKA DO KRAZKOW SCIERNYCH

- BACKING PAD FOR ABRASIVE DISCS - TAPENTKA PE3/1HOBAAl OMOPHAA Al
ABPA3BHbIX KPYTOB C XBOCTOBUKOM

Zastosowanie - jako adapter do wiertarki na krazki cierne @ 125 mm.

B DYSK - PRZYSTAWKA DO KRAZKOW SCIERNYCH

« BACKING PAD FOR ABRASIVE DISCS - 3TACTU4HAA OMOPHAA TAPENTKA NA
ABPA3IBHbIX KPYIOB

Zastosowanie- jako adapter do slifierki kgtowej na krazki Scieme @ 125 mm samoprzyczepne.

0 Maks. obr. (1] Maks. obr.
i [mm] [rpm] E‘ @ Kod [mm] [rpm] Ii‘ @
27034 125 3250 X 100 27036 125 12500 X 100

DYSK - PRZYSTAWKA DO KRAZKOW SCIERNYCH

FIBROWYCH

« BACKING PAD FOR ABRASIVE FIBRA DISCS « TAPENKA STACTUYHAA ONOPHAA A

ABPA3VIBHDIX KPYTOB

o
M14

Zastosowanie - jako adapter do szlifierki katowej, na krazki fibrowe @ 125 mm.

n DYSK - PRZYSTAWKA DO KRAZKOW SCIERNYCH

« BACKING PAD FOR ABRASIVE DISCS - STACTUYHAA OMOPHAA TAPENKA AN
ABPA3NBHbIX KPYTOB

) Maks. obr. Zastosowanie - jako adapter do wiertarki i szlifierki katowej na krazki $cierne

Kod [mm] [rpm] E‘ @ @ 125 mm samoprzyczepne.
27023 115 10000 X 100 0 Maks. obr.
27024 125 10000 X 100 L [mm] [rpm] Ii‘ @
27026 180 6000 X 100 27037 125 12500 X 100
DYSK-PRZYSTAWKA DO KRAZKOW SCIERNYCH L E DYSK-PRZYSTAWKA POGRUBIANA DO KRAZKOW

- BACKING PAD FOR ABRASIVE DISCS - TAPESTKA PE3UHOBAS OTTOPHAS [17A b e SCIERNYCH

ABPA3WBHbIX KPYTOB C XBOCTOBUKOM [ et - BACKING THICKEN PAD FOR ABRASIVE DISCS - OTIOPHAA TAPEMKA 719 AGPASHBHbIX

@C

Zastosowanie - jako adapter do wiertarki na krazki $cierne @ 125 mm
samoprzyczepne.

KPYTOB VELCRO C BHYTPEHHEN PE3bBOV M14

Zastosowanie - jako adapter do szlifierki katowej na krazki scierne @ 125 mm
samoprzyczepne.

1] Maks. obr. 1] Maks. obr.
Kod [mm] [rpm] ] & Kod [mm] [rpm] ] @
27035 125 3250 X 100 27038 125 12500 X 100
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