HORKOVZDUSNA PAJECI|I STANICE
AT850D

NAVOD K POUZITI

Technické udaje:

Napajeci nagti : 220 V AC

Vykon stanice : 280 W

Rozsahy nastaveni teploty : 100 °C — 480 °C
Rozsah nastaveniiioku : 3 I/min — 23 I/min
Rozmery: 245 x 187 x 135 mm

Hmotnost : 4509

PouZziti

P4jeci stanice je tena k pajeni a odpajeni SMD elektronickychégstek SMD v plasti nap
SOIC, CHIP, QFP, PLCC, BGA atd.

Stanice je vybavena kalkem pro nastaveni teploty a digitalnim displejenDl.E

ktery zobrazuje zadanou a skirteu (po stisknutéerveného tl&itka) hodnotu teploty. Blikajici
dioda signalizuje proces ndani. Kdyz zhasne, znamena to, Ze pozadovan&adpita
dosaZena a stanice jégravena k praci.

Priprava k praci

Pred zahajenim prace je pelba vybrat vhodnou trysku. Ujise se, Ze topnéleso neni horké.
Uvolnéte Sroubek, ktery drzi trysku, a trysku urdtistna topnénxtese. Nezatkujte trysku silou
a nedotahujte SroulFips silng.



Pouziti

1. Zapojte napajeci kabel do zasuvky elektrickélomgu. Stanice po zapojenice@ automaticky
foukat vzduch bez gfvani.

2. Nastavte vypirtado polohy ON. Tim se spusti automatickéieéni topnéhodesa.

3. Ovladacimi kol&ky nacelni desce nastavte poZzadovanou vysi teplotyitophorkého
vzduchu.

4. Pakejte az topné&teso dosahne pozadované teploty. Tento okamzik bma@men zhasnutim
do té doby blikajici diody.

5. Namite proud horkého vzduchdimo na nozky pajené (nebo

odpajeného) saidstky. Dbejte na to, abyste se tryskou nedotklidedz

6. Po roztopeni pajky, ktera drzi nozky &stky, odstrte sodastku klestmi nebo pinzetou.

7. Nastavte vypirado polohy OFF. Tim se automaticky spusti chlaimmieho &lesa

a trysky. Po uplynuti cca 1 minuty dojde k autociamu vypnuti napajeni. Pak je mozné
bezpeéné vyjmout zasttku napajeni ze zasuvky.

8. Zbytky pajky Ize snadno odstranit pomoci odpéjepask.

Bezpe&nostni pravidla

1. Fred nasazenim trysky se Wi, Ze topnésteso neni horke.

2. NepouZzivejte stanici v blizkosti tavych plyri, papiru a jinych hisgavych materiél.

Topné ¢leso a tryska majidmem prace vysokou teplotu a mohouspbit popéleniny. Nikdy se
nedotykejte rozaldtého pajedla a netté proudem horkého vzduchu protizk Na z&atku
pouzivani pajedla setrhe objevit slaby kat) ktery pozdji ustane.

3. Po ukogeni prace se ujiste, Ze doSlo ke ochlazeni pajedla.

Po vypnuti napajeni stanice automatickgghazi na kratkou dobu do stavu chlazeni pajedla. P
tuto dobu nevytahujte zasgku napajeciho kabelu z elektrické zasuvky.

4. Nehazejte a nepotge pajedlo. Je 2asti vyrobeno ze skla, které by se uderem mohlbitoz
5. Neodpojujteterpadio.

6. V piipack, Ze stanici nebudete delSi dobu pouzZivat, ¥gosetanici z napéjeni. Bez vytazeni
zasteky z kontaktu, dokonce po vypnuti vypéea stanice odebira maly proud.

Vyména topného €lesa.

1. OdSroubuijtett vruty, které se nachazeji na krabici rukojetigzdjstanice.

2. Sejngte horni kryt.

3. Sejnéte koncovku trysky pajedla, aby byl moznygpup k topnémustesu. BEhem demontaze
trysky je poteba davat pozor na skkgrou izol&ni sowastku. Je nachylna na prasknuti nebo
rozbiti.

4. Odpojte topné&iteso a vymsite ho za nové.

5. Pajku znovu smontujeme podle postupu open pdadi.

Nahradni trysky pro stanici AT850D
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